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本 书 根据 市 场 实际 需求 ， 将 当前 打印 机 /复印 机 维修 行业 所 需要 具备 的 从 业 
技能 按照 项 目 式 培 训 教程 的 教学 理念 进行 细 分 ， 打 破 传统 图 书 的 章节 编写 模式 ， 
将 时 间 概 念 引 入 到 书 中 ， 根 据 学 习 者 的 学 习习 惯 和 行业 特点 ， 循 序 渐进 地 安排 
知识 技能 的 学 习 ， 注 重 技能 在 实用 方向 和 应 用 方 各 上 的 培养 与 锻炼 。 

本 书 每 一 天 的 训练 安排 如 下 : 第 1 天， 做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 ; 
第 2 天 ， 和 擎 握 针 式 打 印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ; 第 3 天 ， 练 会 针 式 打印 机 的 
检修 技能 ; 第 4 天， 掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ; 第 5 天 ， 练 会 喷 
墨 打 印 机 的 检修 技能 ; 第 6 天 ， 千 握 激光 打印 机 的 结构 及 安 浪 调试 方法 ; 第 7 
天 ， 练 会 激光 打印 机 的 检修 技能 ; 第 8 天 ， 和 擎 握 数 码 复印 机 的 结构 及 安 厂 调试 
方法 ; 第 9 天 ， 练 会 数码 复印 机 的 检修 技能 。 

为 了 能 够 让 读者 在 9 天 的 时 间 擎 握 打印 机 /复印 机 维修 的 基本 技能 ， 本 书 加 
强 实 训 环 节 的 银 炼 ， 将 打印 机 /复印 机 维修 中 的 操作 撤 能 以 项 目 案例 的 形式 展 
现 ， 证 读者 可 以 跟着 学 跟 春 练 ， 力 求 在 训练 的 过 程 中 领情 原理 、 营 握 技能 、 开 
阔 眼 界 、 积 素 经 验 。 

本 书 可 作为 电子 产品 生产 、 调 试 、 维 修 等 岗位 培训 教材 ， 也 可 作为 电子 技 
术 相 关 职 业 资格 考核 认证 的 培训 教材 ， 既 适合 广大 家 电 维修 从 业 人 员 阅 读 ， 也 
适合 家 电 维修 行业 学 员 和 电子 爱好 者 阅读 。 
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近 几 年 ， 电 子 技术 的 发 展 速 度 超出 了 人 们 的 想象 ， 各 种 家 电 产 品 不 断 涌现 。 而 且 ， 随 着 
人 们 生活 水 平 的 提高 ， 家 电 产 品 的 智能 化 程度 越 来 越 高 ， 功 能 越 来 越 强 大 。 丰 时 的 家 电 产 品 
为 我 们 的 生活 带 来 了 便捷 ， 同 时 也 为 社会 提供 了 更 广 冰 的 就 业 空间 。 尤 其 是 对 家 电 产 品 生 
产 、 调 试 、 维 修 等 行业 的 从 业 人 员 需 求 日 益 显 车 ， 越 来 越 多 的 人 开始 从 事 家 电 产 品 生产 、 调 
试 、 维 修 等 工作 。 

作为 数码 工程 师 鉴 定 指 叶 中 心 ， 我 们 每 天 狠 会 收 到 全 国 各 地 读者 的 信件 ， 接 听 大 量 的 咨 
询 电话 。 其 中 ,咨询 如 何 能 够 在 短 时 间 内 党 握 家 电 产 品 维修 技能 是 最 稍 见 的 问题 。 对 于 学 习 
家 电 产 品 维修 技术 ， 我 们 所 面临 的 第 一 个 难题 就 是 家 电 产 品 的 电路 绪 构 越 来 越 复杂 ， 更 新 速 
度 也 越 来 越 快 ， 而 传统 的 家 电 维修 类 图 书 的 写作 方式 和 呈现 内 容 显 然 已 不 能 满足 现 阶段 学 习 
的 需要 。 

针对 这 一 现状 ， 我 们 进行 了 深入 的 市 场 调研 ， 对 当前 流行 的 各 种 具备 典型 代表 性 的 家 电 
产品 的 售后 维修 技能 进行 了 细致 的 层次 划分 ， 并 将 这 些 数据 和 分 析 结 采 与 我 们 多 年 的 培训 经 
验 相 结合 ， 最 终 将 不 同类 型 的 家 电 产 品 进行 分 类 ， 制 作成 针对 各 关 家 电 产 品 的 精品 维修 教 
程 ， 分别 植 入 到 短期 速成 培训 方案 中 ， 力 求 让 学 习 者 通过 集中 式 强 化 学 练 模式 ， 在 短 短 几 天 
内 和 芭 握 维修 拉 能 的 精髓 。 这 就 是 我 们 编 与 《9 天 练 会 系列 丛书 》 的 初衷 。 

《9 天 练 会 系列 从 书 》 不 同 于 以 往 技能 类 培训 图 书 ， 本 套 从 书 将 时 间 概 念 引入 到 图 书 编 
写 的 框 染 中 ， 所 有 的 知识 技能 按照 读者 的 学 习习 惯 和 行业 特点 ， 按 时 间 线 进行 规划 ， 注 重 培 
训 内 容 的 衔接 和 连贯 。 

此 外 ， 本 套 从 书 的 为 一 大 特色 是 以 练 为 主 ， 这 种 特色 模式 区 别 于 以 往 培训 图 书 以 学 为 主 
的 培训 观念 。 本 套 丛 书 强 调 技能 的 训练 ， 以 练 代 学 ， 突 出 了 项 目 式 技能 培训 理念 ， 其 正 做 到 
以 市 场 需 求 为 导 辣 ， 以 指导 就 业 为 培训 原则 。 书 中 所 有 的 知识 内 容 部 以 项 目 技能 为 考核 目 
标 ， 知 识 以 实用 旦 够 用 为 原则 ， 注 重读 者 实际 动手 操作 的 能 力 ， 这 一 培训 理念 的 贯彻 实施 也 
是 使 读者 能 9 天 练 会 技能 的 重要 保障 。 

当然 ， 通 过 平面 图 文 来 传授 技能 也 是 我 们 编写 这 套 从 书 所 面临 的 又 一 大 挑战 。 为 了 让 图 
书 的 内 容 有 现场 操作 的 效 末 ， 本 套 丛 书 在 资源 储备 和 内 容 制作 上 做 足 了 文章 ， 所 有 的 操作 环 
节 都 聘请 了 具有 丰富 经 验 的 高 级 技师 杂 目 操作 演示 ， 并 用 先进 的 照相 机 和 摄 录 机 进行 现场 实 
景 担 摄 ， 全 程 记 录 实 操 过 程 ; 然后 再 由 多 媒体 技术 人 员 根 据 所 表达 的 技能 内 容 对 拍摄 的 影像 
资料 进行 后 期 编辑 与 整理 ， 充 分 发 挥 多 媒体 技术 优势 ， 将 难以 表现 的 结构 原理 通过 三 维 效 果 
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图 的 形式 展现 出 来 ， 将 元 长 而 索 琐 的 工作 过 程 通过 二 维 流 程 岁 的 形式 展现 出 来 ， 将 操作 过 程 
的 内 容 以 现场 图 解 的 形式 展现 出 来 ， 力 求 让 该 者 一 看 就 做、 一 学 就 会 。 

在 图 书 内 容 的 把 握 上 ， 我 们 特聘 请 了 家 电 产 品 维修 行业 的 资 次 专家 韩 广 兴 教授 担任 顾 
问 ， 确 保 整 套图 书 独 特 的 职业 化 培训 特色 ， 同 时 能 够 将 国家 职业 技能 鉴定 的 考核 标准 融和 人 到 
实 训 项 目 中 。 谈 者 通过 学 习 不 仅 可 以 擎 握 维 修 扩 能， 还 可 申报 相应 的 国家 工程 师资 格 或 国家 
职业 资格 的 认证 。 

此 外 ， 本 套 从 书 在 编著 制作 过 程 中 ,得 到 了 SONY、 松 下 、 佳 能 、JVC、 亚 洲 培训 学 校 
等 多 家 专业 维修 机 构 的 大 力 文 持 ， 以 确保 图 书 内 容 的 权威 性 、 规 范 性 和 实用 性 。 震 要 特别 说 
明 的 是 ， 为 了 保持 产品 资料 原貌 ， 以 便于 读者 在 实际 维修 时 对 照 参 考 ， 本 书 中 的 部 分 图 形 符 
号 和 文字 符号 并 未 按照 国家 标准 做 统一 修改 处 理 ， 这 点 请 广大 谈 者 引起 注意 。 

考虑 到 家 电 产 品 维修 技术 的 特殊 性 ， 为 了 便于 该 者 进行 后 期 技术 交流 和 咨询 ， 丛 书 依 托 
数码 维修 工程 师 鉴 定 指 导 中 心 作为 技术 咨询 服务 机 构 ， 癌 读者 开通 了 专门 的 技术 服务 咨询 平 
台 。 访 者 在 学 习 和 职业 规划 等 方面 有 任何 问题 均 可 通过 网 站 、 电 话 或 信件 的 方式 进行 咨询 。 

在 增值 服务 方面 ， 为 了 更 好 地 满足 读者 的 需求 ， 达 到 最 佳 的 学 习 效 果 ， 本 书 得 到 了 数码 
维修 工程 师 鉴定 指导 中 心 的 大 力 文 持 。 除 可 获得 免费 的 专业 技术 咨询 外 ， 每 本 图 书 都 附 赠 价 
值 50 元 的 数码 维修 工程 师 远 程 培 训 基 金 (培训 基金 以 “学 习 卡 ”的 形式 提供 )， 读 者 可 途 
人 此 卡 登 录 数 码 维修 工程 师 的 官方 网 站 (www. chinadse. org ) ， 即 可 实现 远程 多 媒体 网 络 培 
训 和 技术 资料 的 下 载 。 同 时 ， 读 者 还 可 以 通过 网 站 的 技术 交流 平台 进行 技术 的 交流 与 咨询 。 

通过 学 习 与 实践 ， 读 者 还 可 以 参加 相关 资质 的 国家 职业 资格 或 工程 师资 格 认 证 ， 以 获得 
相应 等 级 的 国家 职业 资格 或 数码 维修 工程 师资 格 证 书 。 如 末 读 者 在 学 习 和 考核 认证 方面 有 什 
么 问题 ， 可 通过 以 下 方式 与 我 们 联系 。 
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本 书 编 委 会 


前 言 
第 1 天 ”入 好 条 有 印 和 机 、 夺 印 机 的 准 修 准备 coopmeeine Deine 1 
二 年 
课程 1 了 解 打印 机 的 整 机 结构 pp ] 
项 目 1 了 解 打 印 机 的 外 部 结构 pp ] 
项 目 2 了 解 打 印 机 的 内 部 结构 pp 4 
项 目 3 了 解 打 印 机 的 电路 结构 6 
课程 2 了 解数 码 复印 机 的 整 机 结构 ee 9 
项 目 1 了 解数 码 复印 机 的 外 部 结构 9 
项 目 2 了 解数 码 复印 机 的 内 部 结构 9 
项 目 3 了 解数 码 复印 机 的 电路 结构 11 
下 午 

训练 1 准备 打印 机 、 复印 机 的 检修 需 材 oo 12 
项 目 1 拆 装 工 具 的 准备 12 
项 目 2 ”焊接 工具 的 准备 pe 14 
项 目 3 检测 仪表 的 准备 15 
项 目 4 ”清洁 工具 的 准备 18 
训练 2” 练 会 打印 机 的 拆 御 pp 19 
项 目 1 外 壳 的 拆 代 Ne 19 
项 日 2 打印 机 构 的 拆 彻 oo 19 
项 目 3 走 纸 机 构 的 拆 御 ee 19 
项 目 4 电路 系统 的 拆 秃 ee 23 
训练 3 ” 练 会 数码 复印 机 的 拆 印 ee 24 
项 目 1 稿 台 盖 板 的 拆 和 他 75 
项 目 2 稿 台 玻璃 的 拆 印 en 24 
项 目 3 操作 显示 面板 的 白色 ee 5 


项 目 4 纸 会 的 拆 介 9 
项 目 5 前 面板 的 拆 人 外 
项 目 6 侧面 板 的 拆卸 
项 目 7 ”出 纸 托盘 、 出 纸 挡 板 和 定 影 挡 板 的 拆 御 pp 
项 目 8 后 面板 、 后 缘 板 的 拆 秃 ee 





第 2. 天 ”掌握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ee 


课程 1 了 解 打印 机 构 的 结构 及 工作 原理 ee 
项 目 1 了 解 打印 机 构 的 结构 
项 目 2 了 解 打印 机 构 的 工作 原理 ee 
课程 2 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 ee 
项 目 1 了 解 走 纸 机 构 的 结构 ee】 
项 目 2 了解 走 纸 机 构 的 工作 原理 pp 
课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 Ne 
项 目 1 了 解 主 控 电 路 的 结构 
项 目 2 了 人 解 主 控 电 路 的 工作 原理 ee 
课程 4 了 解 接口 电路 的 结构 及 工作 原理 ee 
项 目 1 了 解 接 口 电 路 的 结构 
项 目 2 了 人 解 接口 电路 的 工作 原理 ee 
课程 59 了解 电源 电路 的 结构 及 工作 原理 ee 
项 目 1 了 解 电源 电路 的 结构 
项 目 2 了 解 电源 电路 的 工作 原理 


训练 1 练 会 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 oo 
训练 2 练 会 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安装 oo 
训练 3 练 会 针 式 打印 机 的 测试 oo 








第 3， 天 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 


课程 1 建立 针 式 打印 机 的 检修 思路 pp 
课程 2 了 解 针 式 打印 机 的 故 隘 特 丰 
项 目 1 整 机 工作 异常 的 故障 特点 
项 目 2 ”成 像 品 质 差 的 故障 特点 
项 目 3 走 纸 异 常 的 故 联 特点 
课程 3 ” 理 清 针 式 打印 机 的 检修 流程 
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今天 ， 我 们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 打印 机 、 复 印 机 各 组 成 部 分 的 ， 
结构 方面 的 专业 知识 。 学 习 方式 以 “授课 教学 ”为 主 。 

| 下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 完成 打印 机 、 复 印 机 维修 器 材 的 准备 和 打印 机 、， 
复印 机 的 拆 印 ， 强 化 训练 动手 操作 能 力 ， 丰 富 实战 经 验 。 


今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 打 印 机 、 复 印 机 维修 准备 的 知识 共 划 分 成 2 课 : 
课程 1 了 解 打印 机 的 整 机 结构 

课程 2 了 解数 码 复印 机 的 整 机 结构 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 打 印 机 、 复 印 机 结构 组 成 方面 的 专业 基础 知识 。 


课程 1 了 解 打印 机 的 整 机 结构 


打印 机 是 办 公设 备 中 的 文件 打印 设备 ， 可 以 将 计算 机 处 理 绪 末 ， 如 文件 、 报 表 、 暴 据 、 
图 像 等 ， 以 人 所 能 识别 的 数字 、 字 母 、 符 号 和 图 形 等 ， 依 照 规定 的 格式 打印 在 相关 介质 上 。 
它 弟 应 用 于 办 公 室 、 机 关 、 家 性 、 店 铺 等 领域 。 
打印 机 按照 工作 方式 的 不 同 分 可 分 为 针 式 打印 机 、 叶 办 打印 机 和 激光 打印 机 三 种 。 这 市 
诗 我 们 先 来 学 习 三 种 打印 机 的 整 机 结构 。 
项 目 1 了 解 打印 机 的 外 部 结构 
打印 机 的 外 部 通常 是 由 外 完 、 操 作 面 板 、 进 纸 口 、 出 纸 口 和 各 种 接口 等 构成 的 ， 而 且 根 
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据 打印 机 有 具体 工作 方式 的 不 同 、 品 牌 、 型 号 的 不 同 在 外 部 结构 上 也 是 有 很 大 差异 的 。 

(1) 针 式 打印 机 的 外 部 结构 

针 式 打印 机 是 一 种 特殊 的 打印 机 ， 是 其 他 类 型 的 打印 机 不 能 取代 的 ， 正 是 因为 如 此 ， 和 针 
式 打印 机 一 下部 有 着 日 己 独特 的 市 场 份 额 ， 服 务 于 一 些 特殊 的 行业 用 户 ， 例 如 银行 、 税 务 、 
报价 等 多 联 单据 以 及 多 层 介质 的 打印 。 

图 1-1 所 示 为 典型 针 式 打印 机 的 外 部 结构 图 〈(LQ-300K) 。 从 外 观 上 看 ， 针 陈 打印 机 的 
外 部 是 由 外 元 、 防 侍 凋 板 、 操 作 面 板 、 电 源 开 关 、 卷 轴 旋 钮 、 进 纸 方式 调整 杆 、 电 源 接 口 、 
与 计算 机 连接 的 并 行 接口 等 构成 的 。 
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图 1-1 典型 针 式 打印 机 的 外 部 结构 (LQ-300K) 


(2) 喷 墨 打印 机 的 外 部 结构 

喷 墨 打印 机 是 在 针 式 打印 机 之 后 发 展 起 来 的 一 种 打印 机 ， 采 用 喷 墨 技术 进行 打印 ， 其 打 
印 噪 声 小 ,打印 质量 与 打印 色彩 都 比 针 式 打印 机 好 ， 且 打印 速度 也 比 针 式 打 印 机 提高 了 
证 允 。 

图 1-2 所 示 为 典型 喷 墨 打印 机 的 外 部 结构 图 (BenQ CP-20) 。 从 外 观 上 看 ， 喷 墨 打印 机 
的 外 部 是 由 打印 机 机 盖 、 进 纸 器 、 延 伸 进 纸 托盘 、 纸 张 限 位 回 、 出 纸 托盘 、 操 作 按键 、 电 源 
接口 、USB 接口 等 构成 的 。 

(3) 激光 打印 机 的 外 部 结构 

激光 打印 机 是 集 精 密 机 械 、 电 气 、 光 学 技术 与 计算 机 技术 于 一 体 的 智能 化 设备 ， 主 要 通 
过 激光 扫描 、 显 影 、 定 影 等 过 程 实现 打印 功能 ， 激 光 打 印 机 与 其 他 打印 机 相 比 ， 具 有 打印 速 
度 快 、 成 像 质量 高 等 优点 。 

图 1-3 所 示 为 典型 激光 打印 机 的 外 部 结构 图 (HP LaserJet 2200D)。 从 外 观 上 看 ， 激 光 
打印 机 的 外 部 是 由 外 壳 、 自 动 输 纸 盒 、 手 动 输 纸 盒 、 操 作 面 板 、 电 源 开 关 、 电 源 接口 、USB 
接口 、 并 行 数 据 接口 等 构成 的 。 











正 他 六 正 伸 六 
纸张 限 位 器 外 名 痊 全 进 纸 器 操作 按键 。 








出 纸 托盘 打印 机 机 盖 USB 接 口 电源 接口 


图 1-2 典型 喷 景 打印 机 的 外 部 结构 图 (BenQ CP-20) 
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图 1-3 典型 激光 打印 机 的 外 部 结构 图 (HP LaserJet 2200D) 
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项 目 2 ”了解 打印 机 的 内 部 结构 


打印 机 的 内 部 主要 由 打印 机 构 〈 成 像 系统 ) 、 走 纸 机 构 和 电路 系统 三 大 部 分 构成 ， 其 中 
走 纸 机 构 和 电路 系统 是 针 陈 打印 机 、 喷 墨 打 印 机 和 激光 打印 机 的 共有 部 分 ， 而 由 于 三 种 打印 
机 的 打印 方式 不 同 ， 其 打印 机 构 的 结构 组 成 也 不 相同 。 

(1) 针 式 打印 机 的 内 部 结构 

如 图 1-4 所 示 ， 针 式 打 印 机 的 内 部 主要 是 由 打印 机 构 、 走 纸 机 构 和 电路 系统 三 部 分 
构成 。 














最 有 特色 的 是 
~ 针 式 打印 头 和 
色 带  @ 
































图 1-4 典型 针 式 打印 机 的 内 部 结构 (LQ-300K) 





针 式 打 印 机 打印 机 构 中 最 有 特色 的 是 针 式 打印 头 和 色 珊 ， 打 印 头 中 设 有 多 个 针头 ， 通 过 
针头 击 打 色 市 和 纸张 ， 使 色 市 上 的 颜色 留 在 纸张 上 ， 同 时 字 丰 厂 置 市 动 针 式 打印 头 和 色调 做 
水 平移 动 ， 在 纸张 上 留 下 一 行 行 的 点 阵 颜色 。 

走 纸 机 构 寓 动 打印 纸 进 入 打印 机 中 ， 使 纸张 移动 方 癌 与 打印 头 移动 方向 保持 垂直 ， 
走 纸 机 构 时 刻 与 字 后 猴 置 保持 同步 ， 使 纸张 上 留 下 的 点 阵 颜色 能 够 构成 一 张 完 整 的 图 文 
信息 。 

电路 系统 用 于 对 针 式 打印 的 整 机 工作 进行 控制 ， 协 调 打 印 机 构 和 走 纸 机 构 的 工作 。 

(2) 喷 墨 打印 机 的 内 部 结构 

如 图 1-5 所 示 ， 与 针 陈 打印 机 结构 相同 ， 喷 墨 打 印 机 的 内 部 同样 是 由 打印 机 构 、 走 纸 机 
构 和 电路 系统 三 部 分 构成 。 

喷 黑 打印 机 打印 机 构 中 最 有 特色 的 是 喷 墨 头 和 墨盒 ， 其 打印 过 程 与 针 式 打印 机 相似 ， 
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图 1-5 喷 导 打 印 机 的 内 部 结构 (BenQ CP-20) 








不 同 之 处 在 于 将 色 市 变 成 更 加 直接 的 墨水 并 以 液体 形式 存放 于 墨盒 中 ， 另 外 用 一 列 微小 
的 墨水 喷嘴 取代 打印 针 ， 墨 水 通过 顺 嘴 从 喷 墨 头 中 均 义 地 喷 出 ， 并 极其 规则 地 附 春 在 打 
印 纸 上 。 

走 纸 机 构 审 劲 打印 纸 进 入 打印 机 中 ， 使 纸张 移动 方 癌 与 喷 墨 头 和 墨盒 移动 方 四 保持 
垂直 ， 走 纸 机 构 时 刻 与 打印 机 构 中 的 字 相 保持 同步 ， 使 纸张 上 留 下 的 墨水 能 够 形成 高 质 
量 的 打印 文 称 。 

电路 系统 对 喷 墨 打印 机 的 整 机 工作 进行 控制 ， 协 调 打印 机 构 和 走 纸 机 构 的 工作 。 

(3) 激光 打印 机 的 内 部 结构 

如 图 1-6 所 示 ， 激 光 打 印 机 的 内 部 是 由 成 像 系统 〈 激 光 组 件 、 显 影 组 件 和 定 影 组 件 ) 、 
走 纸 机 构 和 电路 系统 〈 主 控 电 路 、 接 口 电路 、 电 源 供 电 和 高 压 供电 电路 ) 三 部 分 构成 。 

激光 打印 机 利用 激光 转 印 拉 术 进行 打印 ， 送 入 打印 机 的 数据 信号 经 过 处 理 转换 为 激光 驱 
动 信 号 ， 驱 动 激光 组 件 在 感光 残 上 (显影 组 件 ) 扫描 生成 静电 潜 影 ， 然 后 通过 图 像 转 印 
(显影 组 件 ) 和 高 温 定 影 〈 定 影 组 件 ) 后 ， 输 出 打印 完成 的 最 终 稳 件 。 

走 纸 机 构 市 动 打 印 纸 进入 打印 机 中 ， 走 纸 机 构 与 激光 组 件 、 显 影 组 件 和 定 影 组 件 同 步 工 
作 ， 使 纸张 依次 进行 转 印 、 定 影 等 操作 ， 再 从 机 条 中 输出 。 

电路 系统 对 激光 打印 机 的 整 机 工作 进行 控制 ， 协 调 成 像 系 统 和 走 纸 机 构 的 工作 。 











A = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


%» 
一 














df 
定 影 组 件 


@ = 



























































ba 
ba 
$ 
Fg 





G 

电路 系统 电路 系统 

| 走 纸 机 构 (电源 供电 和 走 纸 机 构 
东 、 口 

【《 主 控 电 路 、 搂 口 电 路 ) 一 高 压 供电 电路 板 ) Ce 


图 1-6 激光 打印 机 的 内 部 结构 (HP LaserJet 2200D ) 


项 目 3 了 解 打印 机 的 电路 结构 


电路 系统 是 打印 机 整 机 工作 的 控制 核心 ， 控 制 着 打印 机 内 各 部 件 的 协调 运行 。 不 同 品 
牌 、 型 号 、 工 作 方 式 的 打印 机 其 电路 系统 大 都 是 由 主 控 电 路 、 电 源 电路 、 接 口 电路 和 操作 显 
示 电 路 构成 的 。 

(1) 针 式 打印 机 的 电路 结构 

针 式 打印 机 的 电路 主要 是 由 主 控 电路 、 操 作 显 示 电 路 、 电 源 电 路 和 接口 电路 等 构成 。 图 
1-7 所 示 为 典型 针 式 打 印 机 的 电路 结构 (LQ-300K ) 。 

电源 电路 为 针 式 打印 机 提供 工作 电压 ; 主 控 电 路 通过 多 个 传 感 希 ， 对 纸张 、 工 作 状 态 等 
言 县 进行 检测 ， 以 便 对 针 陈 打印 头 、 字 芋 张 动 电机 、 走 纸张 动 电机 进行 控制 ， 协 调 打印 机 各 
部 分 的 工作 ， 并 在 突 遇 故 隐 时 对 机 融 实 施 停机 保护 。 

接口 电路 用 来 传输 接收 计算 机 送 来 的 数据 文件 信息 ， 并 送 入 主 控 电 路 中 进行 处 理 。 

操作 显示 电路 为 控制 电路 输送 人 工 指令 ， 主 欣 电 路 将 工作 状态 信息 传送 到 操作 显示 电路 
中 ， 通 过 发 光 二 极 管 指 示 打 印 机 当前 的 工作 状态 。 

(2) 喷 墨 打印 机 的 电路 结构 

喷 黑 打印 机 的 电路 结构 同 针 式 打 印 机 的 电路 结构 相似 ， 也 是 由 主 控 电路 、 电 源 电 路 、 接 
口 电 路 和 操作 显示 电路 构成 的 。 图 1-8 所 为 典型 喷 墨 打印 机 的 电路 结构 ( BenQ CP-20)。 
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图 1-8 上 — 典 型 顺 墨 打印 机 的 电路 结构 ( BenQ CP-20) 
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电源 电路 为 顺 墨 打印 机 提供 工作 电压 ; 主 控 电 路 对 喷 墨 打印 头 进行 控制 ， 同 时 输出 多 路 
控制 信号 送 到 接口 电路 中 ， 通 过 接口 电路 上 的 驱动 电路 对 字 车 驱动 电机 、 走 纸 驱 动 电机 进行 
控制 ， 协 调 打 印 机 各 部 分 的 工作 。 

接口 电路 用 来 传输 接收 计算 机 送 来 的 数据 文件 信息 ， 并 送 入 主 控 电 路 中 进行 处 理 。 

操作 显示 电路 为 主 控 电 路 输送 人 工 指令 ， 主 控 电 路 将 工作 状态 信息 传送 到 操作 显示 电路 
中 ， 通 过 发 光 二 极 管 体 现 打印 机 当前 的 工作 状态 。 

(3) 激光 打印 机 的 电路 结构 

激光 打印 机 的 电路 也 是 由 主 控 电 路 、 电 源 电路 、 接 口 电路 和 操作 显示 电路 构成 的 ， 但 相 
对 于 针 陈 打印 机 和 喷 墨 打印 机 来 说 ， 其 各 电路 的 结构 都 较 复 杂 。 图 1-9 所 示 为 激光 打印 机 的 
电路 结构 (HP LaserJet 2200D ) 。 





Pe) 
" s 
of * | Pe 全 
| SA SxWH3l 四 
上 OY 3 
Be 


SC 
a 
QL0dr 上 一 
SS -3 


SN 


LT ee 


J}141111, 
由 





Rr er 
pe @ 电源 电路 
人 接口 电路 ”电源 供电 和 高 压 产 生 电路 


图 1-9 激光 打印 机 的 电路 结构 (HP LaserJet 2200D) 


电源 电路 分 别 输出 直流 低压 和 直流 高 压 ， 和 直流 低压 为 激光 打印 机 各 电路 板 及 各 部 件 提 供 
工作 电压 ， 直 流 高 压 为 激光 打印 机 的 显影 组 件 和 定 影 组 件 提供 电压 
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主 控 电路 对 激光 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 组 件 以 及 走 纸 机 构 进 行 控制 ， 协 调 打 印 机 各 部 分 
的 工作 。 同 时 主 控 电路 通过 传 感 副 ， 对 纸张 大 小 、 位 置 、 整 机 工作 状态 等 信息 进行 检测 ， 和 大 
检测 出 故障 可 及 时 进行 集 机 保护 。 

接口 电路 用 来 传输 接收 的 数据 文件 信息 ， 并 且 对 接收 到 的 数据 信息 进行 暂 存 ， 硅 直到 意 
外 故障 停机 后 ， 可 重新 进行 打印 。 

操作 显示 电路 为 主 控 电 路 输送 人 工 指 令 ， 主 控 电 路 将 工作 状态 信息 传送 到 操作 显示 电路 
中 ， 通 过 发 光 二 极 管 体 现 打印 机 当前 的 工作 状态 。 


课程 2 了 解数 码 复印 机 的 整 机 结构 





项 目 1 了 解数 码 复印 机 的 外 部 结构 


数码 复印 机 是 一 种 文件 复印 设备 ， 它 通过 光学 扫描 、 激 光 打 印 和 数字 化 图 像 处 理 技 术 成 
像 ， 可 以 快速 高 质量 的 复印 文件 ， 是 现代 办 公 环 境 中 不 可 缺少 的 办 公设 备 。 

图 1- 10 所 示 为 典型 数码 复印 机 的 外 部 结构 图 ( 震 旦 AD 166) 。 从 外 观 上 看 ， 数 码 复 印 
机 的 外 部 是 由 稿 台 盖 板 、 操 作 显 示 面 板 、 手 动 托盘 、 纸 盒 、 出 纸 口 、 电 源 接 口 、 电 源 开 关 、 
资料 盒 以 及 USB 接口 等 构成 。 





USB 接 口 出 纸 口 





é 0 é 基 
电源 接口 资料 盒 电源 开关 纸 盒 手动 托盘 

















图 1-10 典型 数码 复印 机 的 外 部 结构 图 ( 震 旦 AD 166) 


项 目 2 了解 数码 复印 机 的 内 部 结构 


如 图 1-11 所 示 ， 数 码 复印 机 的 内 部 是 由 扫 措 组件、 激光 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 组 件 、 
走 纸 机 构 以 及 电路 系统 构成 的 。 


天 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 
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图 1-11 


典型 数码 复印 机 的 内 部 结构 图 
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第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 、 a 


证 
由 a 


数码 复印 机 通过 扫 摘 组 件 对 原 稳 图 像 进行 扫描 ， 图 像 信号 经 过 处理 转变 为 激光 驱动 信 
写 ， 了 驱动 激光 组 件 在 感光 或 上 (显影 组 件 ) 扫描 生成 静电 潜 影 ， 然 后 通过 图 像 转 印 (显影 
组 件 ) 和 高 温 定 影 ( 定 影 组 件 ) 后 ， 输 出 复印 后 的 最 终 稿 件 。 

走 纸 机 构 市 动 复印 纸 进入 复印 机 中 ， 走 纸 机 构 与 激光 组 件 、 显 影 组 件 和 定 影 组 件 同 步 工 
作 ， 使 纸张 依次 进行 转 印 、 定 影 等 操作 ， 再 从 机 内 中 输出 。 

电路 系统 对 数码 复印 机 的 整 机 工作 进行 控制 ， 协 调 扫描 组 件 、 激 光 组 件 、 显 影 组 件 、 定 
影 组 件 和 走 纸 机 构 的 工作 。 


项 目 3 了 解数 码 复印 机 的 电路 结构 


数 但 复印 机 的 电路 是 由 主 控 电 路 、 张 劲 电 路 、 电 源 供 电 电 路 、 高 压 产 生 电 路 和 操作 显示 
电路 构成 的 ， 相 对 于 打印 机 来 说 ， 其 各 电路 的 结构 都 较 复 杂 。 图 1-12 所 示 为 典型 数码 复印 
机 的 电路 结构 ( 震 量 AD 166)。 

电源 供电 电路 和 高 压 产 生 电 路 分 别 输出 直流 低压 和 直流 高 压 ， 为 数码 复印 机 提供 电压 。 
主 控 电 路 对 扫描 组 件 、 激 光 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 组件 以 及 走 纸 机 构 进 行 控制 ， 协 调 数 码 复 
印 机 各 部 分 的 工作 。 








操作 显示 电路 板 






























































图 1-12 典型 数码 复印 机 的 电路 结构 〈( 震 旦 AD 166 ) 
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人 
电源 供电 电路 
图 1-12 典型 数码 复印 机 的 电路 结构 ( 震 旦 AD 166) ( 续 ) 


主 控 电 路 通过 传 感 希 ， 对 纸张 大 小 、 位 置 、 整 机 工作 状态 等 信息 进行 检测 ， 大 检测 出 故 
障 可 及 时 进行 停机 保护 。 

驱动 电路 接收 主 控 电 路 传输 的 控制 信号 ， 经 处 理 后 输出 各 种 驱动 信号 ， 对 数码 复印 机 的 
各 个 部 件 进行 驱动 控制 。 

操作 显示 电路 为 主 控 电 路 输送 人 工 指令 ， 主 控 电 路 将 工作 状态 信息 传送 到 操作 显示 电路 
中 ， 通 过 液晶 显示 屏 显示 数码 复印 机 当前 的 工作 状态 。 











下 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 打 印 机 、 复 印 机 维修 准备 的 训练 共 划分 成 3 个 训练 : 

训练 1 准备 打印 机 、 复 印 机 的 检修 器 材 

训练 2 练 会 打印 机 的 拆 邮 

训练 3 练 会 数码 复印 机 的 拆 节 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 打印 机 、 复 印 机 器 材 的 准备 ， 打 印 机 、 复 印 机 的 拆 凶 
等 一 系列 实 训 操作 。 


经 A*》 训 练 1 准备 打印 机 、 复 印 机 的 检修 器 材 





学 习 打 印 机 、 复 印 机 的 检修 ， 前 先 要 了 解 打 印 机 、 复 印 机 的 沼 用 检修 问 材 。 通 第 ， 打 印 
机 、 复 印 机 的 检修 带 材 可 以 分 为 四 类 ， 即 拆 狐 工具 、 焊 接 工 具 、 检 测 仪 表 和 辅助 工具 。 

不 同 的 检修 具 材 有 其 特定 的 适用 场合 和 使 用 特点 。 知 晓 这 些 检修 带 材 的 特点 ， 精 通 这 些 
合 修 天 材 的 用 法 ， 对 于 维修 人 员 来 说 非常 重要 。 

项 目 1 拆 狐 工具 的 准备 


拆 番 工具 主要 用 于 打印 机 、 复 印 机 外 胸 的 拆 知 、 电 路 板 的 分 离 、 固 定 螺 杀 的 拆 番 、 连 接 
插件 的 搬 拔 操作 。 在 拆 外 打印机、 复印 机 时 ， 篆 用 的 拆 次 工具 主要 有 螺丝 刀 〈 螺 钉 诈 具 ) 
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第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 、 a 


证 
由 一 







一 字形 螺丝 刀 一 般 用 来 拆 纯 一 
@ 字 螺 钉 ， 有 时 还 可 以 作为 援 开 
卡 扣 或 暗 扣 的 工具 使 用 。 


e 
十 字 螺 丝 刀 一 般 用 来 抒 下 十 字 螺 
二 匹配 的 螺丝 刀 进 行 拆 外 。 





3 
人 尖 嘴 钳 主 要 用 于 夹 取 


4 
偏 口 钳 主要 用 于 对 打印 机 、 
,PP 全 0 定 影 压力 辊 


复印 机 内 部 的 线束 、 连 接 @ 
”插件 等 进行 拆 印 操作 。 








图 1-13 ” 打印机、 复印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 拆 汉 工 具 
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【特别 提示 





在 对 打印 机 、 复 印 机 进行 拆 秋 时， 要 尽量 采用 合适 规格 的 螺丝 刀 来 拆 印 螺 钉 ， 螺 丝 刀 的 
大 小 矿 寸 不 合适 会 损坏 螺钉 ， 给 拆 站 市 来 困难 。 需 注意 的 是 ， 尽 量 采 用 市 有 磁性 的 螺丝 刀 ， 
减少 螺钉 脱落 的 情况 ， 方 便 在 拆 即 和 安装 螺钉 时 拿 取 。 


项 目 2 焊接 工具 的 准备 


焊接 工具 主要 用 于 打印 机 、 复 印 机 电路 元 件 的 拆 汉 和 焊接 操作 。 在 检修 打印 机 、 复 印 机 
时 ， 篆 用 的 焊接 工具 主要 有 电 烙 铁 、 吸 锡 硕 以 及 焊接 辅料 ， 图 1-14 所 示 为 打印 机 、 复 印 机 
检修 过 程 中 常用 到 的 焊接 工具 。 








ht 
用 电 烙铁 加 热 焊 点 ， 件 的 引 脚 焊 虚 上 ， 
@ 熔化 元 器 件 引 脚 焊 对 元 器 件 进行 焊 @ 


点 上 的 焊锡 。 




















rp 

将 吸 锡 器 放 到 已 熔化 的 焊锡 上 ， VC 
压 下 活塞 杆 后 按 下 开关 ， 吸 锡 RNR ee. a 
器 便 会 吸 走 熔化 的 焊锡 ， 吸 走 人 SA 应 配合 使 用 。 
元 器 件 引 脚 的 焊锡 后 ， 便 可 对 

元 器 件 进行 拆 印 。 | 





图 1-14 打印 机 、 复 印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 焊接 工具 


【特别 提示 





电 烙铁 使 用 完毕 后 ， 切 忌 不 要 随意 乱 放 。 因 为 即使 已 经 切断 电源 ， 电 烙铁 头 的 温度 还 是 
很 高 ， 随 意 乱 放 ， 极 易 引 发 烫伤 或 火灾 等 事故 。 所 以 电 烙铁 在 使 用 后 ， 要 立即 切断 电源 ， 并 
将 其 放置 于 电 烙 铁 架 上 ， 自 然 冷 却 。 电 烙铁 架 实 物 外 形 及 适用 场合 如 图 1-15 所 示 。 
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本 悍 接 完成 后 将 电 烙 
| 伟 放 到 电 烧 铁 架 上 























图 1-15 电 烙 铁 架 实物 外 形 及 适用 场合 





焊锡 丝 是 易 熔 金属 ， 熔 点 低 于 被 焊 金 属 ， 它 的 作用 是 在 熔化 时 能 在 被 焊 金属 表面 形成 合 
金 而 将 被 焊 金 属 连接 到 一 起 。 

松香 在 焊接 过 程 中 有 清除 氧化 物 和 杂质 的 作用 ， 在 焊接 后 形成 膜 层 ， 具 有 帮 盖 和 保护 焊 
点 不 被 氧化 的 作用 。 

焊 膏 的 黏 性 提供 了 一 种 粘 接 能 力 ， 在 元 件 与 焊 盘 间 形 成 永久 的 合金 结合 以 前 ， 元 件 可 以 
保持 在 焊 盘 上 而 无 需 再 加 其 他 的 黏 接 剂 。 

除 上 述 的 电 烙 铁 、 吸 锡 硕 和 焊接 辅料 外 ， 维 修 打 印 机 、 复 印 机 时 较 篆 使 用 的 焊接 工具 还 
有 热风 焊 机 。 热 风 焊 机 是 专门 用 来 拆 焊 、 焊 接 贴 片 元 件 和 贴 片 集成 电路 的 焊接 工具 ， 热 风 焊 
枪 如 图 1-16 所 示 。 


项 目 3 检测 仪表 的 准备 


检测 仪表 主要 用 于 打印 机 、 复 印 机 电路 元 件 电压 、 电 阻 以 及 信号 波形 的 检测 。 在 检修 打 
印 机 、 复 印 机 时 ， 笛 用 的 检测 仪表 主要 有 万 用 表 和 直流 上 般 ， 岁 1-17 所 示 为 打印 机 、 复 印 机 
仿 修 过 程 中 第 用 到 的 检测 仪表 。 

万 用 表 是 检测 打印 机 、 复 印 机 电路 系统 的 主要 工具 ， 电 路 是 否 存在 短路 或 断路 故障 ， 电 
路 中 元 带 件 性 能 是 否 展 好， 供电 条 件 是 否 满足 等 ， 虱 可 使 用 万 用 表 来 进行 检测 。 

示 波 融 是 打印 机 、 复 印 机 维修 过 程 中 更 加 便捷 的 测量 仪表 。 它 可 以 将 电路 中 的 电压 
波形 、 电 流 波 形 在 示 波 肯 上 有 直接 显示 出 来 ， 能 够 使 检修 者 提高 维修 效率 ， 尽 快 找到 族 
障 点 。 
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风 枪 热风 焊 枪 
一 人 一 一 人 





ie 


BMDREWDRK STATIDN 





GORJAK 明史 











将 适合 的 风 枪 嘴 
安装 到 风 枪 上 ， 
用 固定 螺钉 进行 全 
固定 。 





将 焊 枪 的 开关 打 
开 ， 并 将 热风 焊 。 
枪 垂直 对 准 需要 “ 
代 换 元 器 件 的 焊 
点 ， 来 回 移动 均 
匀 加 热 。 
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图 1-16 热风 焊 枪 


根据 代 换 元 器 件 
的 类 型 ， 调 节 热 

…@ 风 焊 枪 的 温度 和 
风量 。 


sg, e@ 风 枪 嘴 不 能 与 
电路 板 接 触 。 
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第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 于 


证 
一 














示波器 显示 屏 叔 信 号 波形 有 些 模 糊 ， 
显示 检测 到 的 可 以 适当 调整 聚焦 钮 
信号 波形 。 和 亮度 调节 钮 。 


万 用 表 表 盘 万 用 表 红 、 黑 表笔 
显示 检测 结 分 别 搭 在 检测 端 。 @ 











。 

根据 检测 类 型 调整 

ss 示波器 接地 夹 接地 
探头 搭 在 检测 点 上 。 








图 1-17 打印 机 、 复 印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 检测 仪表 
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人 “i eh ,en Eh i i td td, i a ,dN 





打印 机 、 复 印 机 内 部 电路 中 ， 元 器 件 大 多 采用 贴 片 式 或 表面 安装 技术 ， 使 用 万 用 表 和 示 
波 融 检测 时 ， 应 对 万 用 表 表 笔 和 示波器 探头 进行 一 下 加 工 ， 即 连接 上 “测试 延长 针 ”， 以 便 
于 检测 贴 片 元 器 件 。 连 接 “ 测 试 延 长 针 ” 如 图 1-18 所 示 。 


用 头 部 较 细 的 针头 等 金属 物 接 于 万 用 
表 表 笔 、 示 波 器 探头 上 ， 并 加 以 固定 。 
a 





测试 延长 针 测试 延长 针 


图 1-18 ”连接 “测试 延长 针 ” 


项 目 4 ”清洁 工具 的 准备 

清 滞 工具 主要 用 于 对 打印 机 、 复 印 机 中 的 灰 和 全、 电路 板 上 的 污 物 进行 清洁 。 在 维修 打印 
机 、 复 印 机 时 ， 和 常用 的 清洁 工具 主要 为 清 涪 刷 、 吹 气 皮 旱 、 清 洁 剂 、 酒 精 等 ， 图 1- 19 所 示 
为 打印 机 、 复 印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 清洁 工具 。 





使 用 清洁 布 芯 取 清洁 剂 对 使 用 注射 针管 吸取 无 水 酒精 对 打印 头 进行 
稿 台 玻璃 进行 清洁 。 多 次 喷射 冲洗 ， 直 至 夹缝 中 的 污 物 被 冲 出 。 


ew 


系 > 
eS he 


注射 针管 轩 吕 < 
RR 
"KN 
Be A NN 
| 


清洁 溶剂 
| (玻璃 清洁 剂 ) 








图 1-19 打印 机 、 复 印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 清洁 工具 
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第 1 天 做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 YY 


* 
Ra a 


使 用 清洁 刷 对 图 像 传感器 使 用 吹 气 皮 宫 吹 走 
上 的 灰尘 进行 清洁 。 感光 鼓 上 的 灰 生 。 
es 9 





. 
a. 

. 

Se 外 








图 1-19 打印 机 、 复 印 机 检修 过 程 中 常用 到 的 清洁 工具 ( 续 ) 


后 、 训 练 2 练 会 打印 机 的 拆 钙 


在 对 打印 机 进行 检修 时 ， 能 够 准确 、 快 速 地 对 打印 机 进行 拆 印 是 非常 重要 的 、 基 本 的 操 
作 环 广 。 特 别 是 当 怀 颖 打印 机 故障 时 ， 首 先 需 要 对 打印 机 进行 拆 凶 ,然后 才能 够 进行 检测 或 
修复 操作 。 

打印 机 的 拆 秋 是 维修 人 员 必 须 萤 握 的 基础 技艺 ， 该 技艺 可 拆 成 4 个 基础 步 又 ， 即 : 打印 
机 外 有 过 的 拆 色 、 打 印 机 构 的 拆 鼻 、 走 纸 机 构 的 拆 秋 和 电路 系统 的 拆 和 名。 这 其 中 ， 每 个 步骤 根 
据 打 印 机 构造 的 不 同 又 可 有 不 同 的 变化 。 下 面 以 典型 针 式 打印 机 为 例 进行 介绍 。 


项 目 1 人 外壳 的 拆 凶 


拆 印 打印 机 后 盖 时 ， 首 先 要 明确 其 外 过 的 固定 位 置 和 方式 ， 然 后 使 用 适当 的 拆卸 工具 将 
其 取 下 。 针 式 打印 机 外 过 的 拆 印 方法 如 图 1-20 所 示 。 


项 目 2 打印 机 构 的 拆 节 


打印 机 构 是 打印 机 的 重要 组 成 部 分 ， 该 打印 机 的 打印 机 构 主 要 由 针 式 打印 头 、 字 村 和 橡 
皮 打 印 辊 等 构成 ， 拆 番 时 应 明确 各 部 件 的 固定 位 置 和 方式 ， 然 后 使 用 适当 的 拆 番 工具 将 其 取 
下 ， 取 下 时 应 注意 不 要 拉 伤 数据 线 。 打 印 机 构 的 拆 芭 方法 如 网 1-21 所 示 。 


项 上 目 3 ” 走 纸 机 构 的 拆 节 


走 纸 机 构 是 由 许多 传动 齿轮 和 走 纸 驱 动 电机 等 构成 的 ， 拆 凶 前 应 牢记 各 齿轮 的 齿 合 关 
系 ， 然 后 再 动手 进行 拆 凶 。 走 纸 机 构 的 拆 凶 方法 如 图 1-22 所 示 。 

















EE … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


OE Se pd fg Lh 本 
【1】 将 防 尘 盖 板 向 【2】 将 色 带 盒 从 打印 机 


上 上 打开， 将 其 取 下 。 中 向 上 垂直 取出 


和 
者 





防 尘 盖 板 
国定 卡 扣 













【3】 向 外 拨 出 打印 机 【4】 用 手 按 住 托 纸 器 。 
侧面 的 卷轴 旋钮 。 两 端的 卡子 向 外 取出 。 
0 














【5】 使 用 螺丝 刀 打 下 【6】 向 上 提取 外 学， 
固定 外 有 元 的 4 个 螺钉 。 将 外 壳 印 下 。 5 
一 、 





图 1-20 ”和 针 式 打 印 机 外 党 的 拆 节 方法 
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【1】 使 用 合适 的 螺丝 刀 近 下 
针 式 打印 ee 的 固定 螺钉 。 


: 














es 
yy 


【3】 拔 下 针 式 打印 头 与 电 
路 板 之 间 Ee 


$ 
人 


第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 、 yy 


* 
由 一 


注意 不 要 拉 伤 针 式 打 
印 头 We 6 


[2】 捏 住 针 式 打印 头 的 
两 侧 向 上 提取 打印 2 











【4】 拔 下 针 式 打印 头 与 电路 板 之 间 的 另 一 根 连接 
数据 线 ， 此 人 机 了 。 








【5】 将 固定 橡皮 打印 辊 两 端的 塑料 
卡 扣 拨 动 一 定 角度 后 ， 将 其 脱 开 。 











图 1-21 

















【6 】 将 橡皮 打印 辊 垂直 
向 上 提取 ， ee 





打印 机 构 的 拆 赦 方法 
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EE .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


gh ed a i ,eh ,i nh A sie ln i ,hn 


【1】 使 用 合适 的 螺丝 刀 将 走 纸 【2】 取 下 走 纸 
驱动 ee 固定 螺钉 拧 下 。 





















































【3】 取 下 进 纸 【4】 取 下 最 外 侧 
方式 调整 杆 。 的 传动 齿轮 。 















































二 








【5】 将 内 侧 齿轮 卡 扣 向 上 拨 动 【6】 将 内 侧 齿 轮 的 垫 片 
一 定 角度 后 ， 将 齿轮 取 下 。 和 弹簧 分 别 取 下 。 
EE ®@ | 一 

































































图 1-22 走 纸 机 构 的 拆伙 方法 
22 
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* 
是 a 


项 目 4 电路 系统 的 拆 超 

打印 机 的 电路 系统 是 通过 固定 螺钉 固定 在 打印 机 机 元 上 的 ， 与 各 部 件 之 间 通 过 连接 数据 
线 进行 连接 ， 对 其 进行 拆 和 印 时 只 需 拧 下 固定 螺钉 ， 拔 下 连接 数据 线 ， 即 可 将 其 电路 板 从 打印 
机 中 取 下 。 电 路 系统 的 拆 御 方法 如 图 1-23 所 示 。 





【1】 将 主 控 电路 板 上 的 














【2】 使 用 合适 的 螺丝 刀 将 主 控 【3】 疝 上 提取 主 控 电 路 板 将 其 取 下 。 
电路 板 的 固定 螺钉 分 别 拧 下 。 此 时 主 控 电 路 板 与 打印 机 彻底 分 离 。 
I Te- 














. 
We Te 
of 


Te 














图 1-23 电路 系统 的 拆 仓 方法 
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_ -9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 
【4】 使 用 合适 的 螺丝 刀 将 电源 [5】 向 上 提取 电源 电路 板 ， 氢 下 电源 线 连接 
电路 板 的 固定 螺钉 分 别 拧 下 。 端 引线 。 此 时 电源 电路 板 与 打印 机 彻底 分 离 。 

一 一 一 一人 一 一 - 一 





























【6] 使 用 适合 的 螺丝 刀 拧 下 固定 【7] 将 整个 机 架 向 上 提取 ， 
打印 机 机 架 的 4 个 的 固定 螺钉 。 从 打印 机 机 壳 中 取出 。 
0 Se ® 





【8】 拧 下 电源 接口 保护 盖 的 固定 【9】 拧 下 接口 电路 板 的 固定 螺钉 ， 
螺钉 ， 将 保护 盖 向 下 移动 取出 。 将 接口 电路 板 向 外 移动 取出 。 











用 














据 线 接口 
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数码 复印 机 的 拆 番 是 维修 人 员 必 须 和 苞 握 的 基础 技艺 ， 该 技艺 可 拆 成 8 个 基础 步 又 ， 即 : 
往 台 冀 板 的 拆 凶 ; 稿 台 玻璃 的 拆 印 ; 操作 显示 面板 的 拆 凶 ; 纸 盒 的 拆 凶 ; 前 面板 的 拆 印 ; 侧 
面板 的 拆 凶 ， 出 纸 托盘 、 出 纸 挡 板 和 定 影 挡 板 的 拆 凶 ; 后 面板 的 拆 鲁 。 这 其 中 ， 每 个 步 又 根 
据 数 码 复印 机 构造 的 不 同 又 可 有 不 同 的 变化 。 下 面 以 典型 数码 复印 机 为 例 进行 介绍 。 


项 目 1 稿 台 盖 板 的 拆 郝 


数码 复印 机 的 稿 台 兰 板 是 通过 插件 插 闭 在 稿 台 上 的 ， 拆 和 印 时 只 需 将 称 人 台 兰 板 提起 即 可 取 
下 。 称 人 台 兰 板 的 拆 芭 方法 如 图 1-24 所 示 。 

















【1】 将 数码 复印 机 的 【2】 问 上 提 拉 稿 台 盖 板 ， 
稿 台 次 板 打 区 将 其 取 下 。 























图 1-24 稿 台 冀 板 的 拆 凶 方法 


项 目 2 稿 台 玻璃 的 拆 基 


稿 台 玻璃 是 由 一 个 挡 板 固定 的 ， 拆 番 时 需 抑 将 挡 板 取 下 ， 然 后 再 取 下 稿 台 玻璃 ， 取 下 称 
台 玻 璃 后 即 可 看 到 扫 措 系统 的 各 个 组 件 。 稿 人 台 玻 璃 的 拆 番 方法 如 岁 1-25 所 示 。 


项 目 3 ”操作 显示 面板 的 拆 凶 


数码 复印 机 的 操作 显示 面板 由 固定 蝶 钉 进行 固定 ， 拧 下 国定 蝶 钉 后 ， 即 可 将 操作 显示 面 
板 及 其 劳 边 的 小 盖 板 取 下 。 操 作 显 示 面 板 的 拆 生 方法 如 图 1-26 所 示 。 


项 目 4” 纸 盒 的 拆 节 


在 纸 盒 的 两 端 各 有 一 个 挡 片 ， 而 挡 片 通过 固定 螺钉 进行 固定 ， 拆 人 番 纸 盒 时 ， 应 先 将 
挡 片 的 固定 螺钉 抒 下 ， 取 下 挡 片 后 ， 再 将 其 纸 盒 从 数码 复印 机 中 取出 。 纸 盒 的 拆 翻 方法 
如 图 1-27 所 示 。 
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\ = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


二 


人 i “en a i “i i ,en i ei! ,a a ,EN 

















稿 台 玻璃 挡 板 








| 稿 台 玻 璃 挡 板 


; ， 
【1】 使 用 螺丝 刀 拧 下 稿 台 【2】 使 用 一 字 螺 丝 刀 握 起 挡 板 ， 


玻璃 挡 板 上 的 固定 螺钉 。 然后 用 手轻 轻 将 挡 板 取 下 。 





é i 
【3】 轻 轻 抽 出 稿 台 玻璃 ， 将 【4 ] 拆 下 稿 台 玻璃 后 即 可 清晰 地 
其 从 数码 复印 机 上 取 下 。 | 看 到 扫描 组 件 中 的 各 部 件 。 


图 1-25 稿 台 玻璃 的 拆 缀 方法 
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第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 、 4 


人 
be 一 


【1】 使 用 十 字 螺 丝 刀 拧 下 国 【2】 将 位 于 操作 显示 面板 
操作 显示 面板 的 固定 螺钉 。 侧面 的 小 盖 板 取 下 。 
Es 


d ed s 区 | : 人 出 


eo) | 晤 3 


加 操作 显示 面板 





【3】 从 数码 复印 机 上 【4】 将 操作 显示 面板 背面 电路 的 连接 数据 
将 操作 显示 面板 提起 。 线 拔 下 ， 此 时 即 可 将 操作 显示 面板 取 下 。 
人 a 








图 1-26 操作 显示 面板 的 拆 印 方法 
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、 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


人 “i eh ,en Eh i i td td, i a ,dN 


【1】 向 外 拉 出 纸 盒 ， 【2】 使 用 螺丝 刀 拧 下 
找到 纸 盒 两 端的 挡 片 。 i 
Ms BE 








CT 


【3】 继 续 向 外 拉 出 纸 盒 ， 此 时 便 @……* 
可 将 纸 盒 从 数码 复印 机 中 取出 。 : 


图 1-27 纸 盒 的 拆 凶 方法 


项 目 5 前 面板 的 拆字 


取 下 纸 盒 后 ， 打 开 前 面板 兰 板 ， 发 现 前 面板 是 通过 6 颗 固 定 螺 钉 进 行 固定 的 ， 拆 凶 时 拧 
下 固定 螺钉 后 ， 即 可 将 前 面板 取 下 。 前 面板 的 拆 芭 方法 如 网 1-28 所 示 。 





【1】 向 外 打开 【2】 找 到 固定 前 面板 
的 6 颗 固 定 螺 和 钉 。 


前 面板 盖 板 。 








图 1-28 前 面板 的 拆 芭 方法 
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【3】 使 用 螺丝 刀 拧 下 【4】 向 外 拉 出 前 
et 人 





EAI 
"和 re 有 
A a 3 


图 1-28 前 面板 的 拆 芭 方法 ( 续 ) 


项 目 6 ”侧面 板 的 拆 季 


数码 复印 机 的 侧面 板 包 括 左 、 右 侧 两 个 面板 。 右 侧面 板 是 由 4 颗 固 年 螺 钉 进 行 固 定 的 ， 
拧 下 固定 螺钉 后 ， 即 可 将 其 右 侧 面板 取 下 ; 左 侧 面板 上 带 有 一 个 资料 盒 ， 拆 色 左 侧面 板 时 应 
先 将 其 资料 盒 取 下 ， 然 后 拧 下 左 侧面 板 的 固定 螺钉 ， 取 下 左 侧面 板 。 侧 面板 的 拆 仓 方法 如 几 
1-29 所 示 。 


项 目 7 出 纸 托 盘 、 出 纸 挡 板 和 定 影 挡 板 的 拆 郑 


在 数码 复印 机 的 出 纸 口 有 3 块 板子 ， 分 别 为 出 纸 托盘 、 出 纸 挡 板 和 和 定 影 挡 板 ， 均 通过 固 
定 螺 钉 进 行 固定 ， 拆 盔 时 拧 下 固定 螺钉 后 ， 即 可 将 3 块 板子 分 别 取 下 。 出 纸 托盘 、 出 纸 挡 板 
和 和 定 影 挡 板 的 拆伙 方法 如 图 1-30 所 示 。 


项 目 8 后 面板 、 后 背 板 的 拆 芽 


数码 复印 机 的 后 面板 、 后 背 板 部 是 由 固定 螺钉 进行 固定 的 ， 拆 节 时 只 知 近 下 国定 蝶 钉 ， 
即 可 将 其 后 面板 、 后 痛 板 取 下 ， 此 时 便 可 看 到 数码 复印 机 的 电路 系统 了 。 后 面板 、 后 背 板 的 
拆 锰 方法 如 图 1-31 所 示 。 





Wp 【 特别 提示 ， 





注意 ， 在 实际 维修 过 程 中 对 数码 复印 机 进行 拆 凶 时 ， 不 一 定 要 把 所 有 的 环节 都 拆 开 ， 只 
要 拆 到 相应 能 够 维修 的 步骤 即 可 。 数 码 复 印 机 不 同 部 件 的 安装 位 置 如 图 1-32 所 示 。 
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人 ee 


【1】 使 用 螺丝 刀 拧 下 右 侧 
面板 的 4 颗 固 定 螺钉 。 【21 将 右 侧面 板 取 下 。 


DDS 


右 侧 面板 





资料 盒 在 左 侧面 板 【3】 将 资料 盒 轻 轻 向 外 
的 安装 位 置 。 拉动 ， 将 其 取 下 。 
0 : 





[4] 使 用 螺丝 刀 拧 下 左 侧 
面板 的 5 蜂 固 定 螺钉 。 | 


hh 





图 1-29 ”侧面 板 的 拆 缀 方法 
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人 一 ER Re NC A ee ~ 


【1】 使 用 螺丝 刀 近 下 出 纸 托盘 、 出 纸 
挡 板 和 定 影 挡 板 的 固定 螺钉 。 


人 = 
和 
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【3】 从 数码 复印 机 的 【4】 从 数码 复印 机 的 
WU Wn 





图 1-30 出 纸 托盘 、 出 纸 挡 板 和 十 影 挡 板 的 拆 番 方法 






































【1】 使 用 螺丝 刀 拧 下 后 【2】 向 外 侧 拉 出 后 面板 将 
面板 a 其 从 数码 复印 机 上 取 下 。 








图 1-31 后 面板 、 后 痛 板 的 拆 凶 方法 
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下 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


人 th a ,a 


【3】 使 用 螺丝 刀 拧 下 后 【4】 向 外 侧 拉 出 后 背 板 将 
背 板 的 9 颗 固定 螺钉 。 其 从 数码 复印 机 上 取 下 。 
一 一 一 \ 





直 


| i lL | 
i ~ 上 y | 
es 要 | 一 | 
, ~ es 尖山 , | 
@ . 
让 3 
| 
| 
| 


2 J 
电路 系统 








图 1-31 后 面板 、 后 背 板 的 拆 凶 方法 ( 续 ) 


扫描 组 件 通常 安装 在 
数码 复印 机 的 最 上 面 ， 
拆 下 稿 台 玻璃 后 即 可 。 
对 其 扫描 组 件 中 的 各 
部 件 进行 检修 了 。 








激光 组 件 通 常安 装 在 数码 复印 机 出 纸 托 盘 显影 组 件 通 常安 装 在 数码 复印 机 右 侧 盖 板 的 
的 下 面 ， 拆 下 出 纸 托盘 后 即 可 对 其 激光 组 下 方 ， 打 开 右 侧 盖 板 下 方 的 盖 板 后 即 可 对 其 
件 中 的 各 部 件 进行 检修 了 。 显影 组 件 中 的 各 部 件 进 行 检修 了 。 

















图 1-32 数码 复印 机 不 同 部 件 的 安 厂 位 置 


32 


第 1 天 ”做 好 打印 机 、 复 印 机 的 维修 准备 、 济 4 , 


了 
一 


供 墨 组 件 通常 安装 在 数码 复印 机 前 面板 内 ， 电路 系统 通常 安装 在 数码 复印 机 
拆 下 前 面板 后 即 可 对 其 供 黑 组件 中 的 各 部 后 背 板 内 ， 拆 下 后 背 板 后 即 可 对 


件 进 行 检修 或 更 播 墨盒 了 。 


其 电路 系统 进行 检修 了 。 








Ni 





E A i 


ot i 
J -i [ss 
wl/ | ' 

i 了 ea a | 
D | 
Wh 局 | 
: 区 | 
| 赔 i | | 
J 引 | 


统 


LS 
, Fe 
J = 

< A 
-= 


| 








图 1-32 数码 复印 机 不 同 部 件 的 安装 位 置 ( 续 ) 
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萤 握 针 陈 打印 机 的 结构 及 
安家 调试 方法 











今天 ， 我们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “等 握 针 式 打 印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 针 式 打印 机 各 组 成 部 分 的 结构 ， 
”和 工作 原理 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方 式 以 “授课 教学 ”为 主 。 

Bu 0 强化 训练 动手 操作 ， 








今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 针 式 打 印 机 的 结构 知识 共 划 分 成 5 课 . 

课程 1 了 解 打印 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 2 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 

课程 4 了 解 接口 电路 的 结构 及 工作 原理 

课程 5 ”了解 电源 电路 的 结构 及 工作 原理 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 针 式 打 印 机 各 组 成 部 分 的 结构 和 工作 原理 等 专 

业 基 础 知识 。 


课程 1 了 解 打印 机 构 的 结构 及 工作 原理 





针 式 打印 机 的 打印 机 构 是 针 式 打印 机 用 于 实现 打印 的 重要 组 成 部 分 ， 这 节 课 我 们 先 来 学 
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习 针 式 打印 机 打印 机 构 的 结构 和 工作 原理 。 
项 目 1 了 解 打印 机 构 的 结构 


针 陈 打印 机 的 打印 机 构 主 要 由 打印 猴 置 和 字 后 闻 置 两 部 分 组 成 ， 其 中 打印 闻 置 包括 针 式 
打印 头 、 橡 庆 打 印 辊 、 色 市 盒 等 ; 字 后 狼 置 包括 字 咎 、 请 动 导 轨 、 传 动 弃 带 、 字 后 初始 位 置 
传 感 融 及 字 手 驱动 电机 等 构成 。 和 典型 针 式 打印 机 中 的 打印 机 构 如 图 2-1 所 示 。 
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针 式 打印 头 色 带 合 传感器 I 
图 2-1 典型 针 式 打印 机 中 的 打印 机 构 


(1) 打印 装置 

(D 针 式 打印 头 

针 式 打印 头 是 针 式 打印 机 打印 装置 中 的 关键 部 件 之 一 ， 在 针 式 打印 头 中 有 许多 打印 针 ， 它 
们 是 决定 针 式 打印 机 打印 品质 及 打印 速度 的 基本 部 件 ， 一 般 针 数 越 多 ， 打 印 机 的 打印 品质 就 越 
高 ， 打 印 速度 也 越 快 。 在 针 式 打印 头 上 还 设 有 温度 检测 传感器 ， 用 以 检测 打印 头 的 工作 温度 ， 
将 打印 头 的 外 元 锚 下 即 可 看 到 。 针 陈 打 印 机 (LQ-300K) 的 针 式 打印 头 如 图 2-2 所 示 。 








9 【 特别 提示 】 

针 式 打印 头 中 的 温度 检测 传感器 实际 上 是 一 个 热 敏 电阻 器 ， 其 阻 值 随 温度 的 变化 而 变 
化 ， 会 将 打印 头 的 温度 转换 成 电信 号 反馈 给 控制 电路 。 
A 和 【 知道 更 多 ] 


针 式 打印 头 的 打印 针 是 由 金属 针 制 成 的 ， 根 据 针 数 的 不 同 有 9 针 、12 针 和 24 针 之 分 ， 
针 式 打印 头 的 打印 针 结 构 排 列 如 图 2-3 所 示 。 其 中 9 针 打 印 机 不 配 有 汉字 库 ， 其 基本 功能 是 
打印 字母 和 数字 符号 ， 独 要 用 它 打印 16 x16 点 阵 组 成 的 简易 汉字 ， 只 能 在 图 形 方式 下 打印 ， 
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有 24 个 打印 针 > 


图 2-2 针 式 打印 机 (LQ-300K) 的 针 式 打印 头 


而 且 必 须 分 两 次 进行 ， 第 一 次 打印 一 行 汉字 的 上 半 部 分 的 8 个 点 ， 第 二 次 打印 该 行 汉字 的 下 
半 部 分 8 个 点 ， 上 下 两 部 分 拼 成 一 行 完整 的 汉字 ， 如 此 一 来 9 针 打印 机 打印 汉字 的 速度 很 
低 。 若 是 用 它 打印 24 x 24 点 阵 组 成 的 汉字 ， 至 少 需要 3 次 打印 才能 完成 ， 打 印 速度 就 更 
慢 了 。 


印 头 印 头 2 打印 头 


二 





， 
a 


有 
具有 一 排 垂 直 针 具有 ? 排 重 直 交错 的 针 
图 2-3 针 式 打印 头 的 打印 针 结 构 排 列 


@® 色 带 盒 及 托 架 
针 陈 打印 机 的 色 带 使 有 两 种 ， 一 种 是 安装 在 字 车 上 的 色 市 盒 ， 妨 一 种 是 安 次 在 打印 机 上 
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证 
rs a 


的 色 带 盒 。 

4 安装 在 字 车 上 的 色 带 盒 及 托 架 

安装 在 字 车 上 的 色 带 盒 随 着 针 式 打印 头 的 左右 往复 运动 而 一 起 移动 ， 在 一 些小 巧 的 机 型 
上 比较 常见 。 安 装 在 字 车 上 的 色 带 盒 如 图 2-4 所 示 。 


色 带 传动 辊 色 带 
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的 色 弦 使 
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汞 色 带 传动 辊 





图 2-4 安装 在 字 和 车 上 的 色 市 盒 








安 流 在 字 车 上 的 色 市 傅 与 托 架 上 的 一 个 四 轮 也 相连 并 市 动 色 市 盒 上 的 色 市 传动 辊 ， 色 和 市 
的 单 向 步 进 循环 转动 是 通过 直线 齿 条 和 人 色 帝 盒 托 染 中 的 齿轮 组 实现 的 。 安 装 在 字 车 上 的 色 种 
盒 托 染 如 图 2-5 所 示 。 将 色 市 盒 托 架 打开 即 可 看 到 内 部 的 齿轮 组 和 与 直线 齿 条 相互 传动 的 小 
齿轮 。 打 印 时 ， 随 着 字 车 的 来 回 移动 ， 哨 合 在 直线 齿 条 上 的 色 市 盒 托 染 中 的 传动 齿轮 转动 ， 
最 终 市 动 色 市 不 集 地 单 丫 移动 。 

令 安 浴 在 打印 机 上 的 色 市 盒 及 托 染 

安 凌 在 打印 机 上 的 色 囊 合体 积 较 大 ， 是 独立 安 竣 固定 的 ， 因 此 减轻 了 学 车 的 总 重量 ， 有 
利于 季 千 高 速 运行 ， 一些 较 高 问 的 局 速 机 型 上 多 采用 该 设计 。 与 安 寂 在 字 和 车 上 的 色 市 盒 一 样 

市 有 色 带 传动 辊 等 部 件 ， 而 且 这 种 色 带 盒 中 的 色 带 较 长 ， 也 就 使 得 使 用 寿命 长 ， 所 以 是 较 

为 常见 的 一 种 形式 。 安 涨 在 打印 机 上 的 色 市 盒 如 图 2-6 所 示 。 

安 疙 在 打印 机 中 的 色 达 盒 是 通过 打印 机 上 的 色 市 驱动 环 齿 与 色 市 盒 背 面 的 传动 辊 四 轮 之 
间 的 传动 市 动 色 市 运动 的 。 安 六 在 打印 机 上 的 色 带 盒 托 架 的 传输 机 构 如 图 2-7 所 示 。 
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图 2-5 安装 在 字 车 上 的 色 融 盒 托 典 
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图 2-6 安装 在 打印 机 上 的 色 市 盒 


(3 色 市 

安 靶 在 字 车 上 的 色 带 盒 里 的 色 带 是 盘 中 在 盒 中 的 ， 只 有 针 陈 打印 头 和 橡 谈 打印 辊 之 间 的 
一 小 段 曝露 在 外 ， 将 色 市 盒 打 开 ， 即 可 看 到 色 囊 盒 的 内 部 ， 色 融 盘 距 安 效 在 色 带 使 中 ， 并 使 
用 色 带 盒 内 部 珊 有 的 小 墨盒 来 进行 保养 。 安 厄 在 字 车 上 的 色 市 盒 中 的 色 市 如 岁 2-8 所 示 。 

安装 在 打印 机 上 的 色 市 盒 体积 较 大 ， 姑 露 在 外 部 的 色 带 比较 多 ， 几 乎 与 色 市 盒 等 长 。 将 
色 市 盒 打 开 ， 可 以 看 到 这 种 色 市 盒 中 的 色 市 同样 是 盘 绕 在 色 市 盒 中 的 ， 比 安 疙 在 字 车 组 件 上 
的 色 市 盒 中 的 色 市 更 长 。 在 色 市 例 的 两 端 分 别 狠 有 传动 齿轮 、 传 动 辊 和 色 市 制 动 弹 沉 片 ， 其 
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图 2-7 安装 在 打印 机 上 的 色 带 盒 托 如 的 传输 机 构 
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针 式 打印 头 传动 此 5 轮 传动 辊 
图 2-8 安装 在 字 车 上 的 色 带 盒 中 的 色 带 


中 色 带 制 动 弹 和 个 片 是 用 来 保持 色 审 上 有 一 个 合适 的 涨 么 力 ， 以 防止 色 带 从 色 审 盒 中 被 过 度 拉 
出 。 安 装 在 打印 机 上 的 色 市 盒 中 的 色 带 如 网 2-9 所 示 。 








(2) 字 车 猜 置 

J 字 车 

针 式 打印 机 的 字 车 有 两 种 : 一 种 是 带 有 色 市 盒 的 字 车 ; 另 一 种 是 只 需 承 载 针 式 打 印 头 的 
字 车 。 





4 带 有 色 带 盒 的 字 车 
带 有 色 带 盒 的 字 车 主要 由 针 式 打印 头 托 架 和 色 带 盒 托 架 构成 。 在 字 车 的 底部 有 一 个 传动 
皮带 安装 卡子 ， 将 传动 皮带 安装 在 其 中 ， 带 动 字 车 运动 ， 取 下 打印 头 后 即 可 看 到 。 在 字 车 的 
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色 带 盒 内 的 色 带 色 琐 。。。 色 带 制 动 强 和 上 
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传动 齿轮 传动 辊 。 色 带 





图 2-9 安 姜 在 打印 机 上 的 色 带 盒 中 的 色 市 


右 侧 还 安装 有 一 个 齿轮 ， 它 通过 弹 竺 安 痛 在 字 车 上 ， 当 打印 一 行 完 成 时 ， 字 生 运 动 到 最 右 
侧 ， 和 宇和 车 上 的 这 个 齿轮 便 参 与 输 纸 机 构 的 齿轮 组 动作 ， 从 而 使 位 于 打印 机 底部 的 接 纸 辊 的 驱 
动 齿轮 开始 转动 ， 纸 便 移动 一 行 的 距离 。 市 有 色 带 盒 的 字 和 村 如 网 2- 10 所 示 。 








橡皮 打印 略 传动 齿轮 〈 走 纸 机 构 齿 轮 ) 












2 
的 齿轮 











图 2-10 带 有 色 带 盒 的 字 车 
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人 只 和 震 承 载 针 式 打印 头 的 字 皇 
只 需 承 载 针 陈 打印 头 的 字 皇 结构 较 简单 ， 在 其 上 疾 只 有 针 陈 打印 头 锁定 妆 置 。 只 需 承 载 
针 陈 打印 头 的 字 车 闻 置 如 图 2-11 所 示 。 


= 









让 
Sa 
生计 
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IN .2 锁定 装置 
架 Ty ~ Br 0 








图 2-11 只 需 承 载 针 式 打 印 头 的 字 车 装置 





@) 字 车 初始 位 置 检测 传感器 

字 车 初始 位 置 检 测 传 感 希 用 来 检测 宇和 车 的 初始 位 置 ， 当 字 车 移动 到 初始 位 置 时 ， 传 
感 需 就 会 受到 感应 或 触发 的 信号 ， 从 而 检测 到 字 车 的 初始 位 置 。 和 浓 见 的 初始 位 置 传 感 需 
有 光 耦 合 顺 初始 位 置 检测 传 感 硕 和 机 械 初 始 位 置 检测 传 感 硕 两 种 。 字 车 初始 位 置 检 测 传 
感 器 如 图 2-12 所 示 。 





字 车 初始 位 置 检测 触动 字 车 初始 位 置 
检测 传感器 的 检测 部 件 






































者 
触动 字 车 初始 位 置 字 车 初始 位 置 检测 
检测 传感器 的 检测 部 件 传感器 (机 算 ) 





图 2-12 学 车 初始 位 置 检测 传 感 天 
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ed sn i i “en oa: i dt i ,i Sh i i ld ed, tt a ,EN 


G@) 字 车 驱动 装置 ( 字 车 驱动 电机 、 滑 动 导轨 、 直 线 齿 条 、 传 动 皮带 ) 
针 式 打印 机 学 车 驱动 站 置 是 指 驱 动 字 车 来 回 移动 并 最 终 完 成 打印 的 部 件 ， 它 主要 由 子 车 
驱动 电机 、 滑 动 导轨 、 和 直线 齿 条 、 传 动 皮 市 等 构成 。 字 车 驱动 窒 置 如 图 2-13 所 示 。 


























字 车 驱动 电机 。 
( 步 渤 电 动机 ) 




















位 于 机 染 底 部 




















图 2-13” 字 车 驱动 装置 


项 目 2 了 解 打 印 机 构 的 工作 原理 


当 执 行 打印 任务 时 ， 打 印 机 构 中 的 针 式 打印 头 在 字 车 的 带动 下 ， 沿 导轨 来 回 移 动 ， 针 式 
打印 头 上 的 打印 针 在 驱动 信号 的 控制 下 出 针 击 打 色 带 ， 将 需要 打印 的 内 容 打 印 在 打印 纸 上 。 
图 2-14 所 示 为 打印 机 构 的 工作 原理 示意 图 。 

(1) 打印 装置 的 工作 原理 

打印 逆 置 用 于 在 执行 打印 任务 时 ， 使 针 式 打印 头 的 打印 针 击 打 打 印 头 与 打印 纸 之 间 的 色 
人 带 ， 在 打印 纸 上 留 下 印迹 。 

(D 针 式 打印 头 的 工作 原理 

针 式 打印 头 主要 是 由 外 完 、 导 针 板 、 了 驱动 线 图、 铁心 、 复 位 弹 繁 及 针 尾 衔 铁 等 部 件 构 
成 。 针 式 打 印 头 的 打印 针 在 驱动 电路 的 控制 下 呈 出 针 和 缩 针 两 种 工作 状态 ， 打 印 头 的 内 部 结 
构 及 工作 原理 如 图 2-15 所 示 。 

当 驱 动 电路 回 针 式 打 印 头 组 件 发 送 驱 动 信 呈 后， 信和 号 经 打印 头 驱 动 电路 放大 ， 使 驱动 线 
圈 通 电 ， 根 据 电 磁感应 原理 ， 将 铁心 磁化 。 此 时 ， 磁 化 力 迅速 对 针 尾 衔 铁 产生 吸引 ， 针 尾 衡 
铁 立 即 加 铁心 方 回 靠近 ， 从 而 推动 打印 针 ， 使 打印 针 击 回 橡 皮 打 印 辊 。 当 线圈 断 电 后 ， 铁 心 
对 制动器 的 吸引 力 马 上 消失 ， 制 动 需 即 在 复位 弹 敌 的 作用 下 恢复 初始 状态 ， 打 印 针 即 返回 原 
位 。 由 于 打印 针 与 橡皮 打印 辊 之 间隔 有 色 带 和 纸张 因此， 在 打印 针 击 向 橡皮 打印 辊 的 同 
时 ， 打 印 纸 上 就 留 下 了 一 个 打印 点 。 与 此 同时 ， 色 这 机 构 适 时 转动 色 带 ， 走 纸 机 构 适 时 进 
纸 ， 随 着 纸张 的 移动 ， 打 印 针 不 停 地 打印 ， 即 实现 图 文 再现 过 程 ， 完 成 了 一 系列 打印 操作 。 


42 

















、_ 第 2 天 _ 掌 握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、、 也 | 


色 带 位 于 针 式 打印 头 与 打印 
打印 纸 @…p… 人 人 纸 之 间 ， 针 式 打 印 头 的 打印 
针 击 打 色 带 ， 便 可 在 打印 级 
上 留 下 颜色 痕迹 。 








色 带 传动 辊 。 
及 传动 肯 轮 


; 针 式 打 印 头 通过 数据 线 
字 车 驱动 电机 带动 让 号 的 控制 下 进行 
色 带 驱动 齿轮 组 运 针 或 缩 针 动作 。 
动 ， 进 而 带动 色 带 2 
盒 内 的 传动 辊 转动 ， 
使 色 带 在 打印 过 程 
中 移动 。 @ 


色 带 驱动 。 
齿轮 组 


导轨 上 做 左右 水 平 
移动 。 





图 2-14 打印 机 构 的 工作 原理 示意 图 


@ 色 和 市 盒 及 托 染 的 工作 原理 

多 安 疙 在 字 车 上 的 色 市 盒 及 托 染 的 工作 原理 

安 疙 在 子 车 上 的 色 市 盒 及 托 染 组 件 中 包括 直线 齿 条 、 小 齿轮 、 活 动 齿 轮 、 组 合 齿 轮 和 连 
接 到 字 车 组 件 上 的 色 市 驱动 琼 齿 。 安 六 在 字 车 上 的 色 市 盒 及 托 架 的 工作 原理 如 图 2- 16 所 示 ， 
当 字 车 被 驱动 电机 市 动 而 左右 移动 的 时 候 ， 和 直线 齿 条 就 会 市 动 小 齿轮 并 将 动力 传递 给 活动 齿 
轮 。 如 有 果 字 后 移动 到 左边 ， 活 动 齿轮 的 动力 就 会 二 接 传 递 给 色 市 驱动 杯 齿 ， 带 动 色 带 盒 上 的 
色 市 传动 辊 旋 紧 色 市 。 如 来 字 车 移动 到 右边 ,活动 齿轮 上 的 驱动 力 首 和 完 传 递 给 组 合 齿轮 ， 然 
后 组 合 齿轮 驱动 色 市 驱动 琼 大 ， 再 传递 给 色 市 盒 上 的 色 市 传动 辊 来 旋 紧 色 市 。 

安装 在 打印 机 上 的 色 市 盒 及 托 架 的 工作 原理 

色 读 盒 的 安 痛 是 依 徘 色 训 驱动 齿轮 和 色 融 杯 齿 固定 的 。 当 字 相 从 右 回 左 移 动 ， 或 按照 相 
反方 癌 治 春 字 车 导轨 轴 移 动 ， 传 动 鬼 带 就 会 市 动 齿轮 转动 。 同 时 ， 该 转动 还 可 以 通过 齿轮 组 
传送 给 色 市 传动 每 轮 。 而 且 ， 由 于 诊 轮 是 通过 一 个 活动 齿轮 连接 的 ， 不 管 字 后 移动 的 方 回 是 
左 还 是 右 ， 色 带 驱 动 齿轮 的 转动 方 同 总 是 恒定 地 按 逆 时 针 方 向 旋转 。 安 装 在 打印 机 上 的 色 带 
盒 及 托 架 的 工作 原理 如 图 2-17 所 示 。 
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和 导 尾 衔 铁 @……... 
TP ® 打印 针 
a 驱动 线圈 和 铁心 
外 壳 @ Sa (全 六 e@ 复 位 弹 先 





a) 针 式 打印 头 内 部 结构 







针 复 位 弹 和 色 橡皮 打印 辊 全 复位 办 佬 橡皮 打印 辊 
: ， 
制动器 打印 针 制动器 


针 尾 衔 铁 @ 针 尾 衔 铁 @… 


oe@ 打印 纸张 


驱动 弹 得 @…” | 驱动 弹 笑 @…” S$ 
En 二 有 
热 敏 电阻 器 驱动 线圈 热 敏 电阻 器 驱动 线圈 
b) 针 式 打印 头 缩 针 状态 c) 针 式 打印 头 出 针 状 态 


图 2-15 打印 头 的 内 部 结构 及 工作 原理 





图 2-16 安 厂 在 字 车 上 的 色 带 盒 及 托 洪 的 工作 原理 


”一 、 
/Se 


第 2 天 ”掌握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、、 


wu 


六 
/ 
六 





色 带 驱动 齿轮 @ 


和 叉 类 


。 
字 车 组 件 


图 2-17 和 安 污 在 打印 机 上 的 色 带 盒 及 托 染 的 工作 原理 


如 末 字 车 从 左 移动 到 右 (黑色 和 祷 头 )， 了 驱动 皮 审 齿轮 ( 皮 市 驱动 轴 ) 会 将 动力 传递 给 枪 
轮 1， 再 由 齿轮 1 市 动 齿 轮 2 来 驱动 色 市 驱动 齿轮 ， 使 色 市 移动 ， 如 末 字 车 是 从 右 移 动 到 左 
(日 色 箭头 )， 了 驱动 皮 市 齿轮 ( 皮 市 驱动 币 ) 会 将 动力 传递 给 齿轮 1， 然后 市 动 齿 轮 3， 青 经 
过 齿轮 4 来 驱动 色 市 驱动 齿轮 移动 色 市 。 

(2) 字 丰 装置 的 工作 原理 

学 车 痛 置 中 的 学 后 驱动 电机 接收 到 控制 电路 中 的 信号 后 就 会 市 动 传动 反 市 的 齿轮 一 起 转 
动 ， 此 时 ， 字 在 组 件 就 会 沿 着 字 牛 导轨 左右 移动 ， 来 市 动 针 式 打 印 头 进行 打印 工作 。 字 和 丰 凑 
置 的 工作 原理 如 图 2- 18 所 示 。 当 字 丰 移动 到 初始 位 置 时 ， 字 丰 初 始 位 置 检测 传 感 俘 就 会 受 
到 感应 或 触发 信号 ， 从 而 送出 学 车 初始 位 置信 号 (ON 或 OFF 信号 ) 送 入 主 控 电 路 中 ， 由 主 
控 电 路 控制 学 车 按 相 反 的 方向 运转 。 



























和 出 【知道 更 多 


字 车 初始 位 置 检测 传感器 的 类 型 不 同 ， 其 工作 原理 也 不 相同 ， 但 实现 的 功能 是 相同 的 。 
不 同 字 车 初始 位 置 检测 传感器 的 工作 原理 如 图 2-19 所 示 。 

初始 位 置 检测 传感器 有 些 采 用 光电 检测 方式 ， 它 是 由 发 光 二 极 管 和 光敏 晶体 管 组 成 的 ， 
发 光 二 极 管 发 出 的 光 由 光敏 晶体 管 接 收 。 当 传感器 的 发 光 二 极 管 与 光敏 晶体 管 之 间 的 光线 被 
字 车 上 的 遮光 板 遮挡 时 ， 传 感 器 就 会 将 字 车 初始 位 置信 号 (ON 或 OFF 信号 ) 送 入 主 控 电 
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传动 皮带 @ 





e 
字 车 初始 位 置 
检测 传感器 
检测 部 件 外 有 
(触动 装置 ) 人 人 所 





> 
字 车 传动 皮带 


字 车 导轨 
颈 动 仑 软 


图 2-18 字 生 装置 的 工作 原理 





和 > 
检测 部 件 光 看 合 器 初始 检测 部 件 机 械 初始 
(能 动 装置 ) 位 置 检测 传感器 (触动 装置 位 置 检测 传感器 





图 2-19 不 同 字 车 初始 位 置 检测 传感器 的 工作 原理 


路 中 ， 从 而 检测 到 字 车 初始 位 置 。 

初始 位 置 检测 传感器 还 有 机 械 检测 的 方式 ， 即 接触 式 传感器 ， 用 于 打印 机 中 的 通 弟 是 叶 
型 传感器 ， 当 字 后 上 的 检测 部 件 (触动 效 置 ) 与 安 冯 在 打印 机 上 的 初始 位 置 检测 传 感 絮 相 
接触 的 时 候 会 形成 开关 信号 ， 利 用 这 种 信号 检测 初始 位 置 。 


课程 2 ”了解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 





针 式 打印 机 的 走 纸 机 构 是 针 式 打印 机 用 于 实现 纸张 传送 的 重要 组 成 部 分 ， 这 节 课 我 们 先 
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，_ 第 2 天 _ 掌 握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 对 


来 学 习 针 式 打印 机 走 纸 机 构 的 结构 和 工作 原理 。 
项 目 1 了 解 走 纸 机 构 的 结构 


针 式 打印 机 走 纸 机 构 主 要 由 纸 厚 调整 杆 、 纸 张 调节 杆 、 拖 纸 器 、 压 纸 辊 、 齿 轮 组 、 纸 尽 
传 感 絮 和 走 纸 驱 动 电 机 等 构成 。 针 式 打 印 机 走 纸 机 构 如 图 2-20 所 示 。 


* 
a 





纸 尽 传感器 拖 纸 器 
| ed @ 


压 纸 辊 
人 


Sn 









. ob ma 
CETTTITTT TI 


"NNN 





， 6 
纸 厚 调整 村 走 纸 驱 动 电机 内 轮 组 


图 2-20 人 针 式 打印 机 走 纸 机 构 
(1) 纸 厚 调整 杆 、 纸 张 调 节 杆 、 纸 尽 传 感 融 
纸 厚 调整 杆 、 纸 张 调 节 杆 、 纸 尽 传 感 硕 是 走 纸 机 构 中 用 于 纸张 调节 和 检测 的 重要 部 件 ， 
如 图 2-21 所 示 。 
纸 厚 调整 杆 用 于 调整 针 式 打印 头 与 橡皮 打印 辊 之 间 的 距离 ， 打 印 时 ， 可 根据 不 同 的 纸张 


类 型 设置 不 同 的 挡 位 。 表 2-1 所 示 为 LQ-300K 针 式 打印 机 纸 厚 调 节 挡 位 与 纸张 类 型 的 对 应 
关系 。 











表 2-1 LQ-300K 针 式 打印 机 纸 厚 调节 挡 位 与 纸张 类 型 的 对 应 关系 











纸 厚 调 节 挡 位 纸 厚 调节 挡 位 纸张 类 型 
4 层 (拷贝 纸 )、 标 签 、 
加 | 薄 纸 
航空 信封 
0 普通 打印 纸 平 信 信 封 
1 2 层 (拷贝 纸 ) 挂号 信封 
2 3 层 (拷贝 纸 ) 、 航 空 信封 加 厚 的 打印 纸张 





纸张 调节 杆 用 于 调节 针 式 打印 机 的 进 纸 方式 ， 针 式 打 印 机 的 进 纸 方式 可 分 为 单 张 打 印 选 
项 和 连续 打印 选项 两 种 ， 打 印 时 ， 可 通过 选用 的 纸张 类 型 通过 纸张 调节 杆 进 行 调节 。 


纸 尽 传 感 带 是 用 于 检测 打印 纸 是 否 被 送 入 针 式 打印 机 中 以 及 和 针 式 打印 机 中 打印 纸 是 否 用 
尽 的 情况 。 
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纸 尽 传感器 


图 2-21 纸 厚 调整 杆 、 纸 张 调节 杆 、 纸 尽 传 感 共 


(2) 走 纸 驱动 电机 及 齿轮 组 

针 式 打印 机 是 由 走 纸 驱 动 电机 提供 动力 的 ， 该 电机 一 般 为 可 变速 的 步 进 电 动机 ， 其 电机 
背部 带 有 一 个 小 齿轮 与 传动 齿轮 1 相 路 合 ， 如 图 2-22 所 示 。 传 动 齿轮 1 是 采用 双 齿 轮 连 体 
设计 ,小 直径 的 齿轮 与 走 纸 驱动 电机 哮 合 ， 大 直径 的 齿轮 再 与 其 他 齿轮 吴 合 ， 进 而 传递 
动力 。 

走 纸 机 构 是 通过 传动 齿轮 1 产生 的 动力 传送 给 两 个 齿轮 ， 一 个 是 珊 动 橡皮 打印 辊 的 传动 
齿轮 2， 男 一 个 是 逢 要 通过 字 和 车 上 的 小 齿轮 间接 市 动 挫 纸 辊 的 传动 齿轮 3， 如 图 2-23 所 示 。 
其 中 橡皮 打印 辊 的 传动 齿轮 2 带动 推动 式 拖 纸 帮 传 动 齿轮 进行 转动 ， 使 其 推动 式 拖 纸 带 工 
作 ; 而 位 于 挫 纸 辊 齿轮 下 方 的 叶 形 机 械 传 感 带 是 用 于 检 测 推动 式 拖 纸 此 安 流 是否 到 位 的 检测 
部 件 。 
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es = 与 走 纸 驱动 
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图 2-22 走 纸 驱 动 电机 及 齿轮 组 
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eo 推动 式 拖 纸 器 
检测 传感器 传动 齿轮 ”于 从 入 次 苑 传动 尖 轮 | 传动 元 办 






































ee 


图 2-23 齿轮 组 的 结构 及 传动 过 程 


项 目 2 了 解 走 纸 机 构 的 工作 原理 


针 式 打印 机 的 走 纸 机 构 可 分 为 两 种 : 一 种 是 摩擦 走 纸 机 构 ; 另 一 种 是 使 用 拖 纸 右 ( 率 
引 器 ) 可 以 连续 走 纸 的 机 构 。 其 中 摩擦 走 纸 机 构 主 要 用 于 单 页 纸张 的 打印 ， 例 如 对 单 页 复 
印 纸 的 打印 ;而 托 纸 避 (牵引 器 ) 的 走 纸 机 构 则 用 于 连续 纸张 的 打印 ， 例 如 票据 、 有 了 筷 纸 
张 的 打印 等 。 

(1) 摩 探 走 纸 机 构 

摩擦 走 纸 是 指 打 印 纸 通过 搓 纸 辊 在 压 纸 辊 与 压 纸 轮 之 间 传 送 ， 走 纸 驱 动 电机 了 驱动 所 有 连 


49 


征 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


二 


人 “en Wa: i i i i a ns en a A, i a 


接 在 一 起 的 齿轮 ， 通 过 接 纸 轮 齿 轮 、 组 合 齿 轮 、 奈 纸 辊 齿轮 等 将 打印 纸 传 送出 打印 机 。 夺 探 
走 纸 机 构 的 工作 原理 如 图 2-24 所 示 。 







人 @ 单 页 打印 纸张 


图 2-24 摩 氛 走 纸 机 构 的 工作 原理 






| ， 主 去 扩张 
二 【 专家 热线 】 


Q: 请 问 一 下 专家 ， 采 用 摩 探 走 纸 机 构 的 针 式 打印 机 的 走 纸 路 径 都 是 相同 的 吗 ? 

A: 不 同型 号 的 针 式 打印 机 的 摩 探 走 纸 机 构 各 有 不 同 ， 因 此 其 纸 路 也 有 所 区 别 ， 如 图 2- 2S 
所 示 为 某 型 号 针 式 打印 机 摩擦 走 纸 机 构 的 走 纸 路 径 。 打 印 纸张 进入 打印 机 后 ， 通 过 走 纸 压 纸 
辊 的 市 动 进入 压 纸 辊 (橡皮 打印 辊 ) ， 打 印 完 成 后 再 通过 导 纸 辊 进行 打印 纸张 的 输出 ， 最 后 
通过 压 纸 轮 支 撑 压 辊 和 压 纸 轮 两 个 滚 轴 和 输出 打印 机 ， 完 成 走 纸 过 程 。 





a ( 


压 纸 轮 @…… 





图 2-25 菏 型 号 针 式 打印 机 雄 擦 走 纸 机 构 的 走 纸 路 径 


s0 


、_ 第 2 天 _ 掌 握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、、 肚 


(2) 拖 纸 硕 传动 机 构 

拖 纸 需 是 针 陈 打印 机 中 特有 的 装置 ， 对 于 有 走 纸 孔 或 连续 的 打印 纸 ， 一 般 都 会 使 用 
拖 纸 器 进行 打印 。 管 见 的 拖 纸 器 有 三 种 拖 进 式 拖 纸 硕 、 拉 动 式 推 纸 郝 和 推拉 式 拖 
纸 各 。 

J 推进 式 拖 纸 右 机 构 

推进 式 拖 纸 带 安装 在 打印 机 的 进 纸 问 口 处 ， 具 有 将 打印 纸 传 输 到 打印 机 上 的 功能 ， 根 据 
打印 机 进 纸 口 的 位 置 不 同 ， 可 分 为 前 端 推 进 式 和 后 端 推 进 式 两 种 。 推 进 式 拖 纸 需 机 构 工 作 原 
理 如 图 2-26 所 示 。 











和 é 
局 走 纸 驱 动 
前 端 推 进 式 
拖 纸 器 电机 


图 2-26 ”推进 式 拖 纸 嚣 机构 工作 原理 


前 剖 推 进 式 拖 纸 上 传 动机 构 在 打印 时 ， 纸 张 由 拖 纸 带 送 入 打印 机 ， 沿 看 纸 路 方向 移动 。 
走 纸 驱动 电机 市 动 组 合 齿轮 、 压 纸 辊 齿轮 以 及 推 纸 益 传递 齿轮 ， 实现 连续 打 吨 纸 的 传动 打 
印 。 而 后 闪 扒 进 陈 拖 纸 融 机 构 在 打印 时 ， 纸 张 同样 由 拖 纸 融 送 入 打印 机 ， 沿 春 纸 路 方向 移 
动 ， 走 纸 驱 动 电机 市 劲 组 合 齿轮 、 压 纸 辊 盏 轮 以 及 推 纸 硕 传递 齿轮 ， 实 现 连续 打印 纸 的 传动 
打印 。 

@ 拉动 式 拖 纸 大 机 构 

拉动 式 拖 纸 融 安 猴 在 打印 机 的 出 纸 闯 口 处 ， 与 推进 式 拖 纸 融 正 好 相反 ， 因 此 ， 打 印 纸 必 
须 从 进 纸 口 通过 纸 路 放置 到 拉动 式 拖 纸 带 上 。 拉 动 式 拖 纸 货 机 构 的 工作 原理 如 网 2-27 所 示 。 
为 外 ， 采 用 拉动 式 拖 纸 益 对 于 送 入 打印 纸张 的 进 纸 口 没有 闫 格 的 要 求 ， 既 可 以 由 打印 机 前 闻 
进 纸 ， 也 可 以 由 打印 机 后 端 进 纸 。 

G) 推拉 式 拖 纸 带 机 构 

推拉 式 拖 纸 侣 机 构 结 合 了 推动 式 和 拉动 式 两 种 的 特点 ， 在 打印 机 的 进 纸 人 处 和 出 纸 处 同时 
安 闭 了 拖 纸 般 ， 采 用 推拉 一 体 方 式 连续 走 纸 ， 对 打印 纸 的 传送 精度 要 求 比 较 高 。 如 图 2-28 
所 示 分 别 是 推拉 式 拖 纸 占 机构 的 前 端 走 纸 原理 和 后 端 走 纸 原 理 图 。 
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连续 打印 纸张 @.…… 


图 2-27 拉动 式 拖 纸 器 机 构 的 工作 原理 


连续 打印 纸张 @…4 








推进 式 拖 纸 器 人 
a) 推拉 式 前 端 走 纸 工作 原理 b) 推拉 式 后 端 走 纸 工作 原理 


图 2-28 推拉 式 拖 纸 器 机 构 的 工作 原理 


课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 





针 陈 打印 机 的 主 控 电 路 是 针 式 打印 机 的 控制 核心 ， 这 菠 诗 我 们 移 来 学 习 针 陈 打 印 机 主 欣 
电路 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 主 控 电 路 的 结构 
针 陈 打印 机 的 主 控 电 路 主要 是 由 主 控 必 片 、 存 储 豆 必 厂 、 接 口 控制 避 片 、 针 陈 打印 头 驱 
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动 电路 、 走 纸 驱 动 电 机 驱动 电路 、 字 车 驱动 电机 驱动 电路 、 按 键 、 指 示 灯 和 一 些 接口 等 构成 
的 。 图 2-29 所 示 是 LQ-300K 针 式 打印 机 控制 电路 的 结构 。 


纸 厚 调整 杆 ” 约 尽 ” 字 车 初始 位 置 











走 纸 驱 动 电 机 存储 器 芯片 。 位 置 传感器 ”传感器 人 ， 按 
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图 2-29 LQ-300K 针 式 打印 机 控制 电路 的 结构 


项 目 2 ”了解 主 控 电 路 的 工作 原理 


主 控 电路 是 针 式 打 印 机 的 核心 电路 ， 其 功能 是 将 计算 机 发 送 来 的 打印 指令 送 入 主 控 电路 
中 的 主 控 芒 片 (CPU) 中 ， 由 主 控 心 上 族 根 据 不 同 的 打印 内 容 直 接 将 不 同 的 “出 针 ” 指 令 发 
送 到 主 控 电 路 的 针 式 打印 头 驱 动 电 路 、 字 车 驱动 电机 及 走 纸 驱 动 电机 驱动 电路 中 ， 人 然后 经 相 
应 的 驱动 电路 驱动 ， 控 制 打印 头 的 出 针 、 字 车 的 移动 、 走 纸 机 构 的 运动 ， 从 而 实现 不 同 的 打 
印 效果 。 如 图 2-30 所 示 为 针 式 打 印 机 主 控 电路 的 工作 原理 方 框图 ， 

(1) 针 式 打印 涉 驱 动 电 路 的 工作 原理 

图 2-31 所 示 为 针 式 打印 头 驱 动 电路 的 工作 原理 图 。 来 和 目 计 算 机 的 打印 数据 和 打印 指令 
送 到 打印 机 的 数据 接口 电路 ， 经 数据 接口 电路 分 别 将 打印 数据 送 到 数据 处 理 和 逻辑 控制 电 
路 ， 将 打印 指令 信号 送 给 CPU。 经 处 理 后 再 分 别 将 控制 信号 和 数据 信号 送 到 打印 数据 处 理 
必 片 。 该 心 族 共有 24 个 输出 引 脚 (根据 打印 头 针 数 而 定 ) 分 别 控 制 24 个 打印 针 的 驱动 电 
人 磁铁， 通过 电磁 铁 去 驱动 打印 针 进 行 打印 。 

(2) 打印 针 驱 动 电路 的 工作 原理 

图 2-32 所 示 为 打印 针 驱 动 电 路 的 工作 原理 图 。 当 某 针 需要 动作 时 ， 打 印 数据 处 理 芒 厂 
ee HCMN 端 输 出 高 电 平 ， 驱 动 针 式 打印 头 公 共 驱 动 晶 体 管 VT1 导 通 ， 而 打印 数据 处 

理 心 片 HD1 ~ HD24 端 (需要 驱动 的 打印 针 的 驱动 端 ) 输出 高 电 平 ， 经 限 流 电阻 R 加 到 驱动 

品 体 管 VT3 的 基 极 ， 品 体 管 VT3 导 通 ， 从 而 驱动 晶体 管 VT4 也 导 通 ， 进 而 会 有 电流 流 过 和 针 
式 打印 头 驱 动 电磁 铁 的 线圈 ， 电 磁铁 有 吸 合 的 动作 ， 会 驱动 针头 作 击 打动 作 。 
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计算 机 的 数据 信息 和 打印 

和 邻 经 接口 送 给 主 控 芯片 

(CPU 和 数据 处 理 电路 )。 
ee 









经 主 控 心 片 处 理 后 送 入 打印 
数据 形成 电路 中 变 成 驱动 针 
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tt 
交流 9 “| 开关 电源 ee Be 
色 带 
EN 
NO 贡 动 电机 
é 字 车 0 
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进行 状态 显 一 的 SS a 
行 状态 显示 走 纸 堵 下 相互 配合 
电路 。 驱动 电机 动作 。 
图 2-30 ”人 针 式 打印 机 主 控 电 路 的 工作 原理 方 框图 
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针 式 打印 头 驱 动 电路 的 工作 原理 图 
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限 流 电阻 晶体 人 


一 ee . 。24 个 打印 针 则 有 24 个 


SE | 这 样 的 驱动 电路 。 


(高 电 平 ) 


图 2-32 打印 针 驱动 电路 的 工作 原理 图 


(3) 针 式 打印 头 温度 检 测 电路 的 工作 原理 

图 2-33 所 示 为 针 式 打印 头 温度 检测 电路 的 工作 原理 图 。 该 电路 通过 温度 传 感 硕 〈 热 敏 
电阻 天 ) 感应 针 式 打印 头 线圈 的 温度 ， 将 检测 到 的 温度 信号 转换 为 电压 信号 ， 送 人 向 处 理 
般 CPU 中 ，CPU 根据 接收 到 的 电压 信号 与 基准 电压 Var 进行 比较 ， 来 获取 针 式 打印 头 的 线 
图 温度 ， 并 输出 相应 的 控制 指令 ， 你 证 针 式 打印 头 不 被 损坏 。 
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图 2-33 和 针 式 打印 头 温度 检测 电路 的 工作 原理 图 
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(4) 走 纸 驱动 电机 了 驱动 电路 的 工作 原理 

图 2-34 所 示 为 走 纸 驱 动 电机 了 驱动 电路 的 工作 原理 图 。 该 电机 是 一 种 四 相 驱 动 方 式 的 电 
机 ， 工 作 时 +35 V 电压 分 别 加 到 两 组 定子 线圈 的 中 心 抽 头 ， 每 个 绕组 的 输出 端 A、B、C、D 
分 别 接 到 4 个 晶体 管 Q39 ~ Q42 的 集 电极 ， 其 中 任何 晶体 管 导 通 都 会 使 相应 绕组 中 有 电流 产 
生 。 当 走 纸 驱 动 电机 了 驱动 电路 按时 间 顺 序 输出 控制 脉冲 使 Q39 ~ Q42 按 相 应 顺序 导 通 ， 这 样 
怠 使 定子 线圈 产生 出 旋转 磁场 ， 走 纸 驱 动 电机 旋转 。 

















+35V +SV 





。 走 纸 驱 动 电机 
(四 相 驱 动 方式 ) 
人 e+35V 电 压 加 到 
中 心 抽 头 
走 纸 驱 动 电机 2 
控制 电路 电机 定子 线圈 
、 (绕组 ) 


i | 
电机 绕组 » 
驱动 晶体 管 电机 供电 接口 


图 2-34 走 纸 驱 动 电 机 驱动 电路 的 工作 原理 图 


(5) 字 和 车 驱动 电机 了 驱动 电路 的 工作 原理 

图 2-35 所 示 为 字 车 驱动 电机 驱动 电路 工作 原理 图 。 该 电机 是 一 种 步 进 电 动机 ， 工 作 时 
+35 V 电压 分 别 加 到 两 组 定子 线圈 的 中 心 抽 头 ， 每 个 绕组 的 输出 端 分 别 接 到 场 效 应 品 体 管 
组 件 上 ， 其 中 任何 一 个 场 效 应 品 体 管 导 通 都 会 使 相应 绕组 中 有 电流 产生 ， 使 定子 线圈 产生 出 
旋转 磁场 ， 字 后 驱动 电机 开始 旋转 。 














课程 4 了 解 接 口 电 路 的 结构 及 工作 原理 





针 式 打印 机 的 接口 电路 是 针 式 打印 机 与 计算 机 之 间 信 号 传输 的 通道 ， 用 于 完成 计算 机 与 
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.6 字 车 驱动 电机 
( 步 进 电动 机 ) 


。 
每 个 绕组 的 引线 端 分 别 接 在 


场 效应 晶体 管 组 件 上 。 
图 2-35 字 车 驱动 电机 驱动 电路 工作 原理 图 
工作 原理 。 


打印 机 之 间 的 信号 传输 和 数据 交换 任务 。 这 市 课 我 们 先 来 学 习 针 式 打 印 机 接口 电路 的 结构 和 
项 目 1 了 解 接口 电路 的 结构 





针 式 打印 机 的 接口 电路 有 两 种 形式 : 一 种 是 与 其 他 电路 集成 在 一 起 的 集成 式 电 路 板 ; 吨 
一 种 是 独立 的 接口 电路 板 ， 如 图 2-36 所 示 。 
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接口 电路 a 36 针 并 行 接口 打印 机 数据 线 接口 
图 2-36 接口 电路 的 结构 
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项 目 2 ”了解 接口 电路 的 工作 原理 

针 式 打印 机 中 篆 见 的 为 36 针 并 行 接口 ， 与 计算 机 主机 采用 数据 线 进 行 连接 。 数 据 线 端 
为 36 针 并 行 接口 与 打印 机 接口 连接 ， 邦 一 站 为 25 针 并 行 接 口 与 计算 机 主机 接口 连接 。 接 口 
电路 的 工作 原理 如 图 2-37 所 示 。 


36 针 并 行 接口 25 针 并 行 接口 
连接 打印 机 。 连接 计划 机 。 
由 





计算 机 中 的 数据 信号 经 接口 电路 中 的 数据 处 理 处 理 后 的 数据 
和 控制 信号 经 并 行 接 e.………- .~ 或 传输 元 件 ， 对 接收 的 数 @8…… 甸 ”输出 送 往 前 级 
口 送 入 接口 电路 中 。 据 进行 处 理 或 传输 。 电路 中 





3 办 输 

计算 机 或 并行 接口 I 
as 一 | 人 | ng | 从 
存储 设备 1 驱动 相 片 1 a 
| 人 S 件 





© 
前 级 电路 将 打印 的 各 种 
状态 信号 通过 接口 电路 


和 接口 返回 到 计算 机 中 。 +3.3V 或 5V 接口 电路 正常 


-时 …@ 工作 的 基本 工 
EE 作 条 件 。 


图 2-37 接口 电路 的 工作 原理 


【 知道 更 多 】 


在 36 针 并 行 接口 中 包含 数据 线 8 根 ， 控 制 输入 线 4 根 ， 状 态 输出 线 5 根 ，+5V 电源 线 
1 根 ， 地 线 15 根 ， 另 有 3 根 空 闻 。 由 于 在 36 针 并 行 接口 内 部 有 多 个 针脚 并 联 成 了 一 个 针脚 
的 原因 ， 因 此 连接 计算 机 的 为 25 针 并 行 接口 。 
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针 式 打印 机 的 电源 电路 是 针 式 打印 机 的 必 备 电路 之 一 ， 其 功能 是 为 打印 机 的 各 功能 
电路 提供 所 知 的 工作 电压 。 这 市 这 我 们 先 来 学 习 和 针 式 打印 机 电源 电路 的 结构 和 工作 
原理 。 


项 目 1 了 解 电源 电路 的 结构 
针 陈 打印 机 的 电源 电路 主要 由 电源 开关 、 燃 断 条 、 互 感 滤 波 般 、 桥 式 整流 堆 、+300 V 
滤波 电容 、 开 关 变 压 逢 、 开 关 唱 体 管 等 构成 。 电 源 电 路 的 结构 如 网 2-38 所 示 。 


en 十 300V 桥 式 
| 滤波 电容 整流 堆 
' 7 一 太一 过 





控制 电路 
供电 端 


2 
220V 


。 4 
二 极 管 。。 光 耦 合 器 。 ”开关 晶体 管 。 ”水 泥 电 阻 输入 端 


图 2-38 电源 电路 的 结构 








该 电源 电路 采用 的 是 开关 电源 电路 结构 形式 ， 由 220V 输入 端 引 入 交流 电 ， 经 熔断 髓 、 
互感 滤波 器 以 及 滤波 电容 构成 交流 输入 电路 ， 滤 除 电 路 中 的 噪声 和 脉冲 干扰 。 滤 波 后 的 
220V 交流 电压 由 桥 式 整流 堆 和 +300 V 滤波 电容 处 理 后 变 成 稳定 的 300 V 直流 电压 为 开关 变 
压 器 和 开关 晶体管 提供 电压 。 在 电路 中 采用 了 一 个 开关 晶体 管 与 开关 变 压 需 一 次 绕组 及 电容 
等 相关 元 器 件 构 成 开关 振荡 电路 ， 使 开关 变压器 一 次 侧 产 生 开关 电流 ， 由 开关 变压器 二 次 绕 
组 分 别 输出 不 同 供电 电压 。 


项 目 2 ”了解 电源 电路 的 工作 原理 


电源 电路 是 针 式 打印 机 的 能 源 供 给 电路 ， 用 于 为 针 式 打印 机 内 部 各 单元 电路 和 各 部 
件 提 供 所 需 的 工作 电压 。 图 2-39 所 示 为 针 式 打印 机 电源 (开关 电源 ) 电路 的 工作 原理 方 
证 图 。 








S9 


人 


交流 输入 。 
220V 








图 2-39 针 式 打印 机 电源 (开关 电源 ) 电路 的 工作 原理 方 框图 


从 图 中 可 以 看 出 ， 针 式 打印 机 接 通 电源 后 ， 交 流 220 V 输入 电压 经 交流 输入 电路 滤 除 干 
扰 ， 并 由 桥 式 整流 滤波 电路 整流 滤波 输出 约 300 V 的 直流 电压 为 开关 变压器 和 开关 振荡 电路 
供电 。 开 关 振 荡 电 路 将 产生 开关 振荡 脉冲 信号 ， 并 驱动 开关 变 压 带 ， 经 开关 变 压 避 后 ， 由 二 
次 侧 整 流 滤波 电路 将 脉冲 电压 变 成 直流 电压 ， 输 出 多 路 低压 直流 电压 为 其 他 单元 电路 或 各 部 
件 供 电 。 

不 同型 号 、 不 同 品牌 的 针 式 打印 机 的 电源 电路 的 结构 上 略 有 不 同 ， 但 其 基本 的 工作 原理 大 
致 相同 。 图 2-40 所 示 为 LQ-1600K 针 式 打印 机 的 开关 电源 电路 。 

(1) 交流 输入 电路 

交流 输入 电路 是 由 电源 开关 SW1 、 熔 断 器 柜 、 互 感 滤波 器 Ll 和 滤波 电容 C1、C2 、C3 
以 及 桥 式 整流 堆 DB1 等 部 分 构成 的 。 

交流 220 V 经 熔断 器 Fl 后 ， 由 滤波 电容 C1 滤波 、 互 感 滤波 器 L1 清除 干扰 脉冲 后 ， 经 
桥 式 整流 堆 DB1 整流 输出 约 300 V 的 直流 电压 为 开关 振荡 电路 提供 电压 。 

(2) 开关 振 沪 电路 

开关 振荡 电路 主要 是 由 开关 晶体 管 Q1 、 开 关 变 压 融 Tl 一 次 绕组 以 及 开关 振荡 和 控制 电 
路 等 部 分 构成 的 。 

由 交流 输入 及 整流 滤波 电路 送 来 的 +300 V 直流 电压 分 为 两 路 : 一 路 加 到 开关 变压器 
Tl 的 一 次 绕组 的 邮 脚 ， 经 一 次 绕组 9 ~ 罗 为 开关 晶体 管 Q1 的 集 电 极 供电 ，Q1 的 发 射 极 
经 限 流 电阻 R5 到 地 ; 另 一 路 经 启动 电阻 器 R14 为 开关 晶体 管 91 的 基 极 提供 启动 电压 ， 
使 Q1 局 动 ( 导 通 ) 。 

开关 晶体 管 导 通 后 ， 开 关 变 压 器 Tl 一 次 绕组 中 便 会 有 电流 产生 ， 于 是 二 次 绕组 @@ 脚 、 
(9) 脚 中 也 会 感应 出 电压 ，@) 脚 的 感应 电压 经 整流 (VD2) 后 的 直流 电压 也 会 共 加 到 开关 晶体 
管 Q1 的 基 极 上 ， 这 样 便 形成 正 反 人 馈 。 

由 于 线圈 和 电容 充 放电 的 谐振 作用 会 使 电路 振荡 起 来 ， 并 使 开关 品 体 管 工 作 在 开关 状 
态 。 开 关 变 压 器 Tl 的 二 次 侧 均 会 有 振荡 脉冲 输出 ， 经 二 极 管 整流 、 电 容 滤波 变 成 多 组 直流 
电压 输出 。 

(3) 误差 检测 电路 

误差 检测 电路 接 在 +35 V 输出 电路 中 ， 它 主要 是 由 误差 取样 电阻 R20、R21 、 误 差 检 测 
放大 絮 Q20 (TL431) 、 光 耦合 右 PC1 以 及 外 围 元 器 件 组 成 。 

+35V 电压 经 分 压 电 阻 闫 R20 、R21 形成 取样 点 电压 ， 取 样 点 电压 输入 到 误差 检测 放大 
着 Q20 的 输入 内 G。 
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交流 输入 和 整流 滤波 电路 开关 振荡 电路 
® 


BCR10CM-BL 
双向 晶闸管 


C4 C3 


而 


4700pFx2 


C2 
0.14/AC250 


Ll 


Cl 
lu/AC250V 






反 向 脉冲 吸收 
电路 ， 防 目击 穿 
开关 品 体 管 


Mei/l re 





; D4、 D3、 D8: ERAB2-004 

: D22、 D21: ERB43-02 
D20: ESAB92M-02 
D6: ERC25-08 


过 电压 保护 电路 


图 2-40 












二 次 侧 输出 电路 
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VD2 







:C20、C21、C22: 200pF/50 
ZD20、ZD21: Hz20-3 
ZD22: Hz6C-1 





PC1 
TLP521-1GB 
光 耦 稳 压 控制 





@ 
误差 检测 电路 





LQ-1600K 针 式 打印 机 的 开关 电源 电路 


[IN9D 


兰 Z 沉 


肛 鼎 凑 蕉 祥 苹 吻 昌 昔 昌 [于 匡 琶 夷 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
< 


二 


~ 


Ms “9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


ed se sh "Wa: ,i ,i a i en a A, i a 


误差 放大 器 Q20 的 输出 端 氏 连接 到 光 耦 合 器 PC1 的 @ 脚 。 当 误差 检测 放大 器 Q20 的 G 
端 电压 上 升 〈 即 开关 变压器 输出 的 电压 高 于 +35 V)， 引 起 KA 间 内 阻 减 小 ， 使 流 过 发 光 二 
极 管 的 电流 增加 。 

流 过 PC1 发 光 二 极 管 的 电流 增加 ， 发 光 二 极 管 的 发 光 强 度 增 强 。 发 光 二 极 管 亮度 增强 
后 经 内 部 光敏 晶体 管 反馈 到 开关 振荡 电路 中 ， 限 制 开关 晶体 管 Q1 的 导 通 周期 ， 使 开关 电源 
的 输出 自动 下 降 ， 达 到 自动 稳 压 的 目的 。 

相反 如 果 开 关 电 源 的 输出 电压 下 降 ， 其 作用 过 程 相 反 ， 使 输出 的 电压 自动 增加 。 

(4) 过 电压 保护 电路 

过 电压 保护 电路 是 由 稳 压 二极管 ZD20、ZD21 、 光 耦合 器 PC2 等 构成 的 。+35 V 电压 经 
ZD20、ZD21 、R24 接 到 光 耦 合 右 PC2 的 山脚 ， 如 果 35 V 电压 输出 突然 升 高 ， 则 经 光 耦 合 需 
会 使 光 耦 合 器 中 的 可 欣 硅 ( 品 闸 管 ) 导 通 ,使 开关 晶体 管 Q1 的 基 极 电压 下 降 ， 从 而 使 Q1 
停止 工作 ， 起 到 保护 作用 。 




















, 所 
A 人 |、 午 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 针 式 打 印 机 的 安 效 调试 训练 共 划分 成 3 个 训练 : 

训练 1 练 会 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 

训练 2 ” 练 会 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安装 

训练 3 练 会 针 式 打印 机 的 测试 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 、 了 驱动 程序 的 安装 及 调试 
等 一 系列 实 训 操 作 。 





xs 训练 1 练 会 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 

在 针 式 打印 机 的 使 用 、 测 试 和 检修 过 程 中 ， 通 党 需要 对 针 式 打印 机 与 计算 机 主机 进行 连 
接 ， 通 过 打印 品质 和 故障 现象 判断 针 式 打印 机 的 故障 部 位 。 针 式 打 印 机 与 计算 机 的 连接 如 
图 2-41 所 示 。 


训练 2 ” 练 会 针 陈 打印 机 驱动 程序 的 安 疼 






一 
> S ky 





针 陈 打印 机 的 张 动 程序 可 以 从 购买 打印 机 时 目 读 的 驱动 光盘 中 选取 进行 安装 ， 也 可 以 从 网 
上 进行 下 载 安 凌 ， 不同 的 打印 机 驱动 程序 的 安装 步 又 也 不 相同 。 下 面 以 典型 EPSON- LQ- 1600K 
针 式 打印 机 为 例 进行 安装 介绍 。LQ-1600K 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安装 如 图 2-42 所 示 。 





训练 3 练 会 针 式 打 印 机 的 测试 








针 式 打印 机 了 驱动 程序 安 疙 完成 后 ， 要 及 时 对 打印 机 的 打印 效果 进行 测试 ， 以 确保 针 式 打 
纯 机 能 够 正常 工作 。 和 针 式 打印 机 的 测试 如 图 2-43 所 示 。 
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行 接口 数据 线 插头 。 
















连接 针 式 打印 机 的 并 


【1】 将 连接 针 式 打印 
机 的 并 行 接口 数据 线 
插头 插入 针 式 打印 机 
的 并 行 接口 中 。 








【3】 将 并 行 接口 数据 线 的 另 一 端 ， 即 
连接 计算 机 主机 的 并 行 接口 数据 线 插头 
插入 计算 机 主机 的 并 行 接口 中 。 














证 
a 


。 连接 计算 机 主机 的 并 
。 行 接口 数据 线 插头 。 


【2】 扣 上 针 式 打印 机 并 
行 接口 数据 线 插头 
两 端的 卡子 ， 使 其 
卡 住 针 式 打印 机 并 
行 接口 。 

人 





条 
才 
壤 

罗 

条 

者 

相 
才 
直 
乔 
二 
条 











【4】 拧 紧 并 行 接口 数据 线 插头 两 端的 
旋 紧 螺钉 ， 使 其 插头 与 计算 机 主机 的 
并 行 接口 连接 牢固 。 





计算 机 主机 的 
并 行 接口 数据 线 插头 


计算 机 主机 
的 并 行 接口 





图 2-41 

















针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 
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【二 '9 天 练 会 打印 机 / 复印 机 维修 。 
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a 








e@ 
【5】 将 连接 针 式 打印 机 的 
电源 线 插头 插入 针 式 打印 
机 的 电源 接口 中 。 








名 
【6】 将 连接 电源 插座 的 电源 线 插头 
插入 市 电 电 源 插座 中 。 至 此 便 完成 
了 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 。 





图 2-41 针 式 打印 机 与 计算 机 的 连接 ( 续 ) 


盘 打印 机 和 传真 
立 件 色 ) ”编辑 中 查看 如 收藏 中 工具 民 ) 着 助 册 ) 


续 讶 :图 :让 | 亡 和 了 脱 闪 天 | 国 - 


Epson Stylus Fhoto : 
Ex ESC/F 2 i 


站 启 二 安装 打印 机 向 时， I 
ee 


0。 hp LaserJet 1010 


Series Driver ... 


国 打从 
@) 区 得 关于 打印 甬 和 助 


[中 控制 面板 


® 
【1】 打 开 “ 打 印 机 和 传真 ”设置 
窗口 ， 单 击 “ 添 加 打印 机 ”按钮 。 


添加 打 申 机 向 号 
本 地 或 网 络 打 印 机 
向 导 需 要 知道 要 设置 哪 类 打印 机 。 
选择 描述 您 要 使 用 的 打印 村 的 选项 : 


这 目 坟 检测 并 安装 我 的 即 插 即 用 打印 机 上 ] 
区 P 机 ,或 连接 到 习 一 台 计 算 机 的 打印 机 到) 


。 ， 要 设置 趟 限 打印 服务 器 演 接 的 网 络 打印 机 ,请 使 用 “本 地 打 
LU) 邱 机 所 法 项 














到 


3 
【3】LQ-1600K 打 印 机 直接 安装 
在 本 计算 机 的 并 口上 ， 因 此 选择 

”本 地 打印 机 的 安装 类 型 。 








添加 打印 机 向 号 
政 迎 使 用 添加 打印 术 调 导 


读 向 导 帮 助 您 实 装 打印 机 或 连接 打印 机 。 


吉 条 次 使 用 的 语 合 这 
1 HO IEEE 1394. 红外 
Se 悠 无 天 使 用 这 个 
尖 闭 向 导 ， 热 后 将 打 E 机 加 : 
打印 机 面 向 计算 机 的 虹 外 线 注 
EF 机。 和 ndows 全 自动 安装 打 E pL 


要 继续 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 








é 
【2】 在 弹出 的 打印 机 安装 向 导 窗 口中 ， 和 鼠标 
单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 ， 开 始 添加 有 关 信 息 。 


添加 打印 机 向 号 


新 打印 机 检测 
这 个 向 导 自 动 检 训 并 实 装 新 的 即 皇 即 用 打印 机 。 


外 导 未 能 检测 到 即 插 即 用 打印 机 。 要 手动 安装 打印 机 , 请 单 击 “ 下 一 














YY 
和 
LY 


6 
【4】 部 分 机 型 在 WINDOWS XP 系统 中 不 
能 自行 检测 安装 ， 此 时 ， 安 装 向 导 提 示 用 
” 户 竹 动 安装 打印 机 ， 点 击 “ 下 一 步 ”。 











图 2-42 LQ-1600K 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安 站 
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添加 打印 机 向 号 


安装 打印 机 软件 


第 2 天 学 提 针 式 打印 机 的 结 役 及 安装 调 训 方法 


制造 商 和 型 号 决定 要 使 用 哪个 打印 机 软件 
Vd 












































式 万 法 、、 
语 加 打印 抽 辐 导 
pp 选择 打印 机 话 口 py 
Cy 计算 机 通过 端口 眼 打 印 机 通读 cy 
选择 打印 机 制造 商 和 型 号 。 如 果 打 印 机 有 安装 磁 击 “从 磁盘 安装 ”。 如 1 E 端口 口 您 可 尼 端口 
人 直人 请 选择 代 的 打印 机 要 使 用 的 庙 口 。 如 果 庙 口 不 在 列表 中 ， 您 可 以 创 哇 新 端 
加 使用 以 下 请 口 山 [ERGEEEEEOIOEEWWW 
注意 : 不 多 数 计 算 机 梗 用 LFT1: rmt 这 个 端口 
的 连接 避 应 该 看 上 去 便 : 
| 打印 机 ; 
| eTAheeuSet #52.3 
Y 


磁盘 实 装 0)... 


站 创建 新 端口 心 ) 
CE CR rr [7 
é é 
【5】 安 装 打印 机 驱动 程序 ， 可 单 击 “从 【6】 确 定 打 印 机 使 用 端口 ， 针 式 
磁盘 安装 ”按钮 ， 此 时 ， 开 始 从 光驱 中 打印 机 通常 采用 LPT1 端 口 ， 确 定 
安装 打印 机 附带 的 驱动 程序 。 后 单 击 “ 下 一 步 ” 
语 加 打印 机 回 守 舌 加 打印 机 向 写 
安装 打印 机 软件 局 用 现 有 驱动 程 
制造 商 和 型 号 决定 要 使 用 哪个 打印 机 软件 这 各 打印 机 已 经 安装 了 驱动 程序 
Digital 


Epsorn 


Fuli Nerox 


Epson LA-1BOD0EK 
Pujitsu 


您 可 以 使 用 或 蔡 换 现 有 引 动 程序 


ee 久 ei 新 的 


o 苦于 有 的 碟 动 程序 世 ) 






i Ee 








| 
外 磁盘 实 装 (HI)... 
[加 ED 


4 
【7】 根据 打印 机 品牌 型 号 ， 对 应 点 击 
选择 (安装 该 机 的 驱动 程序 
完成 后 ， 单 击 “ 下 


可 
要 
可 
可 
有 
要 
要 
be 
be 
Le 
Ld 
bd 
bd 
bd 
Le 
bd 
bd 
be 
bd 
ee. 
bd 
Ld 
Led 
bad 
be 
bd 
Le 
bad 
bd 
bd 
Ld 


ESD a 
【8】 若 打印 机 安装 过 驱动 程序 ， 重 新 安装 
程序 ) ， 选 择 时 ， 安 装 向 导 会 询问 是 保留 还 是 替换 现 有 
程序 ,通常 选择 保留 现 有 程序 。 
渗 加 打印 机 向 导 渗 加 打印 机 向 导 
盒 溃 打印 机 打印 机 共享 
您 必须 阁 这 各 打印 机 指 扳 一 个 名 称 。 您 可 以 寺 其 他 网 唉 用 户 共 享 访 台 打 印 机 
印 机 键 六 一 个 名称。 Rd th 31 2 fl15 个 
) 的 服务 器 和 打印 机 名 称 组 侣 ,最 好 职 个 撼 一 
打印 机 者 全 ): 
[Epson LIQ-1B00F 








如 果 要 共享 这 台 打 印 机 ， 
个 新 的 。 
人 
从 


您 必须 提供 共享 名 。 您 可 已 
其 地 网 络 用 户 都 可 以 看 网 共享 如 。 
六 不 共享 这 和 台 打 印 机 各) 
0 


您 可 以 使 用 建 识 的 名 称 或 键 六 一 


ET 和 名): [Il800 








取消 取消 

【9】 张 动 程 序 安装 完毕 后 ， 需 要 为 【10】 铬 是 在 一 个 局 域 网 内 使 用 该 打 

该 打印 机 命名 ， 便 于 用 户 使 用 时 区 印 机 ， 可 以 选择 “共享 ”设置 ， 并 为 

分 ， 命 名 后 点 击 “ 下 一 步 ” 打印 机 设置 共享 名 。 
图 2-42 LQ-1600K 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安 








滤 ( 续 ) 
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人 


添加 打印 机 向 号 


正在 充 成 添加 打印 机 向 导 


您 已 成 功 地 完成 了 添加 打印 机 向 导 。 
您 指定 了 以 下 打印 机 设置 : 

加 称 : Epson LQ-16D00K 

共享 省: “共享 

端口 : LEFET1 

型 号 : Epson LQ-1BDOK 
默认 值 : 

测试 页 : 


要 关闭 此 向 导 ,请 单 击 “ 完 成 ”。 


A 





6@ 
【11】 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 
结束 打印 驱动 程序 的 安装 


添加 打印 机 向 号 


打印 测试 页 
要 确认 打印 机 安装 正确 ;您 可 以 打印 一 张 测试 页 。 


要 打印 测 谍 页 吗 ? 


j= 各 出 
丫 百 各 


到 


. 
【12】 打 印 机 打印 驱动 程序 安装 完毕 
后 ， 可 选择 打印 机 测试 页 来 检测 打印 
机 是 否 一 切 就 绪 。 








图 2-42 LQ-1600K 针 式 打印 机 驱动 程序 的 安装 ( 续 ) 


【1】 在 “打印 机 和 传真 机 ”窗口 中 
选中 针 式 打印 机 的 图 标 右 击 ， 在 弹 
出 的 下 拉 莱 单 中 点 击 。 必 性 选项 。 


| 交 件 (编辑 (E) 查看 收藏， 江 具 (帮助 () 


00 


> - 订 EE. 和 7 ED: 
5 打印 机 和 传真 EE 


他 
he i 六 


AGFA-AccuSet v52.3 
cl 
| 辐 添加 打印 机 ah 


局 查看 现在 正在 打印 什 © i 


设置 打印 首选 项 





型 ' 暂停 打印 


打印 首选 项 起 )，， 





i 共享 此 打印 机 暂停 打 F'S 


加 i 重 命名 此 打印 机 


取 销 所 有 立 档 \ 呈 





着 册 除 此 打印 机 共享 (HH),,， 
脱 机 使 用 打 FP 机 i 


于 设置 打印 机 属性 





字 建 快捷 方式 人 3 


请 大 疗 册 降 避 ) 


重合 名 ! 吓 





人 转 到 制造 商 的 网 站 





【2】 在 弹出 的 属性 窗口 中 ， 通 过 
“常规 ”选项 卡 功能 区 查看 针 式 打 
印 机 的 相关 信息 。 


Va 


: Epsorn LA-150K 


可 用 纸张 : 
i! 


: 3 ppm 
县志 分 辨 率 : 180 dpi 


| 打印 首选 项 谍 )..，| | ”打印 测试 页 民 ) | 


图 2-43 ”人 针 式 打印 机 的 测试 


6 


第 2 天 ”掌握 针 式 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 “ 对 


【3】 单 击 “ 打 印 首选 项 ”按钮 ， 在 【4】 在 “纸张 /质量 ”选项 卡 
弹出 的 窗口 中 的 “布局 ”选项 卡 中 对 中 设置 打印 纸张 的 纸张 来 源 
打印 纸张 进行 设 壮 。 和 颜色 。 5 


县 Epson LQ-150k 打印 首选 项 


布局 “| 此 张 / 质 县 


方向 送 碑 器 选择 
局 让 向 三) 


避 继 向 区 纸张 来 源 (8): 
RAL 
页 序 万 


恒 从 前 向 后 问 ) 
局 从 后 向 前 喇 ) 


每 张 认 打 印 的 
耻 数 37: | 1 


又 Epson LQ-150k 打印 首选 项 











| 确定 |[ 取消 | | 应 用 | ET 


【5】 单 击 “ 纸 张 /质量 ”选项 卡 中 的 “高 级 ” 按 【6】 若 将 “文档 选项 ”中 “彩色 打印 模式 ”设置 为 “ 单 
钮 ， 在 弹出 的 对 话 框 中 对 打印 纸张 规格 进行 设置 ， ” 色 ”， 则 可 看 到 “ 国 形 ” 中 “图 像 颜 色 管理 ”为 灰色 不 
单 击 “纸张 /输出 ”中 的 “纸张 规格 ”或 “ 份 数 ” 能 更 改 ， 若 在 “纸张 /质量 ”选项 卡 中 ， 将 “颜色” 区域 
选项 ， 对 打印 纸张 的 份 数 进行 修改 。 内 颜色 改 为 “黑白 ” 则 图 像 颜 色 管理 同样 不 能 更 改 。 


Epson LO-15s0K 高 缀 选项 Epson LO-150K 高 经 选项 


咒 Epson LQ-150K 让 


劾 Epson LQ-150K 高 纸 立 档 设置 
4 ,La 弛 张 /输出 


i 纸张 输出 
多 格 : 4 


可 “可 \ 四 调 玫 


:180x 180 dots per inch : 打印 质量 ， 


120 x 180 de kr inch 
: 4 © I ‘ Re 


-高 级 打印 功能 : 已 启用 
彩色 打印 模式 , 单 色 


学 打印 机 功能 


4 浙 打印 机 功能 





图 2-43 ” 针 式 打印 机 的 测试 ( 续 ) 


07 


Epson Lo-1S0K 高 组 立 档 设置 
pa 纸张 /输出 


: 正在 将 测试 页 具 庆 到 打印 村 。 根 据 打印 机 可 度 趟 同 ， 要 花 
一 两 分 钟 才能 打印 好 。 


打印 质量 ; 120 # 180 dots per inch | | 浏 测试 页 简要 说 明 打印 村 打印 图 形 和 文字 的 能 力 ， 并 提供 关 


: E 起程 吾 号 ." 
加 四 56 和 从 理 于 打印 机 二 动 程序 的 信息 


如 果 训 试 页 已 打印 ， 博 单 击 “ 确 定 ”。 
如 果 未 打印 出 测试 页 ,请 单 击 “ 和 疑难 解 答 ”。 


… 高 谣 打 Fh 功能 : 已 局 用 
“El | 38 色 i 半 色 砚 ) = | 
EE = 果 于 :3 ppm 


最 二 分 状 率 : 180 dpi 





@ : 
RAD [8] 将 针 式 打印 机 的 打印 首选 筑 设 置 完 成 
为 8 色 六 色调 ”， 则 “图 形 ” 中 “图像 颜色 和 后 ， 可 通过 单 击 “打印 测试 页 ”按钮 进行 
理由 灰色 变 成 黑色 处 村 可 更 改 状 态 ， 各 在 ， 纸 打印 测试 ， 查 看 打印 首选 项 的 设置 是 否 符 
张 /质量 ”选项 卡 中 ， 将 “颜色 ”区 域内 的 “黑白 i 


改 为 “颜色 ”选项 ， 则 “图 像 颜色 管理 ”可 更 改 。 


图 2-43 针 陈 打印 机 的 测试 ( 续 ) 
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今天 ， 我们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “ 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 针 式 打印 机 的 故障 特点 、 检 修 
， 思路、 检修 流程 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方 式 以 “授课 教学 ”为 主 。 
| 下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 来 对 所 学 的 知识 内 容 进行 验证 和 巩固 。 同 时 强化 | 
训练 动手 操作 能 力 ， 丰 富 实战 经 验 。 


今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 针 式 打 印 机 的 检修 技能 知识 共 划 分 成 3 课 ， 

课程 1 建立 针 式 打 印 机 的 检修 思 

课程 2 了 解 针 式 打 印 机 的 故障 特点 

课程 3 理 清 针 式 打 印 机 的 检修 流程 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 针 式 打印 机 的 故障 特点 、 检 修 思 路 和 检修 流程 
等 专业 基础 知识 。 


课程 1 建立 针 式 打 印 机 的 检修 思 








这 市 谍 我 们 主要 学 习 针 式 打印 机 检修 思路 的 建立 。 对 针 式 打印 机 进行 检修 时 ， 应 先 建 立 
正确 的 检修 思路 ， 根 据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打印 机 产生 故障 的 原因 及 故障 部 位 ， 然 
后 依据 完 外 部 再 内 部 、 先 易 后 难 的 思路 进行 检修 ， 最 后 对 其 可 能 产生 故障 的 部 件 进 行 检修 与 
代 换 ， 从 而 排除 故障 。 图 3-1 所 示 为 针 式 打印 机 的 检修 思路 。 
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A = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


%» 
二 





【6】 检查 针 式 打 印 机 
在 计算 机 内 的 设置 是 


售 正 常 。 




















二 
二 
生 
二 







从 
他 
































。 和 : 
4] 检查 电源 【7】 检 查 针 式 打印 机 内 tp 
归 六 汪 | [部 的 打印 机 移 、 直 级 珊 Os 
: 一 9 构 、 电 路 系统 是 否 正 党 RU 














é 
【3】 检 查 数据 线 另 一 
端 与 计算 机 的 连接 情况 。 


【1] 检查 电 虎 线 
与 打印 机 的 畏 接 。 























ee 

















图 3-1 针 式 打印 机 的 检修 思 


课程 2 了 解 针 式 打印 机 的 故障 特 操 





对 针 式 打印 机 进行 检修 前 ， 需 根据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打印 机 产生 故障 的 原因 
及 故障 部 位 ， 因 此 在 建立 针 式 打印 机 检修 思路 的 基础 上 ， 还 应 对 针 式 打印 机 的 各 种 故障 表现 
有 所 了 解 ， 从 而 帮助 学 习 者 快速 、 合 理 地 查找 出 故障 部 位 。 

针 式 打 印 机 的 故障 主要 反映 在 “ 整 机 工作 寞 常 ”、 “成像 品质 差 ” 和 “ 走 纸 异常 ”3 个 
方面 。 

项 目 1 整 机 工作 异常 的 故障 特点 


针 式 打印 机 整 机 工作 异常 主要 表现 为 计算 机 不 识别 打印 机 、 操 作 面 板 显 示 故 障 代 
人 码 、 不 打印 、 提 示 打 印 错误 等 。 图 3-2 所 示 为 针 式 打印 机 “ 整 机 工作 寞 第 ”的 典型 故 
障 表现 。 
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第 3 天 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 YY 





提示 打印 错误 
i 





外 
枯 
AR、 





计算 机 不 织 别 
。 针 式 打印 机 


图 3-2 和 针 式 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 典型 故障 表现 


项 目 2 成像 品质 差 的 故障 特点 

针 式 打 印 机 成 像 品 质 差 主要 表现 为 打印 字符 浅 、 打 印 有 妖 际 、 打 印字 符 有 污 迹 、 所 有 打 
印字 符 部 在 同一 行 、 打 印字 符 在 随机 位 置 丢 点 、 打 印 字符 丢失 一 行 一 行 的 护 、 打 印 文 本 的 两 
行 之 间 有 和 额外 的 空 日 、 打 印 出 现 奇怪 的 字符 、 牌 下 打印 线 不 对 齐 等 。 图 3-3 所 示 为 针 式 打印 
机 “成 像 品 质 差 ”的 典型 故障 表现 。 

项 目 3 ” 走 纸 异 单 的 故障 特点 


针 陈 打印 机 走 纸 异 关 主 要 表现 为 不 走 纸 、 走 纸 不 畅 、 卡 纸 、 走 纸牌 和 斜 、 不 能 逆 人 单 页 
纸 、 不 能 装 入 连续 纸 等 。 图 3-4 所 示 为 针 式 打印 机 “ 走 纸 异常 ”的 典型 故障 表现 。 











课程 3 理 清 针 式 打印 机 的 检修 流程 








针 式 打 印 机 的 故障 现象 往往 与 故障 部 位 之 间 存 在 着 对 应 关系 。 掌 握 这 种 对 应 关系 ， 我 们 
便 可 以 针对 不 同 的 故障 表现 选择 正确 的 故障 检修 流程 。 这 将 大 大 提高 维修 效率 ， 降 低 维 修 
成 本 。 

项 目 1 整 机 工作 异常 的 检修 流程 

针 式 打印 机 出 现 “ 整 机 工作 异常 ”的 故障 时 ， 应 先 根据 不 同 的 故障 表现 逐一 进行 排除 ， 
然后 再 依据 先 软 件 后 便 件 的 顺序 对 怀疑 的 部 位 进行 检查 。 图 3-5 所 示 为 针 式 打印 机 “ 整 机 
工作 异常 ”的 检修 流程 。 
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™ 


\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


~ 


Wd sn i “| pb: i “i i i Wn ,i a i 










针 式 打印 机 
成 像 品质 差 @ 
的 常见 故障 
表现 。。 





区 引 ， 

本 次 缴纳 :50 0 0 
杰 次 结余 :5 1 90 上 月 结余 :38.30 并 | 
上 月 费用 ; 4 2， 
上 蒜 月 的 费用 明 
增 信和 业务 渴 
语 疙 通 信和 沉 

崩 茜 本 和 赐 





上 月 结余 :34.30 本 月 缴纳 :50. 00 


， 











者 人 单 位 贷 章 无 效 ,《 





本 次 缴纳 : 50, 00 


涛 上 ; 济 中 “hhh FT nr 


Loh A vim 
rr Lo 


ET al YE mm 
了 ei hd FLITE Ta 
ES tL rr C 
本 ， J | FY LA 和 
-JTHY FTE YN 
Ne Ke fr sl a 
ha LE ZF A "I 


语音 通信 费时 .45 
片 基本 并 。 ;33.00 











所 有 打印 学 符 打印 字符 在 打印 字符 委 失 
都 在 同一 行 随机 位 置 丢 点 一 行 一 行 的 点 
密 户 名 : 上 所 结余 :38.30 本 月 缴纳 :ii0. 00 本 月 
$%&'()bmplk 
i oEaciE>DO 1#$%e( 


上 月 和 用 : 42. 六 8. 45 
上 月 的 费用 明细 总 33. 00 
增值 业务 费 “0.90 口 口 #$% 口 口 R 口 口 口 口 
语音 通 倘 费 由 45 te 0 
六 .00 30.00 全 I"#$% 口 口 Q 口 口 口 口 


bmplk=oFEac 人 > 口 口 !"# 


座次 结 象 :51. 90 上 月 结余 :38.30 


DOOD "#$%e8"()* 








S500 司 拾 殴 整 


全 
本 





入 


。 é 名 
打印 文本 两 行 之 打印 出 现 垂直 打印 线 
间 有 额外 的 空白 奇怪 字符 不 对 齐 





图 3-3 针 式 打印 机 “成 像 品质 差 ” 的 典型 故 隐 表 现 


一 


a 


ws 


第 3 天 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 、 J 








不 能 装 入 连续 纸 


现 














走 纸 异常 ”的 典型 故障 表 
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图 3-4 针 陈 打印 机 


不 走 纸 
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bL 








检查 针 式 打印 头 、 字 车 、 


打印 头 数据 线 连接 “… 





根据 故障 代码 查找 故障 


操作 面板 
A 显示 故障 代码 







WU) 


= 





计算 机 
不 识别 打印 机 


检查 计算 机 端的 
数据 线 连 接 是 否 正常 








打印 机 了 驱动 程序 安装 是 否 正 党 oe 


检查 打印 机 构 是 否 正常 





检查 打印 机 的 接口 及 接口 电路 


图 3-5 针 式 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 检修 流程 


检查 打印 机 驱动 电路 及 走 纸 机 构 


检查 打印 机 是 否 存 






提示 





卡 纸 现象 


正在 完成 添加 打印 机 符 导 


要 关闭 此 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 








Re ee 





上 职 消 


\ 
1 
1 
-二 ) 
= 
» A 
一 


1 


到 那儿 中 营 / 伙 由 [f 吨 浙 关 6 


人 


第 3 天 练 会 针 式 打 印 机 的 检修 技能 


【 知道 更 多 】 


针 式 打印 机 的 操作 面板 上 有 较 多 的 指示 灯 ， 用 来 显示 打印 机 工作 状况 以 及 故障 信息 ， 通 
过 指示 灯 不 同 内 烁 规律 以 及 鸣叫 声音 ， 可 以 判断 打印 机 出 现 故 障 的 部 位 。 

针 式 打印 机 操作 面板 上 指示 灯 的 亮 、 闪 、 灭 等 均 表示 打印 机 的 不 同 工 作 状态 或 提示 打印 
机 工作 异常 等 情况 ， 有 时 还 会 伴随 蜂 鸣 怖 蜂 鸣 提示 。 图 3-6 所 示 为 LQ-2680K 针 式 打印 机 
操作 面板 ， 其 指示 灯 不 同 工 作 状态 所 表示 故障 含义 如 表 3-1 所 示 。 





打印 速度 切 纸 / 存 折 





指示 类 指示 类 缺 纸 指示 为 
» 

A . 入 5 

和 /存折 换行 / 换 页 进 纸 / 退 纸 缺 纸 “锁定 

高 质量 人 暂停 < @ 暂 停 指示 灯 
[可 /人 

局 束 站 让 、 a 

超 襄 速 菜单 复位 缩 /| “eo...... 旬 缩 小 指示 灯 
菜单 设 定 项 目 y 项 目 人 

六 速度 生 微调 整 | | 人 种 


图 3-6 LQ-2680K 针 式 打印 机 操作 面板 


表 3-1 LQ-2680K 针 式 打印 机 操作 面板 指示 灯 不 同 工 作 状态 所 表示 的 故障 含义 


| 辣 
a 印 机 暂停 暂停 键 恢复 打 E 
eS 打印 机 暂 人 按 下 暂停 键 恢 复 打 印 
暂停 地 淡 纸 与 自 动 尖 纸 相 石 二 六 | ， 接 下 暂停 键 关闭 暂停 指示 灯 ， 清 除 纸 路 中 的 打印 











缺 纸 ER 
人 ooo 选 定好 储 纸 仓 后 ， 显 示 缺 打印 纸 按 下 暂停 键 关闭 暂停 指示 灯 ， 然 后 装 人 打印 纸 
缺 纸 (0) ooo 打印 纸 装 入 不 正确 按 下 和 暂停 键 关闭 暂停 指示 灯 ， 然 后 装 入 打印 纸 





哲 停 贮 加 写生 没有 完全 退出 打印 纸 按 下 暂停 键 关闭 暂停 指示 条 ， 取 出 打印 机 中 的 打印 纸 














铀 等 待 几 分 钟 ， 打 印 头 冷却 后 ， 将 会 自动 恢复 打 E 

纸 QO) 0 J 分 钟 ， 打 印 头 冷却 后 ， 将 会 自动 恢复 打印 

暂停 世 功能 

所 有 关闭 打印 机 并 等 待 几 分 钟 ， 然 后 打开 打印 机 ， 如 
本 ooooo 打印 机 程序 紊乱 或 有 其 他 故障 | 

指示 灯 烷 ”| 果 还 出 现 错误 ， 需 要 查找 故障 点 

注 : 

LQ-2680K 针 式 打印 机 操作 面板 指示 灯 点 亮 、 蜂 鸣 右 蜂 鸣 状态 . 

( 〇 天 一 没有 鸣叫 
亮 ooo。 ”短促 鸣叫 三 声 


内 ooooo 长 鸣叫 五 声 
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\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


a he" oa: i i i i ,i i ln a ,i a 


项 目 2 ”成 像 品 质 差 的 检修 流程 


针 式 打印 机 出 现 “ 成 像 品 质 差 ”的 故障 时 ， 应 重点 对 其 打印 机 构 、 走 纸 机 构 以 及 电路 
系统 中 的 相关 部 件 进行 检修 。 图 3-7 所 示 为 针 式 打 印 机 “成 像 品质 差 ” 的 检修 流程 。 










检查 色 带 质 量 。 


针 式 打印 机 成 像 曲 质 差 \ 


是 否 打 印字 符 浅 ? es 重新 更 换 色 带 











6 
区 


检查 部 位 : 
重新 调整 纸 厚 调整 杆 打印 字符 是 否 有 缝隙 ? 了 检查 纸 厚 调整 杆 ; 
耻 纸 张 表面 是 否 不 易 上 色 ; 





十 色 带 与 橡皮 打印 辊 之 间 


检查 部 位 或 故障 原因 : 的 挡 片 是 否 不 恨 ; 


+ 清洁 针 式 打印 头 ; ie 
+ 清洁 打印 机 输 纸 机 构 ; 0 
+ 色 带 安装 不 良 ; 


直 色 带 松动 





人 2 
2 e 


| 








叹 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
所 有 打印 字符 是 否 十 检查 打印 机 默认 设置 模式 ; 
都 外 于 同一 行 ? 十 应 用 设置 工具 为 每 行 添加 
换行 命令 


Dou 















检查 部 位 或 故障 原因 : 

后 针 式 打印 头 信号 线 磨 损 
裂 或 接口 接触 不 民 ; 

个 针 式 打印 头 有 断 针 的 故障 ; 
十 针 式 打 印 头 驱动 电路 损坏 ; 









应 用 设置 工具 是 
更 改 打 印 机 换行 命令 





和 印字 从 
的 两 行 之 间 是 否 有 人 


盏 
是 检查 部 位 或 故障 原因 : 
是 否 打 印 出 奇怪 的 字符 3 十 打印 机 与 计算 机 之 间 
信号 传输 异常 ; 
不 


似 打 印 头 驱动 电路 异常 





检查 部 位 : 


+ 打印 针 内 部 平衡 销 或 | 是 加 
a 


十 输 纸 机 构 ; 
地 打印 头 字 车 组 件 





图 3-7 针 式 打印 机 “成 像 品 质 差 ” 的 检修 流程 
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项 目 3 


走 纸 异常 的 检修 流程 


第 3 天 


练 会 针 式 打 印 机 的 检修 技能 


针 式 打印 机 出 现 “ 走 纸 异 第 ”的 故障 时 ， 应 重点 对 走 纸 机 构 和 相关 传 感 冀 进行 检修 。 


图 3-8 所 示 为 针 式 打印 机 “ 走 纸 腊 第 ”的 检修 流程 。 














: 
检查 纸 厚 调整 杆 调整 的 
位 置 是 否 符合 打印 设置 


检查 部 位 或 故障 原因 

地 纸 厚 调 整 杆 和 打印 设置 
不 符 ; 

地 走 纸 机 构 内 部 有 异物 ; 
地 打 印 头 和 打印 辊 之 间 的 
距离 过 小 ; 

专 压 纸 杆 不 能 抬 起 
检查 部 位 或 故障 原因 : 

地 走 纸 机 构 雌 轮 嘴 合 不 恨 ; 
地 走 纸 机 构 运 行 不 恨 ; 
作 打 印 纸 过 软 或 过 薄 ; 
地 打印 机 内 部 有 异物 


检查 走 纸 机 构 肯 轮轴 合 情况 
本 














单 张 纸 不 符合 打印 要 求 | 是 一 一 能 否 输送 整 张 音 
页 纸 ? 
是 


> 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
对 进 纸 器 存 有 连续 纸 ; 


地 连 续 纸 装 入 位 置 不 正确 ; 
人 + 纸 厚 调节 杆 的 位 置 不 民 











针 式 打印 机 走 纸 异 和 常 


打印 机 是 否 进 纸 ? 
三 | 


候 





旱 
竺 一 一 打印 机 是 否 卡 纸 ? 
合 
EE 
输 纸 是 否 焉 斜 ? 





打印 机 能 否 
装 入 单 页 纸 ? 


是 


区 


走 纸 异常 检修 完成 ? 





Dou 


上 月 


打印 机 打 
印 纸 是 否 符 合 打 
印 要 求 ? 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
地 单 张 纸 放置 不 良 ; 
才 连 续 纸 放置 不 良 ; 


检查 部 位 或 故障 原因 : 

十 打印 机 进 纸 系统 异 稍 ; 

十 检查 打印 机 输 纸 机 构 内 部 输 纸 辊 、 齿 轮 等 ; 
地 打印 头 损坏 ， 或 安装 不 到 位 ; 





是 页 纸 ; 否 J 
0 | 检查 单 页 进 纸 器 
否 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
本 过 纸 控制 杆 移 至 拖 纸 器 位 置 ; 


+ 连续 纸 位 于 进 纸 通 道 ; 
志 导 板 上 的 纸张 偏 移 ，; 
人 + 单 页 纸 放 置 不 正确 





图 3-8 和 针 式 打印 机 “ 走 纸 异常 ”的 检修 流程 







不 
一 更 换 打 印 纸 
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Ms “9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


二 


人 i i Wn ,i a i 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 针 式 打 印 机 的 检修 训练 共 划 分 成 5 个 训练 : 

训练 1 练 会 打印 机 构 的 检修 方法 

训练 2 ” 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 

训练 3 练 会 主 探 电 路 的 检修 方法 

训练 4 练 会 接口 电路 的 检修 方法 

训练 5 练 会 电源 电路 的 检修 方法 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 针 式 打 印 机 打印 机 构 、 走 纸 机 构 、 主 探 电 路 、 接 口 电 
路 、 电 源 电 路 等 一 系列 的 检修 实 训 操作 。 


训练 1 练 会 打印 机 构 的 检修 方法 








该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 仪表 ， 对 针 陈 打印 机 的 打印 机 构 进行 检修 ， 在 杀 上 月 动手 操 
作 中 ， 练 习 并 萤 握 打印 机 构 的 检修 方法 。 

针 式 打印 机 的 打印 机 构 出 现 故 障 ， 会 引起 打印 机 出 现 打 印 不 完整 、 输 出 的 字迹 不 清晰 以 
及 不 能 正 篆 打印 等 故障 现象 ， 检 修 时 应 重点 对 其 打印 竣 置 和 字 丰 逆 置 中 的 各 部 件 进行 检修 ， 
来 排除 故障 。 


项 目 1 打印 装置 的 检修 


针 式 打印 机 的 打印 闭 置 通过 针 式 打印 头 的 打印 针 击 打 色 市 ， 将 需要 打印 的 内 容 打 印 在 打 
印 纸 上 。 当 打印 装置 出 现 故 障 时 ， 应 着 重 检查 色 带 盒 、 针 式 打印 涉及 数据 线 。 

(1) 色 珊 盒 的 检修 

色 带 盒 安装 不 良 、 色 和 带 松动 均 会 引起 针 式 打 印 机 出 现成 像 品质 差 的 故障 ， 对 其 进行 检修 
时 ， 应 着 重 检 查 色 种 盒 及 色 种 的 安 洲 是 否 到 位 、 色 种 是 否 人 符合 要 求 等 。 

色 市 盒 的 检修 方法 如 网 3-9 所 示 。 

由 于 针 式 打印 机 的 色 计 使 用 一 段 时 间 后 ， 其 颜色 就 会 变 浅 ， 打 印字 迹 明 显 变 淡 ， 因 此 ， 
需要 对 其 色 市 进行 更 换 。 

色 读 的 更 换 方 法 如 图 3- 10 所 示 。 

(2) 针 式 打印 头 的 检修 

针 式 打印 头 是 打印 装置 的 重要 部 件 之 一 ， 直 接 影响 着 打印 机 的 打印 品质 ， 对 其 进行 检测 
时 ， 主 要 检测 其 打印 针 是 否 断 裂 ， 出 针 面 是 否 脏 污 等 。 

针 式 打印 头 的 检修 方法 如 图 3-11 所 示 。 
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第 3 天 ” 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 于 










【1】 检 查 色 带 盒 的 安装 
是 否 到 位 ， 若 不 符合 安 @…* 
” 装 要 求 应 重新 进行 安装 。 











【3】 调 节 色 带 传动 
辊 调节 色 带 盒 外 圳 


”部 分 过 松 的 色 带 。 


【2 】 检 查 色 带 挡 片 的 保护 
状态 是 否 卡 住 色 带 ， 使 色 


带 无 法 正常 转动 。 0 

















有 函 


© 
【1】 使 用 一 字 螺 丝 刀 将 色 带 


【2】 将 色 带 盒 盖 打 开 ， 打 开 后 ， 补 记 
上 的 多 个 上 暗 扣 一 一 援 开 。 色 带 在 色 带 盒 内 的 安装 位 置 及 方向 。 











图 3-10 色 带 的 更 换 方 法 
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A = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


人 





%» 
二 














【3】 拔 下 色 带 盒 
的 色 带 传动 辊 。 














es 








和 
【4】 拔 下 色 带 盒 内 
的 传动 齿轮 组 件 。 














ss 

















4 
【5】 取 出 色 带 盒 内 
的 旧 色 带 。 























6 
【7】 将 色 带 由 一 端 拉 伸 
开 来 ， 授 顺 色 带 的 方向 。 


























图 3-10 色 带 的 更 换 方法 ( 续 ) 
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NE 












é 
【6】 将 规则 折叠 的 新 色 带 平 托 
放 进 色 带 盒 内 ， 不 要 打 乱 色 带 
的 原 有 折 释 规律。 






































。 
【8】〗】 装 入 传动 齿轮 组 件 ， 将 色 带 平 
色 带 就 可 以 缓 缓 移动， 

















pn. 





第 3 天 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 YY 




















。 。 
【9】 装 入 传动 辊 ， 然 后 沿 箭头 标示 【10】 扣 上 色 带 盒 的 上 盖 ， 再 次 沿 箭 
方向 连续 旋转 色 带 张 紧 旋钮 ， 检 查 头 标示 方向 连续 旋转 色 带 传动 辊 ， 
色 带 在 色 带 盒 内 传动 是 否 畅通 。 检查 色 带 是 否 移动 正常 
[11】 将 更 换 完 色 带 的 色 带 盒 重新 装 回 打印 机 中 ， 第 3 次 沿 箭头 标示 方向 i 
并 使 用 银子 将 色 带 推 到 针 式 打印 头 和 橡皮 打印 辊 a ge 
之 间 ， 使 色 带 正好 覆盖 住 打印 头 所 有 的 出 针 孔 。 WE 




















【13】 试 着 将 打印 头 字 车 来 回 滑动 多 【14】 最 后 将 针 式 打印 头 与 橡皮 打 
次 ， 检 查 色 带 的 张 紧 度 、 平 滑 度 、 相 印 辊 之 间 的 距离 调 回 到 原先 的 距离 ， 
对 针 式 打印 头 位 置 是 否 正常 。 





即 适 合 打印 的 距离 。 

















图 3-10 色 带 的 更 换 方 法 ( 续 ) 


EE .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


ed sn i “en a i “i eh ,en i ed td, i a ,de 


【2】 针 式 打印 头 出 针 面 脏 污 时 ， 





【1 】 检 查 针 式 打印 头 的 式 打印 i 及 
ee 人 














【3】 知 针 式 打印 头 的 出 针 面 脏 污 【4】 对 于 浸泡 后 不 能 溶解 的 项 固 
严重 ， 可 将 其 出 针 面 完全 混入 无 污 物 ， 可 以 用 注射 针管 吸取 无 水 
水 酒精 中 进行 清洁 。 酒精 进行 吧 射 冲洗 。 
= 





图 3-11 人 针 式 打印 头 的 检修 方法 





多 要 网 【特别 提示 】 
jy 


若 经 清理 后 针 式 打印 头 仍 有 故障 ， 应 对 针 式 打印 头 进 行进 一 步 的 检查 ， 检 查 针 式 打印 头 
是 否 出 现 断 针 情 况 。 检 查 时 可 使 用 放大 镜 观 察 打 印 针 ， 断 针 往 往 短 一 些 ， 缩 进出 针 板 靠 里 一 
些 。 若 出 现 断 针 情 况 时 对 其 断 针 进行 更 换 即 可 。 

(3) 数据 线 的 检修 

由 于 字 车 的 来 回 移动 ， 会 造成 数据 线 的 磨损 或 与 针 式 打 印 尖 的 连接 松动 ， 检 修 时 ， 应 检 
碍 数据 线 表面 是 否 磨损 或 数据 线 连接 是 否 松动 。 

数据 线 的 检修 方法 如 图 3-12 所 示 。 
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é 
【2】 检 查 数 据 线 与 针 式 


; mm 。 .人 车 出 现 松动 应 
是 否 有 明显 断裂 情况 。 对 其 进行 更 换 。 打印 头 的 连接 是 否 松动 。 对 其 重新 插 接 。 


é 
1】 检 查 数据 线 表 面 “....@- 若 出 现 断 裂 应 





























图 3-12 数据 线 的 检修 方法 


项 目 2 字 和 车 效 置 的 检修 


针 式 打印 机 的 字 车 装置 是 通过 字 和 车 驱动 电机 的 驱动 使 字 车 在 导轨 上 往复 运动 的 ， 从 而 带 
动 打 印 头 完成 打印 工作 。 当 字 车 装置 出 现 故障 时 ， 应 着 重 检查 滑动 导轨 是 否 脏 污 、 字 车 驱动 
电机 、 字 车 初始 位 置 传 感 带 是 否 正 常 。 

(1) 滑动 导轨 的 检修 

针 式 打印 机 使 用 时 间 过 长 ,滑动 导轨 上 容易 积聚 很 多 污 物 ， 从 而 影响 字 车 的 正常 移动 ， 
为 了 确保 字 车 的 正常 移动 ， 要 定时 清洁 滑动 导轨 上 的 污 物 。 

消 动 导轨 的 清洁 方法 如 图 3-13 所 示 。 

(2) 字 车 驱动 电机 的 检测 

字 车 驱动 电机 主要 用 来 驱动 字 和 车 来 回 移动 ， 辱 字 车 驱动 电机 损坏 ， 将 无 法 带动 学 车 运 
动 ， 从 而 无 法 实现 打印 功能 。 检 修 时 主要 是 通过 检测 字 车 驱动 电机 绕组 的 阻 值 来 判断 其 是 否 
正常 。 

字 车 驱动 电机 的 检测 方法 如 图 3-14 所 示 。 

正常 情况 下 字 车 驱动 电机 的 绕组 阻 值 如 表 3-2 所 示 ， 符 阻 值 偏差 很 大 ， 说 明 字 车 驱动 电 
机 绕组 已 损坏 ,需要 对 损坏 的 电机 进行 更 换 。 




















表 3-2 字 车 驱动 电机 的 绕组 阻 值 


5 5 
1-3 18 x 1k 2-3 19 x 1k 3-4 19 x 1k 
1 -4 40 x 1K 2-4 40 x1k 3-5 19 x 1k 
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‘= … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i “| a: i “i i Wa en en ln a ,Ny ns 


1 














[1 友 有 黎 动 字 车 ， 
。 检查 字 车 移动 是 


可 吴桥 昌 晶 | 
wn 
a 








【2】 为 了 确保 字 车 的 
i AR 【3】 使 用 刍 子 夹 出 

: 字 车 与 滑动 导轨 之 
间 的 污 物 。 























图 3-13 ”滑动 导轨 的 清洁 方法 











万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 正常 时 字 车 驱动 电机 接 
搭 在 字 车 驱动 电机 的 接口 口 端 各 引 脚 〈 各 绕组 ) 人 
端的 各 引 脚 处 。 之 间 均 有 一 定 的 阻 值 。 9 9 


MODEL MF 


\ 
= LH}50Hz 
% 


字 车 驱动 电机 ERA Se COs O00 12 二 


IETER MODEL MF47-8 
| WWW.cnhi rg We i rT 





图 3-14 字 车 驱动 电机 的 检测 方法 
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(3) 字 车 初始 位 置 传感器 的 检测 

字 车 初始 位 置 传感器 用 来 检测 字 车 的 初始 位 置 ， 若 出 现 失 灵 现 象 就 无 法 检测 到 字 车 的 位 
置 。 检 修 时 主要 是 通过 检测 字 革 初始 位 置 传 感 锅 的 断 开 与 导 通 状态 来 判断 其 是 否 正 常 。 字 车 
初始 位 置 传 感 需 的 检测 方法 如 图 3-15 所 示 。 





将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 


0 万 用 表 的 指针 立即 从 无 
天 个 引用 端 ，” 区 有 的 穷 大 押 动 到 零 前 位 置 ; 


六、 后 中 
CiFl50Hz 过 CC 、 
人 
ey 
Ol:®@ 9 
6000 一 “ 


SERIALNO 2 /1421 1 i KEENMO10001218 
DP NOQN Am ak _8 一 eli TA 


MODEL MF47-8 





www.chinadse.org @ 


全 保护 - 明 搜 器 检测 
a . 
例 好 位 将 当 位 
传感器 的 触动 杆 。 ee 


图 3-15 字 和 车 初始 位 置 传感器 的 检测 方法 





正常 情况 下 字 车 初始 位 置 传 感 带 ， 在 断 开 状态 下 的 阻 值 为 无 穷 大 ; 拨 动 字 和 车 初始 位 置 传 
感 厅 的 触动 杆 ， 传 感 大 处 于 导 通 状态 ， 万 用 表 的 指针 马上 摆动 到 零 的 位 置 ， 磊 测 得 的 阻 值 不 
正 第 ， 则 说 明 字 车 初始 位 置 传 感 带 失 录 ， 需 要 对 其 进行 更 换 。 


训练 2 ” 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 











该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 仪表 ， 对 针 式 打印 机 的 走 纸 机 构 进 行 检修 ， 在 杀 目 动手 操 
作 中 ， 练 习 并 黎 握 走 纸 机 构 的 检修 方法 。 

针 式 打印 机 的 走 纸 机 构 主 要 用 于 传输 纸张 ， 该 机 构 出 现 故 障 ， 则 会 导致 针 式 打印 机 输 纸 
不 畅 、 输 纸 不 正 、 只 打印 不 进 纸 、 不 论 是 否 输 纸 均 提 示 无 纸 、 卡 纸 等 ， 严 重 时 甚至 会 出 现 开 
机 不 打印 等 故障 现象 。 在 对 该 部 分 进行 检测 时 ， 应 重点 检查 纸张 设置 、 纸 厚 调整 、 纸 尽 传 感 
船 、 齿 轮 组 、 走 纸 驱 动 电机 等 ， 来 排除 故 隐 。 


项 目 1 纸张 的 设置 


针 式 打印 机 的 打印 纸张 有 连续 纸张 和 单 页 纸张 两 种 ， 因 此 需要 检查 打印 机 的 纸张 设置 是 
否 正 确 以 及 打印 纸张 安装 是 否 到 位 。 
纸张 设置 的 检查 方法 如 图 3-16 所 示 。 











下 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i “en nb: i “i i i Wn a en en a A, i a 








【1】 根 据 打 印 需 要 将 
纸张 调节 杆 调 节 为 单 @ 
张 或 连续 打印 方式 ， 





于 
NE 0 
ep WE 【3】 将 打印 的 连续 
-» 纸张 放置 到 位 ， 使 


【2】 将 打印 的 单 张 








连续 纸张 的 定位 孔 
纪 张 上 已 到 位 ， 与 拖 级 汰 上 的 定位 
半 关 时 所 : 0 

















图 3-16 纸张 设置 的 检查 方法 





有 些 针 式 打 印 机 中 设 有 进 纸 方 式 调整 杆 传 感 串 ， 如 图 3-17 所 示 。 该 传感器 受 打印 纸 类 
型 控制 ， 大 怀疑 该 传 感 另 有 故障 ， 也 需 对 其 进行 检测 ， 其 检测 方法 同 字 后 初始 位 置 传 感 居 
相同 。 


项 目 2 纸 厚 的 调整 


当 指针 打印 机 出 现 多 层 打 印 ， 纸 张 层 数 过 多 ， 加 上 不 平整 ， 很 容易 在 针 式 打印 头 下 方 堆 
积 卡 纸 ， 此 时 可 以 通过 适当 地 调 市 纸 厚 调整 杆 ， 将 针 式 打印 头 与 橡皮 打印 辊 之 间 的 距离 调 
大 ， 使 纸张 可 以 无 阻碍 的 通过 。 

纸 厚 调整 的 检查 方法 如 图 3-18 所 示 。 

各 纸张 调整 杆 调和 的 位 置 符合 打印 纸张 的 有 要求， 此 时 需 继 续 对 纸 厚 传 感 锅 进行 检测 ， 判 
渐 其 好 坏 。 

纸 厚 传 感 咒 的 检测 如 网 3- 19 所 示 。 

正常 情况 下 ， 纸 厚 传 感 硕 在 断 开 状态 下 的 阻 值 为 无 穷 大 ; 拨 动 纸 厚 传 感 带 的 触动 杆 ， 传 
感 大 处 于 导 通 状态 ， 万 用 表 的 指针 马上 摆动 到 去 的 位 置 ， 春 测 得 的 阻 值 不 正常 ， 则 说 明 纸 厚 
传 感 融 失灵 ， 需 要 对 其 进行 更 换 。 
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单 张 走 纸 状 态 连续 走 纸 状态 























性 
进 纸 方 式 调整 杆 传 感 器 


图 3-17 进 级 方式 调整 杆 传 感 融 


【1 】 拨 动 纸 厚 调整 杆 ， 【2】 调整 杆 位 于 符合 
使 其 符合 纸张 厚度 。 打印 纸张 的 挡 位 。 
> 











图 3-18 纸 厚 调整 的 检查 方法 


项 目 3 纸 尽 传 感 希 的 检修 


纸 尽 传 感 顺 是 用 于 检测 打印 纸 是 否 被 送 入 针 式 打印 机 中 以 及 打印 纸 是 否 用 尽 ， 因 此 当 针 
式 打印 机 出 现 不 进 纸 故 障 时 ， 应 重点 对 纸 尽 传 感 需 进行 检测 。 

纸 尽 传 感 咒 的 检测 如 图 3-20 所 示 。 

正 第 情况 下 ， 纸 尽 传 感 硕 在 断 开 状态 下 的 阻 值 为 无 穷 大 ; 拨 动 传 感 硕 的 触动 杆 ， 传 感 咒 
处 于 导 通 状态 ， 万 用 表 的 指针 马上 摆动 到 零 的 位 置 ， 知 测 得 的 阻 值 不 正常 ， 则 说 明 纸 尽 传 感 
器 失灵 ， 需 要 对 其 进行 更 换 。 














87 


到 


’ 


~ 


/ 
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光合 
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将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 


或 哄 万 用 表 的 指针 立即 从 无 
We die lid CO 


>、 
MS QQ >> NS 
上 L(H}50Hz 
@ |l/ ，。 NS 
一 一 一 富 © 全 心 Ds) 
SERIAL NO, * La 1 EE#MO10001218 
门 DC Am QkO 一 MoT EA 


a MODEL MF47-8 
www.chinadse.org Ye 会 保护 . 违 扫 器 检 测 





» 、 
拨 动 纸 厚 传感器 将 万 用 表 的 挡 位 旋 负 
的 触动 杆 。 


置 于 “x1” 欧 姆 挡 。 


图 3-19 ” 纸 厚 传 感 带 的 检测 







拨 动 纸 尽 传感器 
A 


万 用 表 的 指针 立即 从 无 
穷 大 授 动 到 零 的 位 置 。 


se MODEL MF47-8 
/ www.chinadse.org Ye 全 保护 - 计 控 回 栓 测 





0 


é 
将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 
0 0 置 于 “ x 1” 欧姆 挡 。 


图 3-20” 纸 尽 传 感 带 的 检测 


项 目 4 齿轮 组 及 走 纸 驱动 电机 的 检修 


齿轮 组 是 针 式 打印 机 中 较 容 易 蘑 损 的 天 件 ， 检 测 走 纸 机 构 时 应 对 其 硕 轮 组 进行 检查 ， 并 
对 磨损 的 齿轮 组 进行 更 换 。 


齿轮 组 的 检查 方法 如 图 3-21 所 示 。 
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图 3-21 齿轮 组 的 检查 方法 





硅 经 检测 齿轮 组 正常 且 齿 合 良 好 ， 此 时 需 对 走 纸 驱 动 电机 进行 检测 。 走 纸 驱 动 电机 是 走 
纸 机 构 中 的 重要 部 件 ， 针 式 打 印 机 的 走 纸 机 构 是 由 走 纸 驱动 电机 提供 动力 的 ， 其 检测 如 
图 3-22 所 示 。 








NS 
ALI(H)50Hz 
oo 


EBHot00012 18 | 


HETEN MODEL MF47-8 
Www.chi rg Ye pe 





é 2 i 
万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 正常 时 走 纸 驱动 电机 接 
搭 在 走 纸 驱动 电机 的 接口 0 口 端 各 引 脚 (各 绕组 ) 
是 之 间 均 有 一 定 的 阻 值 。 











端 引 肢 处 。 
































图 3-22 走 纸 驱 动 电机 的 检测 


正常 情况 下 走 纸 驱动 电机 绕组 阻 值 如 表 3-3 所 示 ， 奋 阻 值 偏 差 很 大 ， 说 明 走 纸 驱 动 电机 
组 已 损坏 ， 需 要 对 损坏 的 电机 进行 更 换 。 
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表 3-3 走 纸 驱 动 电 机 绕组 阻 值 
引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 /9 
1-3 4.5 x 10k 2-3 4.5 x 10k 3-4 4.5 x 10k 


会 主 控 电 路 的 检修 方法 


该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 仪表 ， 对 针 陈 打印 机 的 主 控 电 路 进行 检修 ， 在 杀 目 动手 操 
作 中 ， 练 习 并 和 区 握 主 控 电 路 的 检修 方法 。 

针 式 打印 机 的 主 控 电 路 根据 接收 的 人 工 指 令 和 打印 数据 输出 相应 的 控制 信号 控制 打印 机 
构 及 走 纸 机 构 协 调 工 作 ， 完 成 打印 过 程 的 整个 控制 。 当 主 控 电 路 出 现 故 障 时 ， 第 会 引起 针 式 
ee 从 而 出 现 卡 纸 、 提 示 报 警 声 等 故障 。 对 其 

行 检修 时 ， 应 先 查 看 主 控 电 路 中 的 连接 插件 的 连接 是 否 正 第 右 连 接 正 第 ， 则 需 信 助 万 用 
A 了 检测 ， 判 断 是 否 损 坏 。 


项 目 1 操作 按键 和 指示 灯 的 检测 


有 些 针 式 打印 机 的 主 控 电 路 板 上 市 有 操作 按键 和 指示 灯 ， 用 于 向 打印 机 输入 人 工 指 令 和 
显示 打印 机 的 工作 状态 ， 因 此 在 检修 主 控 电路 时 应 对 其 操作 按键 和 指示 灯 进 行 检 修 。 操 作 按 
刍 和 指示 灯 的 检测 方法 如 图 3-23 所 示 。 























黑 表 笔 搭 在 发 光 二 极 管 的 正极 引 发 光 二 极 管 正 向 
脚 端 ， 红 表 笔 拱 在 负极 引 脚 端 。 [PPP ( 国 ~ 0 
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调换 万 用 表 的 表笔 ， 即 黑 表笔 搭 在 es 和 ww 本 
发 光 二 极 管 的 负极 引 脚 端 ， 红 表笔 时 人 四 值 故 无 施 大 ， 



































措 在 正极 引 脚 端 。 
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图 3-23 ”操作 按键 和 指示 灯 的 检测 方法 
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万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 
Le @ 搭 在 操作 按键 的 两 引 脚 万 用 表 的 指针 立即 从 无 
端 ， 按 下 操作 按键 。 穷 大 摆动 到 零 的 位 置 。 
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图 3-23 ”操作 按键 和 指示 灯 的 检测 方法 ( 续 ) 


将 万 用 表 的 黑 表 笔 挫 在 发 光 二 极 管 的 正极 引 脚 闹 ， 红 表笔 搭 在 其 负极 引 脚 六 ， 正 笛 情 况 
下 发 光 二 极 管 的 正 回 阻 值 为 9k9 左右 ; 调换 万 用 表 的 表笔 ， 即 红 表 笔 搭 在 发 光 二 极 管 的 正 
极 引 脚 端 ， 震 表笔 搭 在 其 负极 引 脚 端 ， 正 常情 况 下 发 光 二 极 管 的 反 向 阻 值 为 无 穷 大 。 右 检测 
的 发 论 二 极 管 不 满足 正 回 导 通 、 反 回 稚 止 的 特性 ， 则 说 明 发 兴 二 极 管 已 损坏 ， 需 要 进行 
更 避 。 

将 万 用 表 的 两 上 只 表 笔 分 别 挫 在 操作 按键 〈 微 动 开关 ) 的 两 个 引 脚 关 ， 正 篆 情 况 下 其 阻 
值 为 无 穷 大 ， 操 作 按键 处 于 断 开 状态 。 此 时 按 动 操作 按键 的 按钮 ， 正 常情 况 下 万 用 表 的 指针 
马上 摆动 到 零 的 位 置 ， 操 作 按 键 为 导 通 状态 。 乔 检测 的 操作 按键 一 二 处 于 导 通 或 堆 止 的 状 
态 ， 则 次 明 操 作 按 键 损 坏 ， 需 要 进行 更 换 。 


项 目 2 驱动 电路 的 检修 


主 探 电路 中 包含 有 人 字 车 驱动 电机 驱动 电路 、 走 纸 驱 动 电机 驱动 电路 等, 厂 驱 动 电路 损 
坏 ， 将 导致 打印 机 的 相应 部 件 工 作 异 常 ， 因 此 对 主 控 电 路 进行 检修 时 ， 应 对 其 相应 的 驱动 电 
路 进行 检修 。 

如 EPSON LQ-1600K 型 针 式 打印 机 中 ， 主 要 采用 厚 膜 电路 STK6722H 及 其 外 围 电路 构成 
字 车 驱动 电机 驱动 电路 。 其 中 STK6722H 是 一 种 用 于 驱动 字 车 驱动 电机 的 单 极 步 进 电机 驱动 
天， 内 含有 4 个 相位 驱动 磊 、 两 个 相 电 流 检 测 规 、 两 个 相 电 源 通 断 开 关 、 一 个 24kHz 振 沪 需 
及 一 对 比较 右 ， 其 各 引 脚 功能 及 静态 电压 值 如 表 3-4 和 表 3-5 所 示 。 上 有 具 有 A ~D 四 相 绕 组 的 
字 车 驱动 电机 由 STK6722H 内 部 对 应 的 相位 驱动 硕 A ~D 所 驱动 ， 微 处 理 絮 的 A01 ~ D01 端 
口 输出 的 信号 脉冲 直接 推动 这 些 相 位 驱动 器 工 作 。 
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表 3-5 STK6722H 各 引 脚 静态 电压 值 











知晓 STK6722H 芯片 各 引 脚 功能 后 ， 便 可 通过 检测 该 芯片 各 引 脚 的 静态 电压 值 判 断 该 世 
片 是 否 出 现 故障 。 

例如 : 对 于 EPSON LQ-1600K 型 针 式 打印 机 字 车 抖动 一 下 即 停 故 障 ， 可 用 万 用 表 测 量 
STK6722H 芯片 字 车 相位 输入 端 信号 。STK6722H 芯片 字 车 相位 输入 端 信和 号 的 检测 方法 如 
图 3-24 所 示 。 

将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 STK6722H 忆 片 的 曲 脚 接地 端 ， 红 表笔 依次 检测 中 ~ GO 脚 、 虹 ~ 
(9 脚 的 静态 电压 值 ， 发 现 @ ~ GO 脚 为 高 电 平 ， 四 ~ (9 脚 为 低 电 平 。 

常情 况 下 ，(、( 引 、 岂 、43 脚 正常 值 为 高 电 平 ，@)、(D、、(9 脚 为 低 电 平 ， 检 测 结 

果 与 标准 静态 电压 值 不 符 ， 则 说 明 STK6722H 芯片 内 部 已 损坏 ， 需 要 进行 更 换 。 


项 目 3 主 控 芯 所 的 检修 


主 控 必 片 是 针 陈 打印 机 的 控制 核心 ， 寿 主 控 必 拨 损 坏 ， 将 导致 针 式 打印 机 出 现 束 机 运作 
不 协调 、 开 机 不 打印 等 故障 。 检 测 时 大 可 通过 相关 资料 查询 到 主 控 芯片 的 各 引 脚 功能 及 电压 
值 ， 则 可 通过 上 述 驱 动 电路 的 检测 方法 进行 检测 ; 奢 无 法 查询 到 主 控 尺 厂 的 各 引 脚 功能 及 电 
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红 表 笔 依 次 拱 在 四 ~@ 黑 表 笔 搭 在 人 @ 万 用 表 读 数 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 
To 脚 接 地 端 。 数值 为 0。 置 于 EO 电压 挡 。 
-一 人 一 多 Ns A 和: 


SA 
> LIH)50Hz 
‘oy, \ 


TE#M010001218 Fal 
ce 1 人 


MODEL MF47-8 
| www.chinadse.org We 全 保护 - 明 搜 器 检测 











图 3-24 STK6722H 世 片 字 车 相位 输入 端 信 号 的 检测 方法 


压 值 ， 则 可 通过 检测 主 欣 忌 片 引 脚 的 对 地 阳 值 判断 是 否 损坏 。 主 欣 忆 片 对 地 阻 值 的 检测 方法 
如 图 3-25 所 示 。 


黑 表 笔 搭 在 电 红 表 笔 搭 在 主 控 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
路 板 接地 端 。 已 片 各 中 脚 端 。 置 于 oo. 欧姆 挡 。 数值 为 750Q。 
9 : -一 co 一 息 一 一 
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图 3-25 主 探 心 片 对 地 阻 值 的 检测 方法 (LQ-300K 针 式 打印 机 主 控 心 片 TMP90C04AF) 


将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 电路 板 接 地 端 ， 红 表笔 搭 在 主 欣 忆 片 各 引 脚 只 ， 正 稼 时 测 得 主 控 
心 片 (TMP90C04AF) 各 引 脚 对 地 阻 值 如 表 3-6 所 示 。 
表 3-6 主 控 芯 片 (TMP90C04AF) 各 引 脚 对 地 阻 值 


对 地 阳 值 /9 
OD 10.4 x 100 G) 7.6 x100 11 x 100 7.6 x100 





7.6 x100 10.6 x100 7.6 x100 


10.3 x 100 


© (©) 
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二 
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( 续 ) 





引 脚 对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /0 
人 10 x 100 C9 7.5 x100 CY 7.5 x100 63 10 x 100 











4 x100 7.5 x100 @ 7.5 x 100 GD 10 x 100 
@9 4 x100 8D 7.5 x100 7.5 x100 69 7.5 x100 
中 4 x100 83 7.5 x100 (9 7.5 x100 67 7.5 x100 
© 4 x100 By 7.5 x 100 40 7.5 x100 3.5 x100 
a | rm | ® rm) B® rw wm | 1 

00 0 7.5 x100 60 10 x 100 6 9 x100 
oO 10.4 x 100 7.5 x100 6D 10.4 x 100 10.4 x 100 





仇 y、 训 练 4 练 会 接口 电路 的 检修 方法 





该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 仪表 ， 对 针 式 打印 机 的 接口 电路 进行 检修 ， 在 杀 目 动手 操 
作 中 ， 练 习 并 车 握 接口 电路 的 检修 方法 。 

针 式 打印 机 的 接口 电路 用 于 完成 计算 机 与 打印 机 之 间 的 信和 号 传输 和 数据 交换 。 当 接 
口 电路 出 现 故 障 时 ， 篆 会 引起 计算 机 与 打印 机 之 间 的 数据 传输 出 现 阻 得、 打印 机 电源 
指示 灯 不 完 、 联 机 指示 灯 不 之 或 内 烁 ， 计 算 机 下 达 打 印 指令 后 打印 机 不 打印 等 故障 。 
对 其 进行 检修 时 ， 应 重点 检查 打印 机 与 计算 机 之 间 的 连接 、 数 据 线 以 及 接口 等 ,来 排 
除 故 障 。 


项 目 1 检查 打印 机 与 计算 机 之 间 的 连接 


针 式 打 纯 机 与 计算 机 之 间 的 连接 不 正常 ， 丈 无 法 进行 打印 机 与 计算 机 之 间 的 信号 传输 和 
数据 交换 。 因 此 ， 检 修 时 应 首先 检查 打印 机 与 计算 机 之 间 的 连接 情况 ， 如 图 3- 26 所 示 。 


项 目 2 数据 线 的 检修 


数据 线 损坏 将 直接 导致 无 法 传输 计算 机 与 打印 机 之 间 的 信号 和 数据 。 因 此 ， 检 修 接口 电 
路 时 ， 也 应 检查 数据 线 是 否 完好 。 数 据 线 的 检修 方法 如 图 3-27 所 示 。 


项 目 3 接口 的 检修 


知 打 印 机 与 计算 机 之 间 的 数据 线 正 常 就 应 仔细 观察 接口 电路 板 上 的 接口 及 接口 电路 是 否 
有 故障 。 接 口 的 检修 方法 如 图 3-28 所 示 。 
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百出 现 松动 重新 进行 









































【1 】 检 查 36 针 并 行 若 出 现 松动 【2】 检 查 25 针 并 行 . J . 

接口 与 打印 机 的 连 wy- 重新 进行 连 ES A 

接 是 否 牢靠 接 。 接 是 否 牢靠 。 ee 
一 一 -一 一 一 一 一 一 一 使 用 螺丝 刀 将 其 拧紧 。 























图 3-26 检查 打印 机 与 计算 机 之 间 的 连接 
































【1】 检查 数据 线 外 观 是 可 [2】 取 下 接口 的 外 壳 ， 
否 有 破损 的 地 方 ， 线 线 a 仔细 观察 内 部 各 个 针 鹏 
两 端 畏 头 的 针脚 是 全 有 es 入 ~ 针脚 挑 出 、 归 位 即 与 对 应 的 导线 之 间 是 合 @ 
I 
























































[3】 通过 芯 线 绝缘 层 的 颜色 辨别 各 [4] 正常 时 ， 同 一 导线 
导线 两 庙 对 应 的 引 脚 ， 使 用 万 用 表 。。 品 习 证 玉 史 基 各 共生 两 庙 引 脚 的 电阻 值 一 般 
的 欧姆 朱 检 测 各 芯 线 之 问 的 前 值 。 为 几 欧 婚 。 。 。 
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图 3-27 数据 线 的 检修 方法 
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【1】 检 查 接 口 焊 点 是 若 出 现 虚 焊 应 【2】 检 查 接口 电路 中 的 若 出 现 烧 焦 痕 迹 
否 有 虚 焊 的 现象 。 。 e…… 人 -重新 进行 焊接 。 元 件 是 都 有 烧 焦 的 痕迹 。@…… 傅 > 应 进行 更 换 。 
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图 3-28 接口 的 检修 方法 


训练 5 练 会 电源 电路 的 检修 方法 


该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 仪表 ， 对 针 陈 打印 机 的 电源 电路 进行 检修 ， 在 杀 上 月 动手 操 
作 中 ， 练 习 并 和 擎 握 电 源 电路 的 检修 方法 。 

针 式 打印 机 电源 电路 主要 为 打印 机 中 各 个 功能 电路 提供 工作 电压 ， 厂 该 电路 不 正常 ， 则 
会 引起 针 式 打印 机 整 机 不 工作 ,或 部 分 功能 无 法 实现 等 故障 现象 。 在 对 该 电路 进行 检测 时 ， 
主要 是 根据 电源 电路 工作 的 基本 流程 ， 从 电源 输入 端 按 顺 序 对 可 能 产生 故障 的 占 件 进行 检 
修 ， 从 而 排除 故障 。 


项 目 1 220V 输入 电压 的 检测 


开关 电源 电路 从 220V 输入 端 输入 220V 的 交流 电压 ， 因 此 可 在 开机 状态 下 检测 输入 的 
220V 交流 电压 ， 来 判断 电源 电路 是 否 有 电压 输入 。 检 测 220V 输入 电压 如 图 3-29 所 示 。 

















万 用 表 红 、 黑 笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 置 万 用 表 读 数 
电源 电路 板 的 22@V 输 入 端 。 于 “交流 250Y 电压 挡 。 | 数值 为 228V。 
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图 3-29 检测 220V 输入 电压 
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万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 电源 电路 板 的 220V 输入 端 ， 正常 时 可 检测 到 输入 的 220V 
电压 ， 帮 无 电压 输入 则 说 明 电源 线 可 能 出 现 故 障 。 

项 目 2 开关 的 检测 

开关 损坏 会 导致 无 法 启动 打印 机 工作 的 故障 ， 奉 220V 的 输入 电压 正常 ， 则 应 对 其 开关 
进行 检测 。 开 关 的 检测 方法 如 图 3-30 所 示 。 


万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 开 将 万 用 表 的 措 位 旋钮 人 
关 的 两 引 脚 端 ， 并 按 下 开关 置 玫 “x1” 欧姆 挡 。 人 
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图 3-30 ”开关 的 检测 方法 


万 用 表 的 红 、 淋 表笔 分 别 搭 在 开关 的 两 个 引 脚 端 ， 正 常情 况 下 其 阻 值 为 无 穷 大 ， 开 
天 处 于 断 开 状态 。 此 时 按 下 开关 , 正 稼 情况 下 万 用 表 的 指针 马上 摆动 到 零 的 位 置 ， 开 
天 为 导 通 状态 。 右 检测 的 开关 一 下 处 于 导 通 或 截止 的 状态 ， 则 说 明 开 关 损 坏 ， 需 要 进 
行 更 换 。 

项 目 3 ”熔断 妊 的 检测 

熔 断 带 是 针 式 打 印 机 电源 电路 中 较 容易 损坏 的 带 件 ， 当 220V 电压 输入 和 开关 均 正 
第 时 ， 则 需 对 炊 断 带 进 行 检测 。 检 测 炊 断 上 前 应 先 观 察 熔断 此 表面 是 否 有 明显 损坏 现 
象 ， 右 从 表面 无 法 判断 ， 则 需 使 用 万 用 表 进 行 检 测 。 和 熔断 末 的 检测 方法 如 网 3-31 
所 未 。 

万 用 表 的 红 、 寺 表笔 分 别 措 在 炊 断 人 的 两 端 ， 正 第 情况 下 其 阻 值 为 符 。 夺 测 得 的 阻 值 为 
无 穷 大 则 说 明 炊 断 带 已 损坏 ， 需 要 进行 更 换 。 


项 目 4 桥 式 整流 堆 的 检测 


桥 式 整流 堆 的 作用 是 将 220V 交流 电压 整流 后 输出 300V 直流电 压 ， 右 桥 式 整流 堆 损坏 ， 
则 电源 电路 将 无 +300V 电压 输出 ， 因 此 对 电源 电路 进行 检修 时 也 需 对 桥 式 整流 堆 进 行 检 测 。 
桥 式 整 流 堆 的 检测 方法 如 图 3-32 所 示 。 
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图 3-31 熔断 融 的 检测 方法 





万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 置 于 万 用 表 读 数 
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万 用 表 黑 表笔 拱 在 桥 式 整流 堆 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 置 于 万 用 表 读 数 
的 直流 输出 端 负极 引 脚 处 。 “直流 500V” 电 压 挡 。 数值 为 300V。 
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@ 
万 用 表 红 表笔 拱 在 桥 式 整流 堆 
的 直流 输出 端正 极 引 脚 处 。 





图 3-32 桥 式 整流 堆 的 检测 方法 
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第 3 天 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 YY 


桥 式 整流 堆 有 交流 输入 端 和 直流 输出 端 ， 在 针 式 打印 机 通电 状态 下 ， 将 万 用 表 的 红 、 黑 
表笔 分 别 搭 在 桥 式 整流 堆 的 交流 输入 端 ， 正 常 时 可 检测 到 220V 的 交流 电压 ; 而 将 万 用 表 的 
黑 表 笔 搭 在 桥 式 整流 堆 直 流 输 出 端的 负极 引 脚 处 ， 红 表笔 搭 在 桥 式 整流 堆 直 流 输出 端的 正极 
引 肢 处， 正常 时 可 检测 到 300V 的 直流 电压 。 和 在 交流 输入 端的 交流 220V 电压 正常 ， 而 直流 
输出 端 无 300V 直流 电压 输出 ， 则 表明 桥 式 整流 堆 损 坏 。 


项 目 $ +300V 滤波 电容 的 检测 


由 桥 式 整流 堆 输 出 的 直流 +300V 电压 首先 经 过 滤波 电容 滤波 后 ， 送 到 开关 变压器 中 。 
奋 +300V 滤波 电容 损坏 ， 也 会 引起 电源 电路 不 能 正常 工作 ， 因 此 需要 对 +300V 滤波 电容 进 
行 检 测 。 +300V 滤波 电容 的 检测 方法 如 图 3-33 所 示 。 














万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 正常 时 万 用 表 指 针 
+300V 滤 波 电容 的 其 引 脚 端 。 站 民 姆 挡 。 有 一 幅度 的 授 动 。 
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图 3-33 ”+300V 滤波 电容 的 检测 方法 


石 表笔 接触 +300V 滤波 电容 的 引 脚 后 表 针 有 一 定 幅 度 的 摆动 ， 则 说 明 +300V 滤波 电容 
正常 ;， 硅 指 针 没 有 摆动 ， 且 指示 电阻 值 很 大 或 趋 于 无 穷 大 ， 则 说 明 电 容 带 的 电解 质 已 干 润 ， 
失去 电容 量 ; 和 奉 指 针 指 示 一 个 很 小 的 电阻 值 ， 则 说 明 当 前 所 测 电容 已 被 击 穿 短路 。 


项 目 6 ”开关 变 压 尼 的 检测 


若 检 测 桥 式 整流 堆 输出 的 +300V 的 直流 电压 正常 ， 且 +300V 滤波 电容 也 正常 ， 而 电源 
电路 仍 不 能 正常 工作 ， 即 无 低压 直流 电压 输出 ， 则 接 下 来 可 对 开关 变 压 需 进行 检测 。 开 关 变 
压 带 的 检测 方法 如 图 3-34 所 示 。 

由 于 开关 变 压 需 输出 的 脉冲 电压 很 高 ， 所 以 采用 感应 法 判断 开关 变 压 融 是 否 工 作 是 目前 
普遍 采用 的 一 种 简便 方法 。 若 检测 时 有 感应 脉冲 信号 ， 则 说 明 开 关 变 压 器 本 身 工 作 正 常 ， 否 
则 说 明 开 关 变 压 器 损坏 或 未 进入 工作 状态 ， 应 进行 下 一 步 检测 。 


项 目 7 ”开关 晶体 管 的 检测 


开关 晶体 管 是 开关 电源 电路 中 故障 率 较 高 的 元 件 之 一 。 舌 在 前 述 检测 过 程 中 开关 变 压 融 
无 感应 脉冲 信号 波形 ， 而 +300V 电压 正常 ， 此 时 多 为 开关 蝇 体 管 损 坏 ， 应 对 开关 晶体 管 进 
行 检测 。 开 关 品 体 管 的 检测 方法 如 图 3-35 所 示 。 
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图 3-34 ”开关 变 压 吉 的 检测 方法 


万 用 表 的 黑 表 笔 红 表 笔 分 别 措 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 。 6G-D 之 间 正 向 G-S 之 间 正 向 
措 在 G 极 引 脚 端 。 D、S 引 脚 端 。 置 于 “XI1K 芍 姆 挡 。 阻 值 为 28k。 阻 值 为 17K9。 
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万 用 表 的 红 表 笔 黑 表笔 分 别 搭 在 G7D 之 间 反 向 阻 G-S 之 间 反 向 
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图 3-35 ”开关 晶体 管 的 检测 方法 


第 3 天 ” 练 会 针 式 打印 机 的 检修 技能 YY 


将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 开关 品 体 管 的 G 极 引 脚 端 ， 红 表笔 分 别 搭 在 开关 晶体 管 的 D、S 
引 脚 端 ， 正 常 时 G-D 之 间 的 正 向 阻 值 为 28k0，G-S 之 间 的 正 向 阻 值 为 17kQ; 调换 万 用 表 
的 表笔 ， 即 将 万 用 表 的 红 表 笔 搭 在 开关 品 体 管 的 G 极 引 脚 喘 ， 黑 表笔 分 别 搭 在 开关 唱 体 管 
的 D、S 引 脚 疾 ， 正 常 时 G-D 之 间 的 反 回 阻 值 为 无 穷 大 ，G-S 之 间 的 反问 阻 值 为 1. 5kQ0。 


项 目 8 整流 二 极 管 的 检测 


电压 经 过 开关 变 压 需 二 次 绕组 后 ， 需 经 整流 二 极 管 整 流 成 直流 电压 ， 然 后 通过 接口 为 打 
印 机 的 各 个 电路 及 部 件 提供 工作 电压 。 因 此 ， 大 检测 电源 电路 的 某 一 路 无 低压 直流 电压 输 
出 ， 则 需 对 该 路 前 级 的 二 次 侧 整流 输出 电路 中 的 整流 二 极 管 进行 检测 。 整 流 二 极 管 的 检测 方 
法 见 图 3-36 所 示 。 

















黑 表 笔 搭 在 整流 二 极 管 的 正极 引 整流 二 极 管 正 向 
脚 端 ， 红 表 笔 搭 在 负极 引 脚 端 。 [TPP 《 咀 依 浪 40， 
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图 3-36 整流 二 极 管 的 检测 方法 


将 万 用 表 的 黑 表 笔 挫 在 整流 二 极 管 的 正极 引 脚 斋 ， 红 表笔 搭 在 其 负极 引 脚 闹 ， 正 笛 情 况 
下 整流 二 极 管 的 正 回 阻 值 为 49 左右 。 调 换 万 用 表 的 表笔 ， 即 红 表笔 搭 在 整流 二 极 管 的 正极 
引 脚 疾 ， 洒 表笔 搭 在 其 负极 引 脚 端 ， 正 常情 况 下 整流 二 极 管 的 反问 阻 值 为 无 穷 大 。 右 整流 二 
极 管 的 正 癌 阻 值 和 反问 阻 值 均 为 0 或 无 穷 大 时 ， 则 说 明 整 流 二 极 管 损坏 ,需要 对 其 进行 
更 人 
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握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 
安家 调试 方法 


性 





今天 ， 我们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 喷 墨 打印 机 各 组 成 部 分 的 结构 ， 
和 工作 原理 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方 式 以 “授课 教学 ”为 主 。 

下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 完成 喷 墨 打印 机 的 安装 调试 ， 强 化 训练 动手 操作 ， 


' 能力， 丰富 实战 经 验 。 








今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 喷 墨 打印 机 的 结构 知识 共 划 分 成 5 课 . 

课程 1 了 解 打印 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 2 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 3 了解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 

课程 4 了 解 接口 电路 的 结构 及 工作 原理 

课程 5S 了 解 电源 电路 的 结构 及 工作 原理 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 喷 墨 打 印 机 各 组 成 部 分 的 结构 和 工作 原理 等 专 

业 基 础 知识 。 


课程 1 了 解 打印 机 构 的 结构 及 工作 原理 


喷 黑 打印 机 的 打印 机 构 是 喷 墨 打印 机 用 于 实现 打印 的 重要 组 成 部 分 ， 这 节 课 我 们 先 来 学 
习 喷 时 打印 机 打印 机 构 的 结构 和 工作 原理 。 
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第 4 天 ”掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 ”. 


项 目 1 了 解 打印 机 构 的 结构 

哄 墨 打印 机 打印 机 构 主要 由 打印 装置 、 字 车 装置 和 供 墨 装置 三 部 分 组 成 ， 其 中 打印 装置 主要 
包括 喷 黑 头 和 墨盒 ， 字 车 装 告 主要 包括 字 车 、 字 车 驱动 电机 、 滑 动 导轨 、 传 动 皮带 、 光 电感 应 

洁 装置 主要 包括 泵 组 件 和 清洁 器 。 典 型 喷 墨 打 印 机 打印 机 构 的 基本 结构 如 图 4-1 所 示 。 
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图 4-1 典型 嘎 墨 打印 机 打印 机 构 的 基本 结构 


(1) 打印 装置 
打印 装置 主要 包括 喷 墨 头 和 墨盒 两 部 分 。 其 中 ， 喷 墨 头 用 于 从 喷嘴 中 喷 出 打印 所 需 的 黑 


水 ; 墨盒 用 于 存储 打印 所 需要 的 墨水 。 








目前 市 场 上 流行 的 喷 墨 打印 机 的 喷 墨 头 和 墨盒 主要 有 两 种 : 一 种 是 喷 黑 头 与 墨盒 呈 分 离 
是 一 体 化 的 。 喷 景 头 和 墨盒 的 结构 如 图 4-2 所 示 。 


喷 墨 头 与 墨盒 是 一 


合 


结构 ; 邦 一 种 是 喷 墨 头 与 墨盒 
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ed sn i i “en a i ,ih ,en Eh i i ed ed, tt a ,Ny 


唤 黑 头 与 墨盒 呈 分 离 结构 的 打印 装置 采用 的 是 MACH 系统 噶 黑 涉 ， 如 图 4-3 所 示 。 该 
系统 喷 汪 关 主要 包括 用 来 喷 划 盔 水 的 微 压 电 希 件 、 积 聚 墨水 用 的 墨 用 、 排 列 喷 踪 用 的 喷嘴 基 
板 、 将 墨水 从 墨盒 传送 到 墨 腔 的 供 墨 通道 和 控制 吗 嘴 咀 黑 量 的 顺 墨 涉 驱 动 电路 板 ， 有 些 还 种 
有 用 于 存储 打印 数据 的 存储 心 











存储 芯片 
Le 


es 存储 心 片 
”连接 电路 


距 墨 头 
”驱动 电路 板 





图 4-3 MACH 系统 嘎 墨 头 


ee CHIPS 系统 喷 墨 头 ， 如 网 4-4 所 示 。 该 系统 
嘎 墨 头 主 要 包括 喷嘴 孔 、 供 墨 孔 、 墨 室 、 顶 部 电极 、 微 压 电 融 件 等 部 件 。 





下 打印 头 信号 
底部 电极 。 ” 微 压 电器 件 “顶部 电极 | 3 ”驱动 接口 





图 4-4 CHIPS 系统 响 墨 头 





【 特别 提示 ) 
WW 
CHIPS 系统 喷 墨 头 的 微 压 电器 件 与 MACH 系统 喷 墨 头 的 安装 位 置 不 同 ， 因 此 就 无 法 像 
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第 4 天 ”掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 “ YY 


装 于 喷嘴 相对 的 MACH 系统 喷 墨 头 那样 能 够 实现 喷嘴 高 密度 喷 墨 ， 因 此 比 MACH 系统 
喷 墨 头 的 打印 质量 略 低 。 


【知道 更 多 】 


不 同型 号 的 喷 墨 打印 机 的 喷 墨 头 基 板 上 的 喷嘴 排列 和 喷嘴 数目 是 不 同 的 ， 在 垂直 方向 
上 ，CHIPS 系统 喷 墨 头 与 MACH 系统 喷 墨 头 的 喷嘴 数目 标准 如 下 : 

CHIPS 系统 喷 墨 头 : 96 个 喷嘴 (G-MACH: 96 个 喷嘴 ，P- MACH: 180 个 喷嘴 ) ; 

MACH 系统 喷 墨 头 ，48 个 喷嘴 (E- CHIPS， 32 个 喷嘴 ，U- CHIPS: 48 个 喷嘴 ) 。 

(2) 于 什 交 四 

字 车 装置 主要 包括 字 车 、 字 车 驱动 电机 、 请 动 导 轨 、 传 劲 皮 市 、 光 电感 应 市 等 ， 字 生效 
的 结构 如 图 4-5 所 示 。 嘎 墨 打 印 机 进行 打印 工作 时 ， 0 
车 沿 者 背 动 导轨 左右 移动 ， 实 现 打印 ， 移 动 的 同时 由 光电 感应 带 检 测字 车 的 速度 和 方 同 。 

















加 固定 染 i. 

















图 4-5 字 车 装置 的 结构 








在 喷 墨 打印 机 的 字 车 装置 中 一 般 都 设 有 字 车 初始 位 置 检测 传感器 ， 用 于 检测 字 车 移动 的 
初始 位 置 。 图 4-6 所 示 为 EPSON PHOTO 830U 喷 墨 打印 机 字 车 机 构 中 的 字 车 初始 位 置 检测 
传感器 ， 而 上 述 字 车 装置 为 BenQ ( CP-20) 喷 墨 打印 机 ， 该 喷 墨 打印 机 将 位 于 打印 机 机 盖 
的 感应 传感器 作为 初始 位 置 检 测 之 用 ， 当 打印 机 机 盖 盖 好 以 后 ， 打 印 机 会 自动 将 字 车 移动 到 
初始 位 置 ， 若 是 打开 打印 机 机 盖 ， 字 车 则 自动 移动 到 可 以 更 换 墨 盒 的 位 置 ， 因 此 可 以 将 此 传 
感 器 当做 初始 位 置 传感器 。 

(3) 清洁 装置 

清洁 疙 置 主要 包括 人 录 附 件 和 清洁 问 ， 通 常 位 于 咀 办 打 印 机 的 两 侧 。 清 洁 疙 置 的 结构 如 图 4-7 
所 示 。 喷 墨 打印 机 通过 清洁 组 件 对 打印 组 件 中 的 墨盒 进行 操作 ， 使 其 完成 保护 及 清洗 等 操作 。 
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A = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


%» 
二 


人 “i eh ,en Eh i i td td, i a ,dN 


字 车 初始 
位 置 传感器 传动 皮带 
全 人 








图 4-7 清洁 装置 的 结构 








和 附件 是 指 在 打印 头 喷嘴 表面 禾 关 的 一 个 密封 悼 ， 它 是 为 了 防止 喷嘴 在 打印 机 没 开 电 源 
或 者 打印 停止 时 又 露 在 空气 中 ， 导 致 于 水 干燥 或 加 大 墨水 的 条 性 而 设置 的 。 条 附件 的 克 一 个 
功能 如 是 清 济 喷 墨 头 ， 在 密闭 情况 下 吸 疏 条 踪 可 以 直接 抽 吸 走 喷嘴 内 的 空气 和 杂质 。 

清洁 硕 是 指使 用 清洁 天 上 的 橡胶 刷 刷 除 吸 墨 时 黏附 在 喷 墨 头 喷 墨 嘴 表 面 上 的 墨水 盒 污 
垢 ， 将 喷嘴 恢复 到 正 稼 的 喷 墨 状态 。 
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【知道 更 多 】 


在 一 些 高 端 喷 黑 打印 机 中 设 有 专门 的 泵 组 件 进 行 吸 墨 操作 ， 泵 组 件 的 结构 如 图 4-8 所 
示 ， 它 可 在 充 黑 过程 中 执行 清洁 操作 ， 同 时 会 通过 紧 贴 在 喷 墨 头 上 的 泵 组 件 将 废气 的 墨水 从 
喷 墨 头 中 吸出 ， 并 排放 到 废 墨 垫 中 。 同 样 ， 当 积聚 在 泵 组 件 内 的 墨水 大 于 预先 设 定 的 值 后 ， 
就 会 自动 执行 开放 吸 墨 ， 将 有 泵 组 件 内 的 墨水 排除 。 





清洁 器 泵 组 件 
ST 0 Be WS 





























图 4-8 人 录 组 件 的 结构 


项 目 2 了 解 打 印 机 构 的 工作 原理 


嘎 墨 打印 机 是 采用 喷 墨 打印 方式 的 打印 机 ， 该 打印 方式 是 通过 控制 电路 控制 打印 机 构 中 
的 打印 装置 、 字 后 闻 置 及 清洁 逆 置 的 运作 来 实现 的 。 

(1) 打印 猴 置 的 工作 原理 

墨水 以 液体 形式 存放 于 墨盒 中 ， 打 印 时 ， 墨 水 通过 喷 跨 从 喷 墨 头 中 均匀 地 喷 出 ， 并 极其 
规则 地 附 厦 在 打印 纸 上 ， 形 成 高 质量 的 打印 效 末 。 这 一 打印 过 程 ， 要 求 顺 墨 头 按 需 进行 喷 
墨 ， 其 喷 墨 过 程 可 分 为 等 竺 和 喷 墨 两 种 状态 。 打 印 半 置 的 工作 原理 如 图 4-9 所 示 。 

当 距 墨 头 处 于 等 竺 状态 时 ， 压 电表 件 上 没有 电压 ， 振 动 板 也 聘 不 会 变形 ， 墨 用 上 没有 施 
加 的 压力 ， 内 部 的 于 水 保持 平衡 ， 处 于 稳定 状态 。 当 进行 打印 时 ， 在 电压 的 作用 下 ， 压 电 船 
件 根 据 电 压 的 不 同 ， 使 振动 板 的 形状 有 相应 的 改变 ， 从 而 礁 腔 内 的 容量 也 会 发 生 改 变 ， 使 奉 
水 受到 挤 压 从 噶 嘴 中 咀 出 。 当 丰 水 顺 出 后 ， 春 腔 中 再 次 存储 潮水 ， 为 下 一 次 咀 兴 做 准备 。 

随 春 字 后 的 水 平移 动 以 及 走 纸 机 构 适 时 的 进 纸 ， 喷 黑头 不 停 地 在 打印 纸 上 留 下 一 行 行 的 
誉 水 点 ， 最 终 输 出 顺 兴 打印 好 的 完整 稳 件 。 

(2) 字 丰 装置 的 工作 原理 

字 后 驱动 电机 接收 到 主 控 电 路 送 来 的 驱动 信号 后 ， 就 会 通过 传动 反 带 融 动 字 后 一 起 治 春 
导轨 往复 移动 ， 在 移动 的 同时 市 动 喷 墨 头 实现 打印 。 喷 墨 打印 机 字 丰 效 置 的 工作 原理 如 
图 4-10 所 示 ， 在 字 后 移动 的 过 程 中 会 有 初始 位 置 传 感 大 感应 字 千 的 位 置 。 
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\ = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i i “en a “i i Wd en Un a A, i 


喷 墨 头 处 于 等 待 状态 时 ， 压 电器 件 上 没有 电压 ， 
压 电 咽 件 革 ee 。 振动 板 也 就 不 会 变形 ， 墨 腔 上 没有 施加 压力 ， 
ee 内 部 的 墨水 保持 平衡 ， 处 于 稳定 状态 。 








数据 存储 芯片 用 于 存储 墨盒 的 耗 墨 量 、 已 
ee 清洗 次 数 、 墨 盒 的 安装 次 数 、 安 装 时 间 、 
打印 机 型 号 和 制造 商 信息 等 信息 。 





NN - 
路 墨 头 驱动 电路 板 


电路 相连 ， 接 收 驱 
动 信号 。 





(在 喷 墨 时 ) 





% 
喷 墨 头 处 于 喷 墨 状态 时 ， 压 电器 件 根 据 电 压 
的 不 同 ， 使 振动 板 的 形状 有 相应 的 改变 ， 墨 
用 内 的 量 水 受到 乓 压 从 吃 哺 中 号 出 


图 4-9 打印 装置 的 工作 原理 


字 车 到 达 初 始 位 置 ， 
检测 部 位 触动 感应 杆 





滑动 导轨 初始 位 置 传感器 
























































图 4-10 喷 墨 打印 机 字 千 装置 的 工作 原理 
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喷 墨 打印 机 的 初始 位 置 传 感 硕 是 通过 感应 杆 感应 的 ， 这 是 因为 应 用 于 顺 墨 打印 机 中 的 初 
始 位 置 传 感 硕 为 光电 传 感 锅 ， 当 字 和 车 移动 到 初始 位 置 的 时 候 ， 字 车 上 的 检测 部 位 就 会 触动 感 
应 杆 ， 将 信号 传送 给 初始 位 置 传 感 需 

(3) 清洁 组 件 的 工作 原理 

喷 墨 打印 机 采用 清洁 组 件 对 打印 组 件 中 的 墨盒 进行 控制 ， 使 其 完成 初始 充 墨 以 及 清洗 等 
操作 ， 以 确保 喷 墨 打印 机 始终 处 于 高 质量 打印 的 工作 状态 中 。 图 4-11 所 示 为 典型 距 墨 打印 
机 清洁 组 件 的 工作 原理 示意 图 。 











é 
泵 墨 电机 





图 4-11 


(有 泵 组 件 的 工作 原理 
ee 果 春 电机 的 驱动 力 下 ， 转 动 增 压 滑轮 ， 这 时 附 看 在 滑轮 上 的 驱动 辊 开始 挤 压 礁 
管 被 驱动 辊 挤 压 时 ， 其 体积 发 生变 化 ， 恰 好 在 驱动 辊 后 形成 一 个 真空 ， 使 墨水 进入 墨 
Ee. 在 驱动 辊 的 前 方 产生 的 压力 将 墨水 癌 前 送 。 堆 水 是 否 被 吸入 取决 于 滑轮 的 转动 方 
通过 切换 条 电机 的 转动 方向 ， 吸 墨 操 作 可 以 在 彩色 喷 墨 条 附件 和 黑色 嘎 墨 头条 附件 之 间 
切换 。 图 4-12 所 未 为 条 组 件 的 工作 原理 。 


O 





O 


可 芷 区 








录 驱 动 辊 施加 稍 驱 动 辊 松 开 
压力 于 黑 管 推 讨 野 管 


图 4-12 有 泵 组 件 的 工作 原理 
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下 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd se i ha" oa: i i i i .en en a A, i a 


@ 清洁 器 的 工作 原理 

哎 黑 头 清洁 右 安 装 在 泵 附件 上 ， 因 此 清洁 融 动 作 与 穴 动作 紧密 相关 ， 根 据 泵 墨 电机 的 旋 
转 方 向 ， 可 以 设置 或 释放 喷 墨 头 清 洁 央 。 

如 果 泵 驱动 电机 转动 产生 吸 墨 操作 ， 字 车 会 移动 到 人 泵 附件 所 在 的 位 置 ， 在 从 附件 在 泵 墨 
电机 的 控制 下 将 墨水 吸附 到 喷嘴 基板 上 的 过 程 中 ， 喷 墨 头 清洁 器 就 会 对 喷 墨 头 和 喷嘴 进行 清 
洁 。 当 字 革 离开， 和 对 墨 电机 按 相 反方 向 转动 ， 喷 黑头 清洁 需 随 着 条 附件 脱离 嘎 墨 头 和 顺 嘴 ， 
结束 清河。 清洁 需 的 工作 原理 如 图 4-13 所 示 。 








图 4-13 清 清和 需 的 工作 原理 


课程 2 ”了解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 





嘎 墨 打印 机 的 走 纸 机 构 是 距 墨 打印 机 用 于 实现 纸张 传送 的 重要 组 成 部 分 ， 这 节 课 我 们 先 
来 学 习 喷 墨 打 印 机 走 纸 机 构 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 走 纸 机 构 的 结构 


喷 墨 打印 机 走 纸 机 构 主 要 由 走 纸 继 劲 电机 、 搓 纸 辊 、 搓 纸 辊 联动 炸 、 出 纸 辊 、 出 纸 轮 、 
走 纸 辊 、 转 劲 齿轮 等 部 分 构成 。 典 型 嘎 墨 打印 机 走 纸 机 构 的 基本 结构 如 网 4-14 所 示 。 

(1) 走 纸 驱动 电机 及 其 转动 齿轮 组 

走 纸 驱动 电机 是 整个 走 纸 机 构 的 动力 来 源 ， 通 过 走 纸 驱动 电机 的 转动 融 动 走 纸 机 构 
转动 齿轮 的 转动 ， 来 完成 整个 走 纸 过 程 。 图 4-15 所 示 为 走 纸 驱动 电机 及 其 转动 齿轮 
部 分 。 

(2) 搓 纸 辊 

哎 黑 打印 机 的 搓 纸 辊 是 由 走 纸 驱 动 电机 通过 转动 齿轮 带动 搓 纸 辊 联动 轴 转 动 从 而 市 动 接 
纸 辊 转动 的 。 拦 纸 辊 的 实物 外 形 如 图 4-16 所 示 。 

(3) 出 纸 辊 、 输 纸 辊 

喷 辕 打印 机 的 出 纸 辊 上 这 有 橡胶 辊 轮 ， 走 纸 驱 动 电机 通过 惠 动 转动 齿轮 ， 市 动 输 纸 辊 转 
动 ， 输 纸 辊 通过 传动 皮囊 带动 出 纸 辊 转动 ， 实 现 整个 输 纸 过 程 。 出 纸 辊 及 其 输 纸 辊 如 
图 4-17 所 示 。 
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走 纸 驱动 电机 出 纸 辊 出 纸 轮 走 纸 辊 
和 : 





转动 齿轮 搓 纸 辊 搓 纸 辊 联动 轴 





图 4-14 典型 喷 墨 打印 机 走 纸 机 构 的 基本 结构 





IP pra Wy , 
NO 
bb、 J / 





< 
传动 齿轮 组 


走 纸 驱动 电机 传动 齿轮 
图 4-15 走 纸 驱动 电机 及 其 转动 齿轮 部 分 


(4) 纸 尽 传 感 硕 

纸 尽 传 感 闪 用 于 检测 喷 墨 打印 机 的 纸张 是 否 用 尽 ， 当 纸张 用 尽 时 ， 纸 尽 传 感 带 会 回 主 欣 
电路 发 出 缺 纸 信号 ， 从 而 由 主 控 电 路 输出 控制 指令 由 显示 面板 提示 用 户 纸张 用 尽 ， 需 要 加 放 
纸张 。 图 4-18 所 示 为 喷 墨 打印 机 的 纸 尽 传 感 偶 。 

项 目 2 ”了解 走 纸 机 构 的 工作 原理 

顺 墨 打印 机 的 走 纸 机 构 是 通过 齿轮 组 融 动 走 纸 辊 、 出 纸 辊 实现 打印 纸张 传输 的 。 
图 4- 19 所 示 为 典型 响 黑 打印 机 走 纸 机 构 纸 张 传 输 示意 图 。 从 图 中 可 以 看 出 ， 走 纸 驱 动 电机 的 组 
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二 


合共 轮 组 分 别 负 二 出 级 辊 省 轮 和 走 纸 饥 冶 罗 工作 ， 再 由 走 纸 辊 齿轮 将 动力 传递 给 条 组 件 齿 轮 
以 及 切换 上 亏 轮 组 和 搓 纸 辊 齿轮 ， 使 打印 纸张 能 够 通过 搓 纸 辊 进入 打印 机 ， 经 过 喷 墨 头 打 印 后 
送出 打印 机 。 





9 传动 齿轮 


令 走 纸 驱 动 电机 
搓 纸 辊 联动 轴 @ ee 




















接 纸 四 





图 4-16 接 纸 辊 的 实物 外 形 








图 4-17 出 纸 辊 及 其 输 纸 辊 


喷 屋 打印 机 在 打印 操作 时 ， 需 要 字 丰 与 打印 纸张 的 进 纸 速度 协调 运作 ， 才 可 完成 正 浓 称 
件 的 打印 。 图 4-20 所 示 为 嘎 墨 打印 机 走 纸 机 构 中 的 字 本 与 纸张 的 协调 关系 。 
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图 4-18 喷 墨 打印 机 的 纸 尽 传 感 希 
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组 合 齿轮 齿轮 




















图 4-19 典型 喷 墨 打印 机 走 纸 机 构 纸 张 传 输 示 意 


搓 纸 辊 齿轮 实际 上 是 一 个 包含 有 挂钩 轮 和 刺 轮 的 组 合 齿 轮 ， 挂 钓 轮 的 外 侧 有 一 个 与 切换 
杆 相 互 作用 的 挂 钓 ， 在 内 部 还 有 一 个 可 以 与 刺 轮 相互 作用 的 凸 刺 。 

当 打 印 机 处 于 准备 状态 的 时 候 ， 切 换 杆 在 切换 齿轮 的 作用 下 挂 住 挂 钓 轮 上 的 挂 钓 ， 此 时 
刺 轮 与 挂钩 轮 内 部 的 症 刺 松 开 ， 只 有 和 刺 轮 是 转动 的 。 开 始 走 纸 时 ， 切 换 杆 松 开 挂钩 ， 刺 轮 与 
挂钩 轮 中 的 凸 刺 丈 会 挂 在 一 起 ， 刺 辊 市 动 挂 钓 轮 一 起 转动 ， 打 印 机 开始 输 纸 。 在 走 纸 过 程 
中 ， 切 换 杆 重新 回 到 接 纸 辊 上 ， 而 挂 在 一 起 的 刺 轮 和 挂钩 轮 不 但 一 起 转动 ， 还 市 动 接 纸 辊 齿 
轮 同时 转动 ， 当 旋转 一 圈 之 后 ， 切 换 杆 再 次 挂 住 挂 钓 轮 ， 打 印 机 进入 准备 状态 ， 如 此 反复 循 
环 ， 使 得 打印 机 字 车 与 打印 纸 的 进 纸 速 度 相互 协调 ， 完 成 打印 工作 。 
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人 i i Wn i ne ,i a 





切换 杆 挂 住 切换 杆 松 开 刺 轮 带动 切换 杆 重 新 
挂钩 轮 上 的 挂钩 刺 轮转 动 乒 多 人 回 到 搓 纸 辊 上 
有 » ; 









> 
刺 轮 与 挂钩 轮 
的 凸 刺 挂 在 一 起 


。 
刺 轮 与 挂 钧 轮 
内 部 的 凸 刺 松 开 





a) 准备 状态 b) 走 纸 状态 
图 4-20” 响 黑 打印 机 走 纸 机 构 中 的 字 车 与 纸张 的 协调 关系 


课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 

喷 墨 打印 机 的 主 控 电 路 是 喷 黑 打印 机 的 控制 核心 ， 这 节 课 我 们 先 来 学 习 喷 墨 打印 机 主 控 
电路 的 结构 和 工作 原理 。 

项 目 1 了 解 主 控 电 路 的 结构 


喷 辕 打印 机 的 主 欣 电 路 主要 是 由 微 处 理 带 控制 芯片 、 动 态 存 储 带 RAM 、 喷 黑头 接口 电 
路 、 电 可 改 存储 天 EPROM 和 各 种 接口 等 构成 的 。 图 4-21 所 示 为 BenQ (CP-20) 喷 墨 打印 
机 主 控 电 路 的 基本 结构 。 


项 目 2 了 解 主 控 电路 的 工作 原理 


顺 兴 打 印 机 的 主 控 电路 通常 集合 了 控制 电路 、 驱 动 电路 以 及 各 种 状态 检测 电路 ( 传 感 
人 骼 及 接口 电路 ) 。 喷 墨 打印 机 主 控 电 路 的 工作 原理 方 框图 如 网 4-22 所 示 。 只 读 存 储 胡 中 存 
储 了 打印 机 监控 程序 和 打印 字库 ， 随 机 存储 带 主 要 用 来 和 四 存 主机 传输 来 的 打印 数据 。 打 印 机 
通过 接口 电路 与 主机 相连 ， 当 打印 机 接 通 电源 开机 并 接收 到 打印 指令 后 ， 传 感 带电 路 便 会 对 
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图 4-21 BenQ (CP-20) 喷 墨 打印 机 主 控 电 路 的 基本 结构 


打印 机 进行 检测 以 确定 当前 打印 机 是 否 具 备 打印 条 件 ， 然 后 主 控 电 路 根据 输入 的 人 工 指令 发 
出 相应 的 控制 指令 ， 控 制 打 印 机 驱动 电路 开始 工作 ， 进 而 驱动 咀 暴 打印 机 的 打印 机 构 、 走 纸 
机 构 等 进行 工作 ， 最 终 实 现 打 印 过程 。 
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图 4-22 喷 墨 打印 机 主 控 电 路 的 工作 原理 方 框图 


图 4-23 所 示 为 Stylus C40UXZC20UX 喷 景 打印 机 的 主 控 电 路 原理 图 ， 该 电路 主要 由 复 
位 、 品 振 及 供电 电路 ; 存储 带电 路 ; 操作 显示 电路 ; 电机 驱动 电路 ; 喷 墨 头 驱 动 电路 构成 。 
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二 


人 “en oa: i i i i ,i a en en a A, i a 


(1) 复位 、 唱 振 及 供电 电路 

复位 、 章 振 及 供电 电路 是 数据 处 理 和 控制 芯片 IC1 正常 工作 的 基本 条 件 ， 该 电路 主要 是 由 
数据 处 理 和 控制 芯片 IC1 中 的 相关 引 脚 、 复 位 电路 、 唱 体 、 供 电 电 路 及 相关 外 围 元 器 件 构 成 。 

喷 墨 打印 机 开机 时 ， 电 源 电 路 送 来 的 +3.3V 直流 电压 经 电容 器 C22 ~ C26 滤波 后 ， 送 
至 IC1 的 供电 端 引 脚 ， 为 数据 处 理 和 控制 芯片 提供 正常 工作 的 电压 ;同时 由 复位 电路 IC2 的 
( 引 脚 问 IC1 的 复位 信号 端 @ 丢 输入 复位 信号 ， 使 喷 墨 打印 机 各 电路 及 功能 部 件 均 复位 ， 为 嘎 
墨 打印 机 进入 工作 状态 做 好 准备 。 蝇 体 CR1 与 IC1 内 部 的 振荡 电路 构成 晶体 (时钟 ) 振荡 
器 ， 用 于 为 数据 处 理 和 控制 芯片 提供 时 钟 信号 。 

(2) 存储 器 电路 

存储 器 电路 主要 用 于 喷 墨 打印 机 工作 中 程序 的 存储 ， 该 电路 主要 是 由 数据 处 理 和 控制 芯 
片 IC1 的 相关 引 脚 、 用 户 存储 需 IC3 、 程 序 存储 器 IC6、 动 态 数据 存储 器 IC5 及 相关 外 围 元 
器 件 构 成 。 

用 户 存储 融 IC3 内 部 存 有 用 户 设 置 的 各 种 数据 。 程 序 存储 融 IC6 内 部 存 有 数据 人 处理 和 探 
制 芯片 的 工作 程序 。 动 态 数 据 存储 需 IC5 用 于 和 暂 存 计算 机 送 给 数据 处 理 和 控制 芯片 处 理 的 数 
据 ， 并 在 数据 处 理 和 控制 芯片 的 控制 下 将 其 转换 成 控制 嘎 墨 头 的 驱动 信号 。 

(3) 操作 显示 电路 

操作 显示 电路 是 喷 墨 打印 机 实现 人 机 交互 的 电路 ， 该 操作 显示 电路 主要 由 操作 按键 
SW1 ~SW2 、LED 指示 电路 (LED0、LED1) 、 数 据 处 理 和 微 处 理 融 必 片 IC1 中 的 相关 引 脚 及 
相关 外 围 元 器 件 构 成 。 

IC1 的 他 和 脚 和 名 脚 输 出 LED 驱动 信号 ， 使 LED 显示 喷 黑 打印 机 的 当前 工作 状态 。IC1 的 
63 脚 和 人 @ 脚 外 接 操作 按键 SW1、SW2， 通 过 两 个 操作 按键 输入 人 工 指 令 ， 送 入 IC1 中 进行 处 
理 ， 由 IC1 发 出 相应 的 控制 指令 ， 控 制 打印 机 工作 或 停机 。 而 IC1 的 @ 脚 作为 传感器 的 输入 
端 ， 连 接 接口 CN4 的 传感器 。 

(4) 电机 了 驱动 电路 

电机 驱动 电路 主要 由 电机 了 驱动 电路 芯片 IC10、 电 机 绕组 接口 插件 CN7、CN12、 数 据 处 
理 和 控制 芯片 ICl 中 的 相关 引 脚 及 相关 外 围 元 器 件 构 成 。 

数据 处 理 和 控制 芯片 IC1 输出 的 电机 控制 信号 经 电机 驱动 电路 必 片 IC10 转换 为 电机 了 豫 
动 信号 ， 电 机 了 驱动 信号 经 电机 绕组 接口 插件 CN7 、CN12 送 入 电机 绕组 上 上， 控制 电机 的 工作 
状态 和 电机 的 旋转 。 

(5) 喷 墨 头 驱 动 电路 

喷 墨 头 驱动 电路 主要 由 喷 墨 头 驱动 电路 芯片 IC9 、 喷 墨 头 接口 插件 CN9 、 数 据 处 理 和 控 
制 芯片 IC1 中 的 相关 引 脚 及 相关 外 围 元 器 件 构 成 。 

数据 处 理 和 控制 芯片 IC1 输出 的 嘎 墨 头 的 控制 信号 经 喷 墨 头 驱动 电路 芯片 IC9 转换 为 顺 















































墨 头 驱动 信号 ，IC1 同时 得 出 喷 墨 头 的 数据 信号 ， 该 信号 直接 经 接口 插件 CN9 驱动 喷 墨 头 
本 1 


Wie) 【 特别 提示 ) 





CN3 是 USB 接口 ， 它 通过 与 计算 机 连接 ， 实 现 计算 机 与 打印 机 之 间 的 信号 传输 和 数据 
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换 ， 是 数据 和 指令 的 输入 /输出 通道 。 
【知道 更 多 】 


在 喷 墨 打印 机 的 主 控 电 路 中 ， 存 储 器 是 十 分 重要 的 器 件 ， 常 见 的 主要 有 三 种 ， 

> 用 户 存 储 器 (EEPROM) 也 称 电 可 改 存储 器 ， 通 常 位 于 微 处 理 器 旁边 ， 常 见 型 号 有 
24C16R、24C32R、24C64R 几 种 ， 用 于 存储 用 户 数 据 ， 如 用 户 对 打印 机 或 其 他 办 公设 备 产 
品 相关 参数 的 设置 。 

> 程序 存储 器 ， 即 FLASH 存储 器 ( 闪存) ， 用 于 存储 CPU 工作 时 的 程序 。 该 程序 不 可 
改写 ， 在 打印 机 或 其 他 办 公设 备 产品 出 厂 时 已 经 设 定好 ， 通 过 多 根 数据 总 线 和 地 址 总 线 与 微 
处 理 器 ( CPU) 连接。 

> 动态 数据 存储 器 又 称 为 外 部 数据 存储 器 或 图 像 存 储 器 ， 用 于 与 图 像 信号 处 理 芯 卢 相 酝 
合 ， 通 过 多 根 数据 总 线 和 地 址 总 线 来 实现 图 像 信 息 的 存储 与 调用 。 


ki 





课程 4 了 解 接口 电路 的 结构 及 工作 原理 





吓 墨 打印 机 的 接口 电路 是 顺 墨 打印 机 与 计算 机 之 间 信 号 传输 的 通道 ， 用 于 完成 计算 机 与 打印 机 
之 间 的 信号 传输 和 数据 交换 任务 。 这 节 诗 我 们 和 匈 来 学 习 喷 墨 打印 机 接口 电路 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 接口 电路 的 结构 


不 同 品牌 、 型 喜 的 喷 墨 打印 机 的 接口 电路 都 有 很 大 的 不 同 ， 但 其 功能 都 是 用 于 与 计算 机 
之 间 的 信号 传输 。 图 4-24 所 示 为 两 个 不 同 品牌 喷 墨 打印 机 的 接口 电路 ， 从 网 中 可 以 看 出 ， 
Lenovo 2200 喷 墨 打印 机 将 接口 电路 与 主 控 电 路 板 集成 在 了 一 块 电路 板 上 ， 而 BenQ CP-20 顺 
墨 打印 机 将 接口 电路 与 电源 电路 集成 在 了 一 块 电路 板 上 。 


























eg 字 车 驱动 . 字 车 驱动 
主 控 过 路 电视 接口 a ER Ee 





med 区 == | 
“加 Ee 了 7 
{lll 








走 纸 豫 动 主 控 电 路 
" 电机 接口 电机 接口 i 
a) Lenovo 2200 喷 墨 打印 机 接口 电路 b) BenQ CP-20 喷 墨 打 印 机 接口 电路 





图 4-24 ”两 个 不 同 品 牌 喷 黑 打印 机 的 接口 电路 
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项 目 2 ”了解 接口 电路 的 工作 原理 


喷 墨 打印 机 接口 电路 主要 用 于 实现 打印 机 与 计算 机 之 间 的 信息 传输 。 图 4-25 所 示 为 喷 
墨 打印 机 接口 电路 的 工作 原理 方 框图 。 从 图 中 可 以 看 出 ，USB 接口 与 计算 机 连接 ， 将 计算 
机 发 送 来 的 指令 送 入 主 控 电 路 中 ， 同 时 传感器 对 打印 机 进行 检测 ， 将 检测 到 的 信号 也 送 入 主 
控 电 路 中 ， 由 主 控 电 路 根据 接收 到 的 信和 号， 确定 当前 打印 机 是 否 具备 打印 条 件 ， 并 发 出 相应 
的 控制 指令 ， 分 别 送 入 字 车 驱动 电路 和 走 纸 驱动 电路 中 ， 由 各 驱动 电路 输出 相应 的 电机 驱动 
言 号 ， 了 驱动 电机 开始 工作 ， 从 而 完成 打印 工作 。 





| 传感器 接口 控制 亲信 届 动 信号 
和 ak 和 全 | 
Tr k pea 






S 1 3 
SS /ee gl: 
Wiad Ee 


ee we ela Se 
NR 下 | 


Bel © 
= | 
oe [8 号 他 NN NN DSSSSARE TAN 


计算 机 送 来 。 
的 指令 


图 4-25 喷 景 打印 机 接口 电路 的 工作 原理 方 框图 





/3 课程 5 了 解 电源 电路 的 结构 及 工作 原理 


喷 轰 打印 机 的 电源 电路 是 嘎 墨 打印 机 的 必 备 电路 之 一 ， 其 功能 是 为 打印 机 的 各 功能 电路 
提供 所 需 的 工作 电压 。 这 节 诛 我 们 匈 来 学 习 喷 墨 打 印 机 电 谣 电 路 的 结构 和 工作 原理 。 
项 目 1 了 解 电源 电路 的 结构 


不 同 品牌 、 不 同型 号 的 喷 墨 打印 机 的 电源 电路 的 结构 略 有 不 同 ， 但 其 基本 构成 大 同 小 
异 。 图 4-26 所 示 为 两 个 不 同 品牌 喷 墨 打印 机 的 电源 电路 。 从 图 中 可 以 看 出 ，EPSON PHOTO 
830U 喷 墨 打印 机 采用 独立 的 电源 电路 ， 而 BenQ CP-20 喷 墨 打印 机 将 电源 电路 与 接口 电路 集 
成 在 了 一 块 电路 板 上 。 


项 目 2 ”了解 电源 电路 的 工作 原理 


不 同型 号 、 不 同 品牌 的 喷 墨 打印 机 的 电源 电路 的 结构 略 有 不 同 ， 但 其 基本 的 工作 原理 大 
任 相 同 。 图 4-27 所 示 为 Stylus C40UXZC20UX 喷 墨 打印 机 的 电源 电路 工作 原理 网， 该 电路 主 
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互 ’ 开 训 品 体 入 oe 二 
滤波 器 Fo A a 
a) EPSON PHOTO 830U 喷 墨 打印 机 电源 电路 b) BenQ CP-20 喷 墨 打 印 机 电源 电路 


图 4-26 两 个 不 同 品牌 喷 墨 打印 机 的 电源 电路 








要 由 交流 输入 电路 、 开 关 振 荡 电 路 、 二 次 侧 输 出 电路 、 误 差 检测 电路 、 过 和 载 保护 电路 等 
构成 。 

(1) 交流 输入 电路 

交流 输入 电路 是 由 炊 断 器 FUl1、 热 敏 电 阻 各 (8Q)、 电 容 右 C1 、 互 感 滤波 锅 Ll 以 及 桥 
式 整 流 电 路 (D11 ~ D14) 等 构成 的 。 该 电路 主要 用 于 滤 除 交流 220V 电源 输入 的 干扰 ， 然 
后 整流 成 直流 电压 ， 为 开关 振荡 电路 供电 。 

(2) 开关 振荡 电路 

开关 振荡 电路 是 由 开关 场 效 应 晶体 管 VT1、 开 关 变 压 融 TI 和 开关 振荡 电路 等 部 分 构成 
的 。 直 流 电压 经 开关 变 压 需 TIl 的 一 次 绕组 加 ~ 地 脚 为 开关 场 效 应 晶体 管 VT1 的 漏 极 供电 。 
与 此 同时 ， 交 流 输入 电路 经 启动 电阻 R18 、R28 为 VT1 的 栅 极 提供 启动 电压 。 开 关 场 效应 唱 
体 管 VT] 导 通 后 ， 开 关 变 压 需 了 Tl 的 一 次 绕组 中 便 有 电流 产生 ， 于 是 开关 变压器 Tl 的 正 反 
馈 绕 组 @ ~ @) ~ @ 脚 也 会 感应 出 电压 ， 名 脚 经 电阻 器 R11 、 电 容器 C13 为 开关 场 效 应 晶体 管 
VT1 提供 正 反 馈 驱 动 信号 ， 使 开关 振荡 电路 维持 振荡 状态 。 

(3) 次 级 输出 电路 

开关 电源 振荡 后 ， 开 关 变 压 右 Tl 二 次 绕组 输出 脉冲 电压 ， 经 整流 滤波 输出 +42V 电压 ， 
再 经 稳 压 控制 电路 IC51 输出 +5V 电压 。 

(4) 误差 检测 电路 

误差 检测 电路 是 由 误差 检测 放大 各 IC1 和 人 负 反 人 馈 电 路 构成 。 误 差 取 样 电 路 设 在 +42V 输 
出 电路 中 ， 电 阻 R92、R93 分 压 点 接 到 误差 放大 器 VT91 的 基 极 ，+42V 如 不 稳 ， 则 VT91 的 
基 极 电压 不 稳 ， 经 VT91 放大 后 去 控制 光 斐 合 天 PC1 中 的 发 光 二 极 管 。 光 帮 PC1 的 输出 经 电 
阻 器 R20 加 到 误差 检测 放大 器 IC1 的 输入 端 ，IC1 的 输出 端 经 VT3 、VT32 去 控制 开关 场 效 
应 品 体 管 VT1 的 栅 极 ， 从 而 控制 场 殖 应 晶体 管 VT1 的 导 通 周期 ， 达 到 稳 压 的 目的 。 
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过 载 保护 电路 
图 4-27 Stylus C40UX/C20UX 距 墨 打印 机 的 电源 电路 工作 原理 图 


se 
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天 村 由 时 吕 /9[ 汉 肢 尖 6 一 


第 4 天， 掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 “ 滥 


* 
* 
a 
> 一 一 


(5) 过 载 保 护 电路 
过 载 保 护 电路 主要 是 由 光 耦 合 器 PC2 和 VT31 等 部 分 构成 ， 当 输出 电路 有 过 载 的 情况 ， 
经 光 灯 PC2 使 VT31 导 通 ， 从 而 关 断 开关 场 效应 晶体 管 VT1 ， 实 现 保护 目的 。 


FF < 
a 7 下午 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 喷 墨 打印 机 的 安装 调试 训练 共 划 分 成 3 个 项 目 : 

训练 1 练 会 喷 墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 

训练 2 ” 练 会 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安装 

训练 3 练 会 喷 墨 打印 机 的 测试 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 喷 墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 、 了 驱动 程序 的 安装 及 调试 
等 一 系列 实 训 操 作 。 


练 会 喷 墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 





在 嘎 墨 打印 机 的 使 用 、 测 试 和 检修 过 程 中 ， 通 党 需要 对 喷 墨 打印 机 与 计算 机 主机 进行 连 
接 ， 通 过 打印 品质 和 夏 障 现象 判断 喷 墨 打印 机 的 故障 部 位 。 喷 墨 打 印 机 与 计算 机 的 连接 如 
图 4-28 所 示 。 


训练 2 练 会 喷 旱 打印 机 驱动 程序 的 安 六 





嘲 黑 打印 机 的 驱动 程序 可 以 使 用 购 严 打印 机 时 目 市 的 驱动 光盘 进行 安安 ， 也 可 以 从 网 上 
进行 下 载 安 疲 ,不 同 的 打印 机 驱动 程序 的 安 狠 步 又 也 不 相同 ， 下 面 以 利 嚼 Z35 喷 墨 打印 机 为 
例 进行 安 竣 介绍 。 利 盟 Z35 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安 疫 如 图 4-29 所 示 。 








站 
【1】 将 连接 喷 墨 打印 机 的 电源 线 插头 【2] 将 连接 电源 插座 的 电源 线 
插入 喷 墨 打印 机 的 电源 接口 中 。 ”插头 插入 市 电 电源 插座 中 。 


图 4-28 喷 墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 
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所- “9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


连接 喷 墨 打印 机 的 【3】 将 连接 喷 墨 打印 机 的 USB 数 据 线 
USB 数 据 线 USB 数 据 线 插头 。 插头 插入 喷 墨 打印 机 的 USB 接 口中 。 
“ 9 FE 











连接 计算 机 主机 的 数据 线 插头 插入 计算 机 宇 机 的 ! 
USB 数据 线 插头 。 USB 接 口中 。 和 全 此 便 完成 了 喷 全 


墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 。 











图 4-28 喷 墨 打印 机 与 计算 机 的 连接 ( 续 ) 


【1】 双 击 驱 动 程序 安装 软件 ， 在 弹出 的 【2] 在 弹出 的 解压 缩 完成 提示 框 中 点 击 “ 确 定 ” 
对 话 框 中 单 击 “Unzip” 按 钮 ， 系 统 自动 按钮 ， 再 在 原 对 话 框 中 点 击 “Close” 按 钮 ， 此 时 
对 驱动 程序 安装 软件 进行 解压 缩 。 驱动 程序 就 安装 在 计算 机 上 了 。 
一 一- 一- pe 











净 件 !E) ”编辑 (E) ”查看 (好 收藏 (总 ”工具 (DD 才 助 (HH) 时 a 次 件 !E) ”编辑 !E) ”查看 (地 ”收藏 名 ”工具 i 规 助 {HH) 





J - ~ 

全 碍 : 旭 - 让 有 十 及 x 国 : H 全 碍 :上 旭 - 访 有 二 及 天 国 
直 

地 址 iD 加 DEP3Eah Lexmark_ 225_drvxP y de 

加 | 重 命名 这 个 文件 | ， 1 2 % 

孔 移动 这 个 文件 2 ? 扁 基 动 | Te unzip all files in wp.EXE to the specified tolder » Unzip 

四 复制 这 个 文件 pe 了 press the Unzip button. 9 ” 

情 将 这 个 次 件 发 布 到 web 


国 以 电子 邮件 形式 发 送 此 站 ， 
x es To Ek nT to the specified folder Unzip Unzip to folder: 
小 pressthe Unzip button, 


二 
用 
Run winzip A 
es Unaip to folder: Pwrep | a 47 filets) successfully 

















[Er i | close | et 
Iw Dvwerwrite file 


LS 
总 打印 驱动 区 Overwrite files without prompting About | 
辐 我 的 文档 区 when done unzipping open: I 的 
四 共享 文档 SNsStph BE Hop | 回 共 享 2 vy when done 
忆 我 的 电脑 里 我 的 6 arstph. en 
得 网 上 邻居 电网 上 和 




















评 组 恒 县 














图 4-29 利 盟 Z35 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安装 
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@——— 


【3】 在 “控制 面板 ”中 ， 双 击 “ 打 印 机 
和 传真 ”设置 窗口 将 其 打开 ， 鼠 标 单 击 
左 仙 列 表 中 的 “添加 打印 机 ”按钮 。 


和 

和 
和 
和 





六 ft。 编辑 所 查看 收藏 由 
| 2 “一 s 
三 Es 
考 


和 
地 址 (中 [篇 打印 机 和 传真 ww 


工具 iD 关 助 届 ) 


文件 夹 [9 





掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 “ 


已 
二 


【4】 在 弹出 的 打印 机 安装 向 
窗口 中 ， 鼠 标 单 击 “ 下 一 步 


按钮 。 
” 


于 迎 使 用 添加 打印 机 符 导 








名 ) 落得 关于 打印 的 儿 助 





其 将 舍 

对 控制 面板 

己 。 扫 插 伏 和 照相 机 
二 我 的 文档 

加 图 片 收 总 

好 我 的 电脑 


EE 











【5】 该 打印 机 直接 安装 在 计算 
机 USB 接 口上 ， 因 此 按 图 中 进行 
勾 选 后 点 击 下 步 按钮 


和 
和 


本 地 或 同 络 打印 机 
向 导 需 要 知道 要 设置 哪 类 打印 机 。 


请 选 述 您 要 使 用 的 打 FP 机 的 选项 : 


加 可 自动 检测 并 安装 即 插 即 用 打印 机 (a) 
已 网 络 打 印 机 或 连接 到 其 地 计算 机 的 打印 村 到 ) 


了 服务 器 的 网 络 打印 机 ， 
秆 项 。 


。 、 要 安装 没 爱 接 到 JE 
JU 请 合用 “本 地 打印 机 * 


区]F- 虫 > 


【7】 在 “请 选择 您 的 搜索 和 安装 
选项 ”窗口 中 ， 按 图 中 进行 勾 选 
点 击 | 


和 
者 
者 
志 





找到 新 的 硬件 向 导 
请 法 愉 你 的 搜索 和 洒 半 选项 。 


中 在 这 些 位 置 上 搜索 最 佳 驱 动 程序 名 。 


使 用 下 
到 的 最 


入 
入 
要 
和 
和 
直 
寺 
者 


驱动 程序 。 


搜索 。 我 要 自己 选择 要 安装 的 驱动 程序 血 )。 


择 这 个 选项 蕊 便 从 列表 中 选择 设备 驱动 程序 。Windows 小 能 保证 您 所 选择 的 驱 


动 程序 与 您 的 硬件 基 匹 配 。 


职 消 


上 一 步 信 Y | 下 一 步 钾 ) >| 


图 4-29 利 盟 235 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安装 








省 J 复 选 框 限制 | 或 扩展 默认 扫 索 ,包括 本 机 路 径 和 可 御 动 媒体 。 会 安装 找 


该 向 导 帮 助 您 实 装 打印 机 或 连接 打印 机 。 : 


扣 果 蜂 使 用 的 是 请 过 1 

， 加 Ee 红 站 ， 
印 机 ;您 无 需 使 用 这 个 向 击 “ 职 消 ”， 
区 财 向 导 ， 要 在 本 村 由 风电 和 入 计算 机 或 将 
打印 机 面向 计算 机 的 虹 名 线 庙 四 ， 热 后 打开 打 
Findows 空 自 动 安装 二 pl。 


端口 i 执 柄 六 
) 连 接 的 打 
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要 继续 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 


【6】 在 弹出 的 对 话 框 中 

按 图 中 进行 勾 选 后 ， 点 

击 (44 下 和 步 39 
9 
找到 新 的 硬件 符 导 
欢迎 使 用 找到 新 硬件 向 导 

Cy 

BS 这个 向 导 帮 助 您 安装 软件 : 
LexmarkLexmark 2Z20-235 


[如 果 您 的 硬件 带 有 安装 CD 或 软盘 ,请 现在 将 
< 其 插入 . 


您 期 望 向 导 做 什 饼 ? 
辣 自动 实 装 软 件 (推荐) 民 ) 
届 从 列表 或 指定 位 置 安 装 含 疡 ) (5) 5 


要 纵 红 ,请 单 击 “ 下 一 步 ”。 





【8】 在 “硬件 类 型 ”窗口 中 ， 选 择 
“常见 硬件 类 型 ”中 的 “打印 机 ” 
后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”。 


斤 到 新 的 硬件 向 导 


选择 一 种 硬件 沫 型 ， 然后 单 和 a 


和 
a 
a 
Va 


常见 硬件 类 型 H): 
= 西 存 情 卷 
< 志和 存 倩 卷 影 
鸟 打 印 
哆 电池 
外。 调制 解 调 器 
端口 fon 和 LPT) 
济 志 串口 卡 
< 这 功能 


上 一 步 色 | 下 一 步 加 >| | 取消 








( 续 ) 


12s 


a ,he a i ,eh ,i nh A sien ln a dh a ,ye 


【9】 在 弹出 对 话 框 的 “厂商 ” 列 【10】 在 “打印 机 ”列表 中 选中 该 打印 机 
表 中 选中 该 打印 机 的 生产 厂商 即 的 类 型 即 选中 “Lexmark Z22-32 Color Jet- 
选中 “Lexmark” 选 项 。 printer” 选项 后 点 击 0 
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入 
入 本 
bb 全 


找到 新 的 硬件 向 导 | 找到 新 的 硬件 向 导 


添加 打印 机 向 导 。 < | 添加 打印 机 向 导 ， 过 
* | 


者 
和 


昌 


选择 制造 商 独 打印 机 型 号 。 如 果 打 印 机 有 安装 碰 盘 ,请 单 击 “从 磁盘 守 装 ”。 如 选择 制造 商 和 打印 机 型 号 。 如 果 打 印 村 有 安装 磁盘 ， 请 单 击 “ 从 磁盘 实 装 ”。 如 


-一 站 一 


ca 果 您 的 打印 机 未 列 出 ， 请 查阅 打印 机 奖 档 以 敬 得 兼容 打印 机 。 


= 末 您 的 打印 机 未 烈 出 ,请 查阅 打印 机 净 档 以 如 疆 兼 容 打印 机 


| 商 一 .打印 机 

Fyocera Mita 

Lener 1 本 
LaserMaster 

Lexmark Color Jetprinter 
Linotronie Ce Br z31 Color nh pp 


兴 磺 盘 安 装 人 0)... 导 这 个 下 动 程序 已 经 过 小 字 入 和， 儿 磁盘 实 装 人 0)... 





《4 上 二 本 加 [下 一 步 加 | [取消 《上 一 步 色 ) [| 职 消 | 








【111] 系统 随即 弹出 “找到 新 的 【12】 复 制 完 成 后 ， 系 统 会 询问 
硬件 向 导 -正在 复制 文件 ” 提 “要 打印 测试 页 吗 ?” 选 中 “是 ” 
示 框 ， 对 开动 文件 进行 复 制 。 后 单 击 “下 一步 ”， 


| 乒 到 新 的 硬件 向 导 


添加 打印 村 向导 $ > 新 打印 机 检测 ; pe 
: 这 个 向 导 自动 检测 并 安装 新 的 即 括 即 用 打印 机 。 Cy 








已 检 调 并 竹 装 即 插 即 用 打印 机 。 要 完成 沿 导 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 


上 


UNIRES. DLL 
于 | C: WINDOWS"Syetem32"spool DRIVER. .. ‘18761004 








【13】 随 即 系统 会 显示 “ 正 【14】 系 统 仍然 对 打印 测试 页 进行 打印 ， 
在 完成 添加 打印 机 向 导 ”， 并 弹出 提示 框 询问 打印 测试 页 的 打印 情 
点 击 “ 完 成 况 ， 根据 提示 进行 选择 


正在 完成 添加 打印 机 么 导 | 正在 完成 添加 打 忆 机 疝 导 
| | Lexmark 222-232 Color Jetprinter 


Es | 正在 将 测试 页 发 送 到 和 打印机。 根据 打印 机 速度 涉 同 ;要 花 
您 已 成 功 地 完成 了 添加 打印 机 向 导 。 | 用 

您 措 走 了 以 下 打印 机 设置 : | 两 分 钟 二 要 打 外 好。 

名 称 : Lexmark TZ22-T32 Color Jetprinter | Jetprinter 


> 国 | ja# 磺 简 要 说 明 打 Ep 机 打印 图 形 和 立 字 的 能 力 ， 并 提供 关 
i | 于 打 久 机 牙牙 程序 的 信息 。 l 


型 号 : Lexmark ZT22-732 Color Jetprinter 加 时 测试 页 已 打印 ,清单 击 “ 确 定 ”。 


默认 值 : 天 | ss 站 a 
测试 页 旺 如 果 未 打印 出 训 试 页 ,请 单 击 “ 疑 难 解 蔡 ”。 


地 
出 


| Jetprinter 


] | 坚 难 解答 Tf) 


要 六 闭 此 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 | 要 六 闭 此 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 


< 上 一 步 合 ) | ”完成 








图 4-29 利 盟 Z35 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安装 ( 续 ) 
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第 4 天 掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 a 


【15】 将 打印 机 向 导 完 成 后 ， 在 系统 弹出 
的 窗口 中 ， 对 喷 墨 打印 机 的 左 、 右 墨盒 ; 
行 设 置 后 点 击 


| Lexmark 222-232 Color Jetprinter 





打印 办 盒 盾 娟 
交 认 打印 机 里 的 打印 田 意 。 


记性 : 届 相 
如 果 安装 了 新 的 打印 吐 售 ,请 职 出 保护 带 。 
确认 下 面 的 打印 墨盒 生息 : 
志 轩 全 :局 
POLOR pm 17G0060 


上 这 是 新 的 打印 墨盒 
个 我 用 这 个 墨盒 打印 过 


证 墨盒 时 ): 
BLACK pin 17o0050 


从 这 是 新 的 打印 墨 合 
个 我 用 这 个 墨盒 打印 过 


继续 > | 


【17】 接 下 来 进行 “墨盒 校准 ”， 可 
通过 “A、B、C、D” 四 个 区 域 进行 设 
置 ， 设 置 后 点 击 确定 ， 


| Lexmark z22-z3z Color Jetprinter 
淮 盒 校准 
实 装 后 以 准 林 印 盟 合 千 提高 打印 质量 。 


1) 打印 村 正在 打印 调整 页 。 一 旦 完成 ， 在 每 类 中 每 找 景 接近 直 版 的 那个 数字 ，。 
2) 将 下 面 的 数字 改 为 您 所 选 的 流 字 。 


3) 单 击 “确定 ”。 
po I mo Wo 例如 
| | 18 加 -= FE EN | | 17 


D0) 
倒 如 : 


J F 


| Lexmark 222-232 Color Jetprinter 








2 


【16】 系 统 对 打印 机 进行 “准备 校准 ” 
对 其 打印 质量 进行 优化 ， 再 单 击 “ 继 
续 ” 按 钮 。 





惟 备 按 准 
校准 写 忱 化 优 的 条 印 机 质量 


每 这 更 换 打 印 墨 合 时 都 应 重新 核准 ， 以 
保证 野性 打印 质量 。 


将 纸张 持 六 打印 机 ， 单 击 “ 纵 靳 ”，, 打 
FD 术 惟 页 。 


Lexmark ”推荐 汶 校 淮 页 使 用 曾 通 纸 。 





| 。 职 消 打印 


【18】 到 此 喷 墨 打印 机 的 安装 便 
已 完成 ， 在 弹出 的 对 话 框 中 点 击 
“党 成 ” 按钮 。 


| 找到 新 的 硬件 向 导 


完成 找到 新 硬件 向 导 


~、 
1 l 
庶 向 导 已 经 完成 了 下 列 设 备 的 软件 安装 : 


I Lexmark Z22-232 CoAor Jetprinter 


区 


要 关闭 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 





图 4-29 利 盟 Z35 喷 墨 打印 机 驱动 程序 的 安 逆 ( 续 ) 


训练 3 








练 会 喷 墨 打印 机 的 测试 


贰 生 打 印 机 驱动 程序 安装 完成 后 ， 要 及 时 对 打印 机 的 打印 效果 进行 测试 ， 以 确 你 顺 墨 打 
印 机 能 够 正常 工作 。 喷 墨 打 印 机 的 测试 如 岁 4-30 所 示 。 
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到 


’ 


s% 
™ 


/ 


【二 '9 天 练 会 打印 机 / 复印 机 维修 。 


a ee 0 a 


1 


















































【1】 打 开 “ 打 印 机 和 传真 ”窗口 , 右 【2】 在 弹出 的 窗口 中 ,通过 “常规 ” 
击 喷 墨 打 印 机 图 标 ， 在 弹出 的 下 拉 菜 选项 卡 的 Ee ee 
单 中 ， 选 中 “属性 ” 选民 。 印 机 的 信息 

叭 打印 机 和 苇 真 x 图 A Le-markzzz-zsz Color Jetprinter 尾 性 


文件 IE) ”编辑 !E)” 查 看护 。 收 藏 () 工 肯 D 才 助 {Hi 
全 ji- 图 :让 万国 检 文件 夹 “[ 引 - 


地 址 :Di "打印 机 和 尾 真 | 书 


:= cmatk 2 让 亡 亡 "二 中 亡 2 Colo 下 








位 置 (LL): 











打开 to) 注释 (C): | 
添加 打印 机 


图 查看 现在 正在 打印 什 Ee 型 号 四 ): Lexnark 722-792 Color Jetprinte 
这 


三 。 暂停 打印 人 
设置 打印 首选 基 职 消 所 有 文档 叶 本 
上 暂停 打印 一 : 于 
3 共享 由 | ha 

总 共享 此 打印 机 和 骏 面 : 军 

加 | 重 命名 此 打印 机 0 装订 : 否 


x 删除 此 打印 机 包 建 快捷 方式 (3 速度 : 7 ppn 


a 虹 除 (D) 
于 设 置 打印 机 属性 重合 名 (由 最 大 分 辩 率 :1200 dpi 


- R 
傅 季 阅 打印 首选 项 tL)... 打印 训 试 页 民 》 


全 转 到 制造 商 的 网 站 


























































































































【3】 点 击 “ 打 印 首选 项 ”按钮 后 ， 【4】 打 开 “ 纸 张 /质量 ”选项 卡 ， 
在 弹出 的 窗口 中 ， 在 “布局 ”选项 在 该 窗口 内 对 打印 纸张 的 参数 进 
卡 内 进行 设置 。 行 设置 。 


A 送 纸 器 选择 
@ 由 中 AB 纸张 来 源 低 ): 。 | 自动 选择 ~ 
Ey 口 
媒体 加 ): | 普通 纸 到 
页 序 j 


同 从 前 向 后 间 ) 质量 设置 
辐 具 后 向 前 名] 


每 张 纯 打印 的 | | 
页 数 坚 ] 





已 最 佳 虽 ) 





图 4-30 喷 墨 打印 机 的 测试 
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【5】 单 击 “ 纸 张 /质量 ”选项 卡 中 的 
“高 级 ”按钮 ， 在 该 选项 对 话 框 中 
eal de al a 


副 Lexmark 222-232 Color 人 TO 
4 Lg 钨 张 ! 输 出 


纸 读 规格 ， 区 [a | 


加 本 = 
1 [| 村 BS 
打印 质量 ; 汪 Bi 

图 e5 


Barional 


= Enwelope BS 
Envelope CS 

ED Envealope Ce 

Enxwelope CL 

E23 Enmwelope Monarch 

局 Executive 

Hagaki Card - 100x146mm 
) Index Card - 3x5In, 

四 | Léa| 

HLetter 


[BE Post Card - 4xéin 





【7】 在 “设备 设置 ”选项 卡 中 ， 选 择 

“上 层 纸 盒 ”的 下 拉 菜 单 ， 对 上 层 纸 

盒 中 打印 纸张 的 规格 进行 选择 设置 。 
人 


县 Lekmark z22-z32 Colar Jetprinter 属性 


茸 Lexmark z22-z32 Color getprinter 设备 设置 
PY 按 庆 多 器 格式 指 福 
5 上层 婚 总， | 4 


E34Envelope 

= ; 
上 as ~ 
局] 上 

国 ] 6 

EE Envalope - Barlional 
Enwalope #10 

区 本 Envelope #9 

E33 Enmwelope BS 

Enmwalape CS 

EI Envelope Ce 
Enwelope CL 
Ed Envelope Monarch 

加 Executive 

El Hagaki Card - 100x146mm 
[a] Index Card - 3x5In, 

四 Le 

四 | Letter 


蕊 | Post Card - 4x6in 





第 4 天 掌握 喷 墨 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 “ = 


2 


和 、\ 


1 
1 


【6】 打 印 首选 项 设置 完成 后 ， 单 击 “ 打 印 首 
选项 ”按钮 进行 打印 测试 ， 以 查看 打印 首选 
项 的 设置 是 售 符 合用 户 所 需要 的 打印 页 面 。 





- 正在 将 测试 页 点 洋 到 打印 机 。 根 据 打 印 机 六 度 趟 同 ; 要 花 
| 一 丙 学 钟 才 能 打印 好 。 


洁 训话 页 简要 说 明 打 印 机 打印 图 形 和 女 字 的 能 才 ， 并 提供 天 
于 打印 机 驱动 程序 的 信息 ,。 


| 扣 果 测 斌 页 已 打印 ， 请 单 击 “ 确 定 ”。 


如 果 未 打印 出 测试 页 ， 圭 单 击 “ 和 疑难 解 答 ”。 


最 大 分 因素 1200 dpi 


打印 首选 项 (I)... 打印 训 试 页 民 ) | 


【8】 通 过 “墨盒 维护 ”选项 卡 对 
喷 墨 打印 机 的 墨 念 进行 设置 调整 
9 





右 喷 合 : 
BLACK pin 1760050 


EN 可 对 喷 黑 打印 机 | 
清洗 打印 距 嘴 吕 j 的 喷嘴 进行 清洗 用 
对 齐 墨 盒 @@) | | 

调整 起 时 打印 一 ED | 

机 墨盒 的 位 置 





对 打印 墨盒 进行 
更 换 /安装 设置 


世相 CC CR 


图 4-30 喷 景 打印 机 的 测试 ( 续 ) 
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今天 ， 我们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “ 练 会 噶 墨 打印 机 的 检修 技能 ”。 | 
上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 等 握 喷 墨 打印 机 的 故障 特点 、 检 和 修 ， 
思路 、 检 修 流程 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方式 以 “授课 教学 ”为 主 。 

下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 来 对 所 学 的 知识 内 容 进 行 验证 和 巩固 。 同 时 强化 ， 








今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 喷 墨 打 印 机 的 检修 技能 知识 共 划 分 成 3 课 . 
课程 1 建立 喷 墨 打印 机 的 检修 思 


课程 2 了 解 喷 墨 打 印 机 的 故障 特点 

课程 3 理 清 喷 墨 打印 机 的 检修 流程 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 喷 墨 打 印 机 的 故障 特点 、 检 修 思 路 和 检修 流程 
等 专业 基础 知识 。 


课程 1 建立 喷 轩 打印 机 的 检修 思 











这 贡 诛 我 们 主要 学 习 喷 墨 打 印 机 检修 思路 的 建立 。 对 喷 墨 打印 机 进行 检修 时 ， 应 先 建立 
正确 的 检修 思路 ， 根 据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打 印 机 产生 故障 的 原因 及 故障 部 位 ， 然 
后 依据 先 外 部 再 内 部 、 先 易 后 难 的 思路 进行 检修 ， 最 后 对 其 可 能 产生 故障 的 部 件 进 行 检修 与 
代 换 ， 从 而 排除 故障 。 图 5-1 所 示 为 喷 墨 打印 机 的 检修 思路 。 
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第 5 天 练 会 喷 墨 打印 机 的 检修 技能 


【1】 询问 用 户 故障 打印 机 出 现 故 障 的 
情况 以 及 出 现 故 障 的 过 程 ， 有 什么 异 
常 症状 ， 有 无 不 良 使 用 情况 等 。 

















【2 】 检 查 喷 墨 打印 机 
连接 线路 是 否 牢固 。 


喷 墨 打印 机 是 由 机 械 部 分 和 电路 部 分 两 部 分 组 成 的 ， 
由 于 机 械 部 分 的 故障 比较 明显 ， 且 维修 起 来 比较 容 @ 
易 ， 因 此 应 首先 对 机 械 部 分 的 故障 进行 检修 。 





”一 > 
/二 

3 1 

| 1 

/ 


> 


刁 忆 人 
墨盒 








【4】 对 机 械 部 分 的 
全 故障 进行 检修 。 














复 


清洁 喷 墨 头 信 和 号 
驱动 接口 


【5】 对 电路 部 分 的 
故障 ; 


-有 


上 因 
+ 
| 
| 


一 一 一 一 


开间 


I 


1 


CE 

c 丰 全 轴 

E 
a 


二 


| 


LAYOUT:CI03020 


BOARD THICKNESS:1 


1C41C16256-35K 
16Q8S00L 0515 


RE A 


EL 


-209 


着 


二 


mr 
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家 六 课程 了 解 喷 墨 打印 机 的 故障 特点 


对 喷 墨 打印 机 进行 检修 前 ， 需 根据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打印 机 产生 故障 的 原因 
及 故障 部 位 ， 因 此 在 建立 嘎 墨 打印 机 检修 思路 的 基础 上 ， 还 应 对 喷 墨 打印 机 的 各 种 故障 表现 
有 所 了 解 ， 从 而 帮助 学 习 者 快速 、 合 理 地 查找 出 故障 部 位 。 

喷 墨 打印 机 的 故障 表现 主要 反映 在 “ 整 机 工作 异常 ”、“ 成 像 品 质 差 ”和 “ 走 纸 异常 ” 
3 个 方面 。 


项 目 1 整 机 工作 异常 的 故障 特 扣 


顺 春 打印 机 整 机 工作 卉 党 主要 表现 为 计算 机 不 识别 打印 机 、 操 作 面 板 显 示 故 障 代 
码 、 不 打印 、 话 报 无 潮 或 缺 人 受 每 。 图 5-2 所 示 为 唤 礁 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 典型 
故障 表现 。 














计算 机 
不 识别 打 ol 


2 操作 面板 
不 打印 显示 故障 代码 





图 5-2 顺 友 打印机“ 整 机 工作 异常 ”的 典型 故障 表现 


项 目 2 成像 品质 差 的 故障 特点 


喷 墨 打印 机 成 像 品 质 差 主要 表现 为 图 像 出 现 水 平 条 纹 、 图 像 垂 直 失 准 或 垂直 条 纹 、 图 像 
色彩 错误 或 丢失、 图 文 缺 少 笔画 或 断 线 、 打 印 纸张 脏 污 、 拖 尾 、 图 像 模 糊 、 图 像 全 日、 全 沾 
等。 图 5-3 所 示 为 嘎 墨 打印 机 “成 像 品质 差 ” 的 典型 故障 表现 。 

项 目 3 ” 走 纸 异 单 的 故障 特点 


嘎 墨 打印 机 走 纸 寞 党 主要 表现 为 不 进 纸 、 多 页 进 纸 、 走 纸牌 和 斜 、 卡 纸 等 。 图 5-4 所 示 为 
顺 奉 打印 机 “ 走 纸 寞 第 ”的 典型 故障 表现 。 





课程 3 理 清 喷 墨 打印 机 的 检修 流程 
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UW 









。 喷 墨 打印 机 成 像 品 质 差 
的 常见 夏 障 表 珊 











H157 打印 机 原理 与 维修 〈H15) 
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H15) 打印 机 原理 与 维修 “H15) ”打印 机 原理 与 维修 《H15) 
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者 
和 
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é 。 
图 像 模糊 图 像 全 和 白 图 像 全 黑 





图 5$-3 喷 墨 打印 机 “成 像 品质 差 ”的 典型 故 隐 表 现 
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图 5-4 嘎 墨 打印 机 “ 走 纸 异 币 ” 的 典型 故 隐 表 现 


便 可 以 针对 不 同 的 故障 表现 选择 正确 的 故障 检修 流程 。 这 将 大 大 提高 维修 效率 ， 降 低 维修 
成 本 。 

项 目 1 整 机 工作 异常 的 检修 流程 

顺 雁 打印 机 出 现 “ 整 机 工作 异常 ”的 故障 时 ， 应 先 根据 不 同 的 故障 表现 逐一 进行 排除 ， 


然后 再 依据 和 完 软 件 后 便 件 的 顺序 对 怀疑 的 部 位 进行 检查 。 图 5-5 所 示 为 喷 黑 打印机“ 整 机 
工作 异常 ”的 检修 流程 。 








WSS 【 特别 提示 】 


喷 墨 打印 机 的 状态 监视 器 内 设 有 墨水 计量 器 ， 墨 水 计量 器 是 一 个 自动 的 监测 工具 ， 每 次 
在 正音 开机 状态 下 更 换 墨 盒 ， 计 量 居 就 会 自动 重新 开始 计量 。 甸 是 打印 机 在 断 电 关机 的 情况 
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下 更 换 墨盒 ， 计 量 絮 就 不 会 重新 开始 计量 ， 显 示 的 剩余 墨水 就 是 一 个 不 准确 的 结果 。 如 


图 5-6 所 示 为 EPSON PHOTO EX 喷 墨 打印 机 的 墨水 计量 器 。 


2 根据 故障 代码 查找 故障 


操作 面板 
显示 故障 代码 









| 





计算 机 | 谎报 

| a 无 墨 或 缺 墨 
检查 计算 机 端的 

数据 线 连 接 是 否 正常 ? 








检查 喷 墨 打印 机 数据 线 接口 端 
的 数据 线 连 接 是 否 正常 ? 


检查 打印 机 驱动 电路 及 走 纸 机 构 


完成 找到 新 硬件 向 导 


该 向 导 已 经 运 成 了 下 列 设 备 的 软件 安装 
TO Lexmark Z22-732 Color Jetprinter 
点 





图 5-5 贤 黑 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 检修 流程 


【 和 道 更 多 )】 


喷 墨 打印 机 的 操作 面板 上 的 指示 灯 ， 用 来 显示 打印 机 工作 状况 以 及 故障 信息 ， 通 过 指示 
灯 不 同 内 烁 规律 以 及 鸣叫 声音 ， 可 以 判断 打印 机 出 现 故障 的 部 位 。 

喷 墨 打印 机 操作 面板 上 指示 灯 的 亮 、 内 、 灭 等 均 表 示 打 印 机 的 不 同 工 作 状态 或 提示 打印 
机 工作 异常 等 情况 ， 有 时 还 会 伴随 蜂 鸣 器 蜂 鸣 提示 。 图 5-7 所 示 为 EPSON STULUS C110 
喷 墨 打印 机 操作 面板 ， 其 各 操作 按键 及 指示 灯 的 功能 如 表 5-1 所 示 ， 各 指示 灯 不 同 工 作 状态 
所 表示 的 故障 含义 如 表 5-2 所 示 。 
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Wd sl ,i “en et 








晤 打印 机 状 套 


准确 的 墨水 计量 显示 结 末 


: EFSOH Stylus Fhots EX 


é 
墨水 按键 







人 








e@ 打印 纸 按键 


图 $-7 EPSON STULUS C110 喷 墨 打印 机 操作 面板 


表 5-1 EPSON STULUS C110 喷 墨 打印 机 操作 面板 各 操作 按键 及 指示 灯 的 功能 








按 键 功 能 指示 灯 意 义 
打印 机 打开 时 此 指示 灯亮 ; 
电源 按键 “| 按 下 此 按键 可 打开 和 关闭 打印 机 电源 电源 指示 灯 | 争 当 打印 机 接收 数据 、 打 印 、 更 换 黑 盒 、 充 
墨 或 清洗 喷 墨 头 时 ， 此 指示 灯 闪 烁 
按 此 按键 喷 墨 头 将 移 至 墨盒 更 换 位 置 
% 黑 水 检查 、 更 换 完成 以 后 ， 青 次 按 下 上 
Ts 
墨水 按键 | 按键 将 喷 墨 头 返 回 到 初始 位 置 De 
% 当 “ 黑 水 指示 灯 ” 灭 时 ， 按 人 此 按键 3s 0 
可 清洗 喷 墨 头 
人 按 下 此 按键 可 以 装 和 或 退出 打印 纸 ; 二 
6 网 区 丘 是 只 半 庆 让 让 放风 可 做 Re 
二 天 后 人 二 
打印 纸 按键 | jp 各 二 灯 | 多 当 出 现 卡 纸 或 出 纸 器 位 置 不 正确 时 ， 此 指 
》 日 小 \ 
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令 在 打印 过 程 中 按 下 此 按键 则 取消 打印 





示 灯 闪烁 


第 5 天 ” 练 会 喷 墨 打印 机 的 检修 技能 、 朋 2 


i 


表 5-2 EPSON STULUS C110 喷 墨 打印 机 操作 面板 指示 灯 不 同 工 作 状态 所 表示 的 故障 含义 














指 示 灯 故障 含义 解决 方法 
ee 
or 在 进 纸 器 中 装 入 打印 纸 ， 然 后 按 下 口 食 不 ， 打 
印 机 恢复 打印 ， 指 示 灯 丈 
山 0 DR 
一 次 进入 多 张 打 印 纸 时 卡 纸 “| 。 按 回国 键 疹 打印 纸 退 出 
NIY 将 卡 住 世 纸 i 注意 不 要 将 碎 
- 人 按 思 国 细 将 卡 住 的 打印 纸 退 出 ， 注 意 不 要 将 碎 
vy 0 Df 纸 块 残留 在 打印 机 中 
换 上 新 墨盒 ， 如 果 在 更 新 墨盒 之 前 指示 灯 仍 然 
墨水 耗 尽 或 未 安装 黑人 亮 ， 可 能 是 安装 不 正确 ， 需 要 重新 安装 ， 直 到 它 


ED 一 
山 0 Of 


wv 0 Of 


章 目击 


Ww 0 Of 









vy DDN 


结 目 二 





a 





锁定 到 位 为 止 














Ci 
wy @ Of 


打印 机 


打印 机 机 六 未 安 法 到 位 


打印 机 中 的 废 墨 吸收 量 饱和 


打印 位 置 出 现 错误 


喷 墨 打印 机 的 墨盒 不 是 通用 的 ， 更 换 墨 盒 时 应 
选择 该 机 型 能 够 识别 的 原装 正品 墨盒 


喷 墨 打印 机 中 不 止 一 个 墨盒 ， 任 何 一 个 墨盒 没 
有 被 正确 安装 时 都 需要 重新 插 和 墨盒， 直至 都 安 
装 正 确 为 目 


确定 哪个 墨盒 中 的 墨水 快 耗 尽 了 ， 准 备 好 更 换 
用 的 墨盒 。 当 墨水 耗 尽 后 ， 更 换 新 的 墨盒 


将 打印 机 机 盖 重 新 闭合 


更 换 废 墨 垫 


关闭 打印 机 并 等 几 分 钟 ， 然 后 再 打开 打印 机 。 
如 果 还 出 现 错误 ， 需 要 进一步 查找 故障 点 








EPSON STULUS C110 嘎 墨 打印 机 操作 面板 指示 灯 点 亮 状态 : 


I 
天 亮 慢 闪 快 内 


项 目 2 成像 品质 差 的 检修 流程 


喷 墨 打印 机 出 现 “ 成 像 品 质 差 ”的 故障 时 ， 应 重点 对 其 打印 机 构 和 电路 系统 中 的 相关 
部 件 进 行 检修 。 图 5-8 所 示 为 嘎 墨 打印 机 “成 像 品质 差 ” 的 检修 流程 。 


项 目 3 ” 走 纸 异常 的 检修 流程 


嘎 墨 打印 机 出 现 “ 走 纸 异 稼 ”的 故障 时 ， 应 重点 对 走 纸 机 构 和 相关 传 感 需 进行 检修 。 
图 5-9 所 示 为 喷 黑 打印 机 “ 走 纸 异 党 ”的 检修 流程 。 
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| 下 “9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


人 i i Wn ,i a i 








成 像 品 质 差 
后 检查 部 位 或 故障 原因 : 
图 文 是 否 带 有 水 平 忆 叶 黑头 墙 塞 ，; 
条 纹 ? 好 ? 地 墨水 即将 用 尽 ; 







++ 输 纸 辊 脏 污 ; 
+ 喷 黑 头 损坏 


不 


放 平 打印 机 






叹 





检查 部 位 或 故障 原因 : 和 
十 墨盒 安装 不 良 ; 芋 否 垂直 失 准 或 垂直 
二 打印 纸 规格 不 符 ; 于 纹 ? 





才 咀 黑头 校准 失常 






打印 
机 设置 是 否 
不 良 ? 
检查 部 位 或 故障 原因 : 是 
十 打印 纸 选用 错误 ; 

十 喷 墨 头 脏 污 或 堵塞 ; 

十 墨盒 或 输 黑 管 漏 黑 ; 

+ 彩色 打印 纸 放 反 ; 

+ 打印 时 间 过 长 


ed 





打印 机 设置 




































6 本 印 是 否 缺 少 
检查 墨盒 或 导 墅 管 笔画 或 断 线 ? 

















是 否 漏 黑 。 
PE 一作 
< 和 SD) RE 
| - 水 是 , 
~ 是 否 有 小 面积 未 用 尽 路 墨 > 哮 员 添加 墨水 或 更 换 墨 盒 
图 文 丢失 ? 7 并 清理 喷 黑 头 












检查 部 位 或 故障 原因 


否 
是 行 印 驱动 程序 是 
条 印 是 否 出 现 乱码 3 更 换 打印 驱动 程序 
否 
伺 色 彩 管理 失常 ，; 


专 打 印 介 质 与 墨水 不 J 全 | 
适用 ; 生 < 一 图 文 是 否 色 偏 严重 ? 机 模 愉 设置 是 于 | 重新 设置 打印 模式 
否 否 


寺 革 一 色彩 墨水 过 少 ; 
地 个 别 喷嘴 脏 堵 ; 


寺 打 印 墨 水 劣质 或 过 期 


变质 检查 喷 墨 头 仁 查 主 
驱动 电路 的 


图 5-8 喷 墨 打印 机 “成 像 品 质 差 ”的 检修 流程 
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1 Ne ppp bj/ 
Ky 喷 墨 打印 机 走 纸 异 常 


根 主 . 5 
edd | Zs 
fF av 二 = 
-| 
手 
| 


了 印 机 是 否 谎报 缺 薄 ?> 是 -一行 印 纸 放 置 是 否 良 字 > 公 *| 重新 放置 打印 纸 
是 
全 一 打印 机 是 否 进 纸 ? < 和 传感器 是 否 良好 > 一 >| 检修 纸 尽 传感器 
是 是 
丁 印 书 否 
打印 机 是 否 卡 纸 ? 打印 纸 是 相符 全 打印 更 换 打 印 纸 
否 否 是 
< 走红 是 是 
驱动 电机 供电 是 估 走 纸 是 否 牌 斜 ? 纸 辊 是 否 偏 移 老 化 ? 更 换 输 纸 辊 
计 
从 合 


不 





é 
走 纸 驱动 电机 。 


全 
他 











检查 走 纸 驱 动 电机 打印 纸 是 合 中 
驱动 电路 及 电源 电路 是 否 多 页 进 纸 ? | 全 >| 减少 或 增加 打印 纸 
册 侣 否 
有 走 纸 异常 检修 完成 检查 部 位 或 故障 原因 : 
作 检 查 纸张 放置 位 置 ; 


人 打印 机 走 纸 机 构 异 和 党; 
他 打印 机 卡 爪 变形 或 损坏 ; 





图 5-9 喷 墨 打印 机 “ 走 纸 异 遂 ” 的 检修 流程 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 喷 墨 打 印 机 的 检修 训练 共 划分 成 2 个 训练 : 

训练 1 练 会 打印 机 构 的 检修 方法 

训练 2” 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 喷 墨 打印 机 打印 机 构 、 走 纸 机 构 等 一 系列 的 检修 实 训 
操作 。 





氏 》 训练 1 练 会 打印 机 构 的 检修 方法 


> 








该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 喷 墨 打印 机 的 打印 机 构 进 行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 打 印 机 构 的 检修 方法 。 
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下 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i “en Wa: i i i i Mn Se en ln a A, i 


嘎 墨 打印 机 的 打印 机 构 出 现 故 障 ， 会 引起 打印 机 出 现 不 打印 、 打 印 图 文 品质 下 降 等 故 
障 。 对 打印 机 构 进 行 检修 时 ， 应 分 别 对 打印 装置 、 字 车 装置 和 清洁 六 置 进行 检修 ， 来 排除 
故障 。 


项 目 1 打印 装置 的 检修 


顺 墨 打印 机 的 打印 厄 置 是 通过 喷 墨 头 的 喷 踪 顺 出 于 水 ， 将 需要 打印 的 内 容 转 印 在 打印 纸 
上 的 。 当 打印 猴 置 出 现 故 障 时 ， 应 着 重 检查 墨盒 、 喷 景 头 、 墨 盒 与 字 牛 组件 的 连接 。 

(1) 墨盒 的 检 碍 

墨盒 是 为 顺 墨 头 提 供 墨 水 的 部 件 ， 当 怀疑 喷 墨 打印 机 打印 净 置 出 现 放 障 时 ， 应 首 和 匈 检 碍 
墨盒 内 的 墨 量 是 舍 充 足 。 生 盒 内 墨 量 的 检查 方法 如 图 5- 10 所 示 。 



































县 EE508 Stylus Photo 8300 Series 属性 区区 | 县 EPS0H Stylus Photo 8300 Series 打印 首选 项 


高 级 “| 颜色 管理 | 版 本 信息 | 区 主 窗口 3 版 面 | 鄙 维护 
质量 类 型 自 ) 


一 | 

ee EFSON stylus Fhoto S30 Series 可 区 - me er 

= 下 二 加 区 
| 下 着 | | 


位 置 C): | | 和 国生 了 0 广 照片 中 广 忧 质 照片 加) 


| 打印 纸 选 需 打印 选项 
本 | 无 过 上 距 问 ) [ FhotoEnhance 


型 号 0): EFSON 3tyLus Fhoto B30U Series 
| 类 型 :| 普通 纸 一 | [逆序 打印 上 名) 
可 用 纸张 : | 尺寸 区 a4 210 x 297 毫米 "| [打印 预览 凶 ) 


i 
方向 


订 : 天 | 看 
， 9 i 市 向 并 ) 各 
未知 | TD2B  - TD27  - 广 横向 (LL) > 
最 太 分 辩 率 :未知 有 6 ' 司 


吕 示 吉村 (E) 








| fr | i 
EE i CE a : 
4 4 
【1】 在 打印 机 属性 界面 单 击 “ 打 印 首 【2】 在 “打印 首选 项 ”界面 
选项 ”按钮 进入 “打印 首选 项 ”界面 。 查看 墨盒 内 的 墨水 是 否 用 尽 。 








图 $-10 ”墨盒 内 黑 量 的 检查 方法 








各 经 检查 墨盒 内 的 墨水 不 足 时 ， 而 通过 检查 发 现 墨盒 中 的 墨 量 充 足 ， 此 时 应 重点 检查 墨 
坚 . 三 | 
时 站 XE 


水 计量 怖 是 否 检测 异常 。 各 墨水 计量 器 检测 不 正常 时 ， 可 以 通过 重新 安 效 墨盒 ， 校 正 墨 水 计 


道 更 多 】 
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最 省 、 最 浅 模 式 (经济 打印 模式 ) ， 而 实际 的 打印 任务 大 多 是 大 面积 的 精美 彩色 图 像 ， 实 际 

用 墨 量 大 于 计量 器 计算 量 ， 因 此 会 出 现 墨水 指示 灯 显 示 仍 有 墨水 而 实际 上 墨水 已 经 耗 干 的 

情况 。 
右 经 





查看 墨盒 内 剩余 的 墨水 量 不 足 时 ， 则 需 更 换 新 的 墨盒 。 更 换 时 需要 根据 喷 墨 打印 机 
的 型 号 或 墨盒 型 号 ， 选 用 同样 的 墨盒 进行 代 换 。 由 于 响 墨 打印 机 更 换 黑 盒 需 要 在 待机 状态 下 
进行 ， 寿 墨盒 已 从 响 墨 打印 机 中 取出 ， 此 时 需 先 将 旧 墨 盒 装 回 机 右 中 ， 再 按照 规定 步 又 进行 
更换 。 墨 盒 的 更 换 方法 如 图 5-11 所 示 。 


【1】 根 据 喷 墨 打印 机 的 型 号 或 黑 
盒 的 型 号 寻找 可 代替 的 新 墨盒。 


路 墨 打印 机 的 型 号 : wk de 
EPSON (爱普生 ) EPSON 
STYLUS PHOTO EX COLOR INK CARTRIDGE 
墨盒 型 号 : S020110/PMIC1C 


EPSON S020110/PMICIC | ; Wg 
- Do not remove this white label. 





【2】 识 读 贴 在 喷 墅 打印 机 
上 盖 上 的 墨盒 更 换 流程 ， 
按照 此 流程 更 换 墨 盒 。 
EE 





媚 量 


人: 










人 一 | 
黑色 墨水 盒 / S020093 8 SS 9 人 
fy NA 
医 S 档 ; Nie 


六 A 
《 鸣 灯 闪 烁 之 前 ， 请 不 要 更 换 
水 盒 。 


m= 












彩色 墨水 盒 /S020110 


2 
”ee 


F 
kK 


【3】 当 墨盒 指示 灯 内 烁 时 ， 用 
手 按压 “更 换 墨 盒 ” 键 3S。 


【4】 打 开打 印 机 上 盖 ， 字 车 


会 目 动 移动 到 更 换 位 置 上 。 
® . 





本 


并 





-my 


ie 
四 证 一 二 RES EA 
We - 了 

















图 5-11 墨盒 的 更 换 方 法 
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【= … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


gh ed a i .he ,en fh i en a dy, Ds .eAN 


【5】 打 开 松 盒 盖 【6】 将 新 墨盒 放置 到 
卡 扣 ， 取 出 旧 墨 盒 。 原 墨 盒 安 装 位 置 处 。 
I 0 







Se 


生 


Pe 






N” 
COLOR | IDGE = 
on 汉子 = 与 | 
Made in USA. | ps | 


有 一 2 






Do not remove this white label. 





全 【8】 盖 上 打印 机 上 盖 ， 再 次 按 下 更 换 完 毕 后 ， 
【7 】 Ti 盒 盖 板 。 “更 换 墨 盒 ” 键 ， 完成 更 换 操 作 。® sn ”> 测试 打印 效果 。 











图 5-11 墨盒 的 更 换 方法 ( 续 ) 


【特别 提示 】 





由 于 喷 墨 打印 机 都 设 有 自动 识别 墨盒 、 墨 水 自动 计量 的 功能 ， 当 出 现 一 些 误 报信 息 多 半 
是 由 于 墨盒 的 安装 不 到 位 ， 或 是 安装 方法 不 规范 ， 导 致 自动 监测 程序 误 测 ， 传 递 出 错误 信 
息 ， 因 此 安装 墨盒 时 一 定 要 安装 到 位 。 

不 同型 号 的 喷 墨 打印 机 的 自动 更 换 墨 盒 的 方式 不 同 ， 有 的 是 采用 按键 控制 更 换 ， 有 的 是 
将 打印 机 机 盖 打 开 后 ， 自 动 进入 更 换 墨 盒 模式 ， 操 作 时 需要 根据 实际 情况 而 定 。 

(2) 顺 墨 涉 的 检修 

墨盒 内 的 墨水 通过 喷 墨 头 的 喷嘴 喷射 到 打印 纸 上 实 现 打 印 。 喷 墨 头 出 现 故 障 常 表现 为 喷 
路 堵塞 、 喷 墨 头 脏 污 、 内 部 部 件 损坏 等 。 
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第 5 天 ， 练 会 喷 墨 打印 机 的 检修 技能 及 4 


奋 打 印 完 成 后 的 纸张 上 出 现 脏 污 或 特 纸 现象 ， 则 说 明 是 由 于 喷 墨 头 的 喷 中 脏 污 、 堵 去 或 
漏 墨 所 造成 的 ， 这 时 可 通过 打印 机 目 齐 的 清 清 设置 进行 嘎 中 检查 和 有 目 动 清 清 。 打 印 机 喷 墨 头 
的 目 动 清洁 方法 如 图 5-12 所 示 。 








【1】 在 打印 机 的 “打印 首选 项 ”面板 有 些 打 印 机 可 以 通过 
的 “维护 ”选项 卡 中 找到 相关 的 设置 于 .ee 瞄 - 操作 面板 上 的 按钮 来 
工具 来 排除 打印 机 的 堵 墨 故障 。 下 达 清 滞 指 仿 。 






































又 EPS50NH St7lus Photo 8300 Series 打印 首选 项 


| 哆 主 窜 口 | 邮 片面 | 吃 维护 | 


喷 墨 头 清 活 


喷嘴 检查 N) 外 按键 控制 
如 果 在 打印 输出 中 有 空白 或 较 浅 打印 区 域 
出 者 时 ， 请 合用 示 应 十 工具 。 


打印 六 清洗 “的 ) 


如果 打 印 质量 下 降 ,或 啼 哗 榨 查 查 出 嘛 只 
阻塞 ， 请 使用 未 应 用 工具 。 


打印 头 核准 是 ) 
如 果 芷 打印 输出 中 有 未 对 齐 的 紧 线 ， 请 使 
本 应 用 工具 。 








打印 机 和 选项 信息 必 ) 
使 用 此 工具 生成 或 习 验 您 的 打印 村 和 选任 


设备 的 询 置 。 
速度 和 进程 名) 
























































【2】 打 印 出 每 一 个 喷嘴 的 样式 图 ， 每 一 根 【3】 按 下 “清洗 ” 键 进行 自动 清洗 ， 
冬 线 代表 一 个 喷嘴 ， 假 如 有 缺少 某 一 根 斜 直到 每 一 个 喷嘴 都 畅通 ， 打 印 的 图 
线 ， 说 明 咕 墨 头 还 有 茶 一 个 唆 路 增 塞 。 案 没有 缺失 。 








打印 头 请 让 


执行 啼 嘴 检查 ， 确 让 打印 打开 并 连接 计算 机 。 点 击 [ 开 始 ] 按 钮 ,开始 清洗 打印 涉 啼 只 。 
并 确 WA4 或 信纸 尺寸 装 久 进 匈 强 。 点 击 [打印 ] 按 钮 打 只 有 打印 结果 出 现 贱 色 和 空白 区 域 时 才 可 进行 清 选 打印 头 ， 因 党 
印 啼 史 检 查 图 案 ， 或 结束 ] 按 钮 退 出 。 洁 选 过 程 ; 旧 茜 墨水 。 
使 用 啼 畸 格 查 应 用 工具 确认 打印 头 是 再 需 要 清 选 。 
如 果 错 误 的 灯亮 或 村 昧 ， 说 明 没 有 足 肯 的 墨 求 来 完成 打印 头 清 
选 。 请 在 清洗 之 前 首先 更 换 墨 意 。 





图 5-12 打印 机 喷 墨 头 的 目 动 清洁 方法 


【 特别 提示 





执行 喷 墨 打印 机 喷 墨 头 的 自动 清洁 功能 后 ， 打 印 机 的 清洁 组 件 会 自动 清洗 喷嘴 ， 抽 吸 隆 


及 其 输 墨 管道 内 的 杂质 ， ep hg 堵 墨 情况 比较 严重 的 可 以 多 次 连续 
复 清 洁 喷 墨 头 操作 ， 直 至 打印 品质 恢复 正常 ， En 
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人 en a: i i i ,en Nh i i ed ed, i a ,dd 


当 喷 中 堵塞 严重 ， 使 用 打印 机 目 身 的 清洗 功能 不 能 很 好 地 进行 清洗 操作 时 ， 也 可 使 用 装 
有 无 水 酒精 的 注射 锅 进 行 喷射 冲刷 ， 对 喷嘴 表面 的 污 物 进 行 强 力 喷 洗 。 打 印 机 喷 墨 头 的 手动 
清洁 方法 如 图 5-13 所 示 。 











呈 分 离 结构 的 
磺 黑 头 与 墨盒 
的 喷 墨 头 则 为 @ ya A 
字 车 上 的 供 墨 oo 本 
和 针 。 二 ef | 使 用 注射 器 从 供 
z i Nt “…@ 墨 针 上 端 向 里 注 
射 无 水 酒精 。 





» ‘ 。 py 0 如 y OW y 

BS We 全 后 = hs 

A 

oo ， > 
N 2 、 

必 VS 针 ™ 

, ， 过 > g 2 从 了 | 

I A Wi | 


图 $-13 打印 机 喷 墨 头 的 手动 清洁 方法 





当 响 看 头 清 洗 完 成 后 ,使 用 脱脂 棉 将 残留 的 酒精 吸 干 ， 也 可 以 使 用 吹风 机 吹拂 嘲 莱 头 ， 
使 残留 在 喷 墨 头 内 的 酒精 御 底 挥 发 ， 同 时 也 需 将 喷 墨 头 周 围 其 他 的 去 人 迹 迫 拭 干净 。 


【 知道 更 多 】 


某 些 喷 墨 打印 机 的 墨盒 和 了 喷 墨 头 制 成 一 体 ， 这 种 喷 墨 头 常 会 因 长 时 间 不 用 ， 墨 水 干 
沿 而 造成 喷 墨 头 堵塞 的 情况 ， 对 其 进行 清洁 时 可 使 用 脱脂 棉 棒 苍 无 水 酒精 轻 轻 擦拭 喷嘴 
表面 ， 如 无 法 玻 通 可 将 喷嘴 在 酒精 中 浸泡 半 小 时 到 一 个 小 时 再 清洗 。 喷 墨 打 印 头 的 清洁 
操作 如 图 5-14 所 示 。 











【1】 使 用 脱脂 棉 棒 蕊 无 水 【2】 将 喷嘴 浸泡 在 无 水 酒精 
酒精 轻 轻 擦拭 喷嘴 表面 。 中 ， 溶 解 干 酒 的 墨水 。 
Ey 





图 5-14 喷 黑 打印 头 的 清洁 操作 
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对 喷 墨 头 进 行 清 清 后 ， 仍 不 可 排除 喷 墨 头 的 故障 ， 此 时 需要 对 喷 墨 头 进 行 拆 番 分 离 ， 对 
可 能 损坏 的 部 件 进行 检查 ， 一 旦 发 现 损坏 部 位 ， 就 需要 寻找 可 和 蔡 换 的 打印 头 进行 代 换 。 喷 有 墨 
头 的 检修 方法 如 图 5-15 所 示 。 








【1】 使 用 螺丝 刀 将 喷 墨 头 【2】 使 用 急 子 取 下 挡 板 
挡 板 上 的 固定 凤 箱 打下。 男 一 侧 的 固定 弹 筑 。 
































【4】 小 心地 的 将 喷 墨 头 
从 字 车 中 取出 。 





六 
4 























【5】 将 噶 墨 头 背 部 驱动 电路 板 。......sse 喷 墨 头 。 
上 的 数据 线 拉 下 ， 拆 下 喷 墨 头 . 二 
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图 5-15 喷 墨 头 的 检修 方法 
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\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


和 





【6】 检 查 喷 墨 头 上 接触 面 是 售 各 出 现 脏 污 应 【7】 检 查 供 墨 针 是 否 恨 好 ， 是 大 出 现 堵塞 应 对 

















脏 污 ， 是 否 有 污 物 阻 塞 住 喷嘴 .es… 甸 ”对 其 进行 清洁 。 否 有 时 水 凝固 后 堵塞 住 针 孔 。 e 铺 其 进行 冲刷 清洁 。 
一 ee 全 -一 es Da A __ 二 人 Nd 




















在 驱动 电路 板 损坏 产 重 应 【8】 检 查 驱 动 电路 板 上 的 贴 片 元 器 件 是 否 若 元 器 件 、 数 据 排 线 出 现 
i 腊 埋 的 迹 销 ”全 ”说 查 现象， 应 重新 焊接 。 
整个 咀 丛 尖 。 ee et A NA ke ee dp RE EO 
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CE 
下 而 而 石 四 而 后面 而 
了 人 这 


本 -A © O00 -~ eo 二 | : : 2 0 E092 .00 OH sso 
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图 5-15” 喷 黑 头 的 检修 方法 ( 续 ) 


(3) 墨盒 与 字 车 组 件 连接 状态 的 检修 

字 和 车 与 墨盒 或 嘎 墨 头 之 间 的 接触 直接 影响 春 喷 墨 打印 机 的 正常 工作 ， 因 此 进行 打印 装置 
的 检修 时 ， 还 应 重点 检查 字 车 与 墨盒 的 接触 ， 知 表面 出 现 明 显 的 脏 污 现象 ,应 对 其 进行 清 
洁 。 清 洛 字 车 与 墨盒 上 的 喷 墨 头 驱 动 信号 接口 如 图 5-16 所 示 。 


项 目 2 ” 字 车 效 置 的 检修 


嘲 黑 打印 机 的 字 车 站 置 是 通过 字 车 驱动 电机 的 驱动 使 字 车 在 导轨 上 往复 运动 的 ， 从 而 市 
动 打印 头 完 成 打印 工作 。 当 字 车 装置 出 现 故 障 时 ， 应 马上 暂 集 打印 任务 ， 将 打印 机 关机 断 
电 ， 然 后 查看 其 滑动 导轨 是 否 脏 污 、 字 千 驱 动 电机 、 字 车 初始 位 置 传 感 冀 是 否 正 常 。 

(1) 滑动 导轨 的 检修 

顺 友 打 印 机 使 用 时 间 过 长 ， 滑 动 导轨 上 容易 积聚 很 多 污 物 ， 从 而 影响 了 字 和 车 的 正常 移动 ， 
为 了 确 你 字 车 的 正常 移动 ， 要 定时 清洁 消 动 导轨 上 的 污 物 。 

请 动 导 轨 的 检修 方法 如 网 5-17 所 示 。 























146 


第 5 天 ， 练 会 喷 墨 打印 机 的 检修 技能 是 





检查 字 车 与 墨盒 上 的 喷 墨 头 驱 动 车 出 现 脏 污 使 用 脱水 棉 棒 酶 无 水 酒精 轻 轻 
信号 接口 有 无 脏 污 的 现象 i 中” 擦拭 字 车 与 黑金 上 的 喷 黑 头 驱 动 信号 接口 。 
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图 5-16 清 清 字 丰 与 墨盒 上 的 喷 墨 头 驱动 信号 接口 


【1】 将 无 水 酒精 喷射 【2】 使 用 棉布 轻 轻 擦拭 
到 滑动 导轨 于 。 ee 
















有 | 滑动 导轨 
re 








【3】 若 滑动 导轨 脏 污 严重 ， 【4】 滑动 导轨 清洁 完成 后 ， 
需 将 其 取 下 进行 清洁 。 在 导轨 上 渍 加 几 请 润滑 油 。 




















取 下 滑动 导轨 











图 5-17 滑动 导轨 的 检修 方法 
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(2) 字 车 驱动 电机 的 检测 





字 丰 驱动 电机 主要 用 来 驱动 字 后 来 回 移动 ， 右 字 手 驱动 电机 损坏 ， 将 无 法 带动 字 后 运动 ， 


从 而 无 法 实现 打印 功能 。 检 修 时 主要 是 通过 检测 字 和 车 驱动 电机 的 绕组 阻 值 来 判断 其 是 否 正常 。 
字 车 驱动 电机 的 检测 方法 如 图 5-18 所 示 。 


万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
ee 置 于 “X1 欧姆 挡 。 数值 为 8Q。 




































































人 
四 
- 和 
9 
有, Ss ba 
人 和 E 
[ss 
可 RE < 
EE Wm > -也 
> 2 F - 并 
Es 一 


字 车 驱动 电机 局 0、 









CtuHsoHz 7 


f 》 
加 |」| 2 © 多 
0— , 
‘31)° 






区 已 状 M010001219 
nm) 


i i a 
“0 后 i (人 保护 - 运 扫 器 栓 漠 











图 5-18 字 车 驱动 电机 的 检测 方法 (Lenovo 2200 是 墨 打印 机 ) 





正 第 情况 下 学 车 驱动 电机 绕组 阻 值 为 80 左右 ， 右 阻 值 偏差 很 大 ， 说 明 字 车 驱动 电机 绕 





组 已 损坏 ， 需 要 对 损坏 的 电机 进行 更 换 。 
(3) 字 生 初始 位 置 检测 传 感 天 的 检 剖 


字 后 初始 位 置 检测 传 感 偶 用 来 检测 字 生 的 初始 位 置 ， 当 字 牛 无 法 返回 初始 位 置 或 一 直 处 


于 初始 位 置 时 ， 可 重点 对 字 和 车 初始 位 置 检测 传 感 锅 进行 检测 。 
字 车 初始 位 置 检测 传感器 的 检测 方法 如 图 5$-19 所 示 。 


字 车 初始 位 置 检测 传感器 的 连接 插头 





















































字 车 检测 部 位 感应 杆 处 有 3 个 引 脚 ， 即 接地 引 脚 、 发 光 二 极 
0 En 管 引 脚 、 光 敏 品 体 管 引 肝 。 
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0 z 济 得 接地 引 脚 与 发 光 二 极 管 的 输入 引 脚 的 正 向 
字 车 初始 位 置 检测 传感器 阻 值 较 低 ， 反 向 阻 值 为 无 穷 大 ， 与 光敏 晶体 管 
一 一 一 一 之 间 的 正 向 阳 值 较 低 ， 反 向 但 值 比 正 向 阻 值 高。 









































图 $-19 字 革 初始 位 置 检测 传 感 咒 的 检测 方法 (EPSON PHOTO 830U 喷 墨 打印 机 ) 
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i 


项 目 3” 清 涪 泌 置 的 检修 


清洁 装置 用 于 对 响 墨 头 上 残留 的 墨水 进行 清洁 ， 当 清洁 装置 出 现 故 障 时 ， 应 重点 对 其 泵 
附件 、 清 洁 大 以 及 条 组 件 进行 检修 。 

(1) 泵 附件 和 清洁 器 的 检修 

对 条 附件 和 清洗 需 进 行 检 和 修 时 ， 主 要 查看 条 附件 及 嘎 墨 头 清 少 需 的 移动 是 否 正常 、 条 中 
与 嘎 墨 头 是 否 对 应 、 条 中 是 否 堵塞 、 清 洁 需 橡胶 是 否 老化 等 。 条 附件 和 清洁 融 的 检修 方法 如 
图 5-20 所 示 。 

(2) 和 组 件 的 检修 

朋 组 件 是 通过 吸 气 条 对 喷 墨 头 、 输 墨 管道 进行 抽 吸 动作 ， 排 出 不 需要 的 气泡 或 杂质 ， 保 
证 明 墨 涉 、 输 墨 管道 内 的 墨水 可 以 畅通 噶 出 。 因 此 泵 组 件 出 现 故 障 ， 需 要 检查 倘 黑 电机 、 传 
动 齿轮 组 以 及 导 墨 管 。 条 组 件 的 检修 方法 如 网 $-21 所 示 。 














【1】 将 字 车 从 初始 位 置 移 开 再 次 复 【2】 将 字 车 从 初始 位 置 移 开 ， 
ae 观察 到 附件 是 否 有 下 沉 动 作 。 
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【3】 仔 细 校 正 泵 附件 与 喷 墨 头 的 对 
na 
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图 $-20 泵 附件 和 清洁 器 的 检修 方法 
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【4】 将 字 车 从 初始 位 置 移 开 ， 向 右 拨 动 泵 
附件 的 交 杆 ， 这 时 有 泵 附件 右 移 并 上 升 ， 直 
至 与 上 方 的 喷 墨 头 贴 合 。 实现 密封 动作 。 









【6】 拨 动 泵 附件 的 支撑 杆 ， 使 


泵 附件 和 清洁 器 上 升 后 松 开 ， 
观察 复位 是 在 正常 。 








【5】 向 左 拨 动 泵 附件 的 支 杆 ， 
这 时 妈 附 件 左 移 并 下 沉 复位 。 








若 不 能 很 好 地 下 沉 复位 ， 有 可 能 是 
(@- 复位 弹簧 故障 ， 检 查 复位 弹 禾 是 否 
老化 ， 出 现 老化 应 对 其 进行 更 换 。 
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【7】 观察 泵 嘴 是 否 堵塞 ， 车 出 现 堵塞 
可 使 用 蒸馏 水 进行 清洁 ， 也 可 使 用 注 
射 器 进行 水 柱 冲 刷 。 








图 5-20 


1s0 








a 









ba 








【8】 观 察 清洁 器 是 


若 出 现 老化 应 
否 出 现 老化 现象 。 全 


A 





稍 附 件 和 清洗 硕 的 检修 方法 ( 续 ) 


墨 打印 机 的 检修 技能 、 对 


第 5 天 练 会 喷 


一 一 


泵 墨 电机 与 走 纸 驱动 电机 使 用 的 是 同一 个 电 
机 ， 通 过 传动 估 轮 进行 带动 ， 因 此 ， 对 泵 黑 
电机 的 检修 也 谣 是 对 走 纸 了 驱动 电机 的 检修 。 


若 出 现 磨损 
”应 进行 更 换 。 
































































车 出 现 老 化 、 破 裂 ye [2] 检查 导 黑 管 
应 进行 更 换 。 ”是 否 老化 破裂。 
































图 5-21 条 组 件 的 检修 方法 


信人》 训练 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 





该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 喷 墨 打印 机 的 走 纸 机 构 进 行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 车 握 走 纸 机 构 的 检修 方法 。 

吓 墨 打印 机 的 走 纸 机 构 主 要 用 于 传输 纸张 ， 根 据 以 往 的 维修 经 验 得 知 ， 当 吓 墨 打印 机 出 
现 诺 报 缺 纸 或 是 不 输 纸 、 卡 纸 、 输 纸 走 至 等 情况 时 ,通常 是 由 于 其 走 纸 机 构 出 现 故 障 引 起 
的 ， 如 : 纸张 放置 不 到 位 、 纸 尽 传 感 带 脏 污 或 损坏 、 传 动 齿 轮 组 诬 损 、 走 纸 驱 动 电机 损坏 ， 
仿 修 时 可 分 别 对 以 上 可 能 出 现 故 障 的 部 位 逐一 进行 检修 。 


项 目 1 纸张 的 检查 
当 喷 墨 打印 机 的 走 纸 机 构 出 现 放 障 ， 首 先 应 排除 是 否 因为 打印 纸张 放置 不 合理 所 引起 的 
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故障 。 纸 张 的 检查 方法 如 图 5-22 所 示 。 

















【2】 检 查 进 纸 盒 内 的 打印 纸 放 ] 
【1】 检 查 打 印 纸张 插入 【3】 根 据 纸 张大 小 及 时 调整 
置 是 否 过 多 或 多 少 (总 厚度 达 的 位 置 ，; 

. Te 一 = 





















图 5-22 纸张 的 检查 方法 


项 目 2 ” 纸 尽 传 感 希 的 检修 


走 纸 机 构 中 的 纸 尽 传 感 硕 脏 污 或 损坏 ， 喷 墨 打印 机 就 不 能 检测 到 纸张 ， 随 即 发 出 缺 纸 提 
示 或 警告 声 。 因 此 检修 走 纸 机 构 时 ， 需 要 对 纸 尽 传 感 锅 进行 检修 。 纸 尽 传 感 需 的 检修 方法 如 
图 5-23 所 示 。 

项 目 3 传动 齿轮 组 的 检修 


吓 墨 打印 机 的 传动 齿轮 组 是 比较 容易 出 现 故 障 的 地 方 ， 几 乎 所 有 类 型 的 打印 机 都 会 出 现 
齿轮 组 磨损 、 老 化 的 故障 ， 检 修 时 可 以 用 手 转 动 走 纸 驱动 电机 附近 的 传动 齿轮 ， 仔细 观察 其 
他 所 有 的 齿轮 、 轴 尽 是 否 能 够 协调 动作 。 传 动 齿轮 组 的 检修 如 图 5-24 所 示 。 


p> 车 纸 尽 传感器 出 现 
a . 脏 污 时 ， 可 以 使 用 
Ses 字 生 一 。。 清 洁 析 庚 六 二 感应 


六 全 db 
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【1】 检 查 纸 尽 
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SS 73 了 


图 $-23 纸 尽 传 感 锅 的 检修 方法 





1s2 


第 5 天 ， 练 会 喷 时 打印 机 的 检修 技能 一 
【2】 拨 动 纸 尽 传感器 感应 杆 然后 若 感 应 杆 无 法 复位 ， 及 
松 开 ,检测 感应 村 复位 是 否 良好 et i 
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车 纸 尽 传感器 与 感应 杆 接 触 [3】 检查 纸 尽 传感器 与 
不 良 ， 应 对 其 进行 调整 。 ee" 四 感应 杆 的 接触 是 否 良 好 。 




















图 $-23 纸 尽 传 感 需 的 检修 方法 ( 续 ) 


1】 检查 传动 此 轮 组 
损 。 


【2】 用 手 转 动 接 纸 辊 联动 轴 观 察 接 
纸 辑 、 转动 人 人 ?协作 正和 党 。 
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图 5-24 传动 齿轮 组 的 检修 





项 上 目 4 走 纸 驱动 电机 的 检修 





走 纸 驱动 电机 是 市 动 传动 齿轮 转动 而 使 打印 纸 移 动 的 动力 来 源 ， 该 电机 损坏 下 接 影 响 整 
个 走 纸 机 构 的 正常 运行 。 基 


因此 检修 走 纸 机 构 时 ， 应 重点 对 该 电机 进行 检修 。 走 纸 驱 动 电 机 的 
检修 方法 如 图 5-25 所 示 。 





该 电机 外 接 4 条 信号 线 ， 其 中 由 ~ 书 脚 为 一 个 绕组 ，B@ ~ 由 脚 为 一 个 绕组 。 检 测 时 ， 
别 对 其 两 个 绕组 的 阻 值 进 行 检测 ， 


ee 
常 则 电机 内 部 损坏 。 
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万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 措 在 走 纸 驱动 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
电机 的 中 ~@ 和 @~@ 绕 组 引 脚 端 。 置 于 “xl1” 有 数值 为 40。 
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MODEL MF47-B 
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图 5-25 走 纸 驱动 电机 的 检修 方法 


1s4 





调试 方法 











今天 ， 我 们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 “掌握 激光 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 激光 打印 机 各 组 成 部 分 的 结构 ， 
和 工作 原理 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方式 以 “授课 教学 ”为 主 。 

下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 完成 激光 打印 机 的 安装 调试 ， 强 化 训练 动手 操作 ， 


' 能力， 丰富 实战 经 验 。 








今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 激 光 打 印 机 的 结构 知识 共 划 分 成 5 课 . 

课程 1 了 解 成 像 系 统 的 结构 及 工作 原理 

课程 2 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 

课程 4 了 解 接口 电路 的 结构 及 工作 原理 

课程 5 ”了解 电源 电路 的 结构 及 工作 原理 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 激 光 打 印 机 各 组 成 部 分 的 结构 和 工作 原理 等 专 

业 基 础 知识 。 


课程 1 了 解 成 像 系 统 的 结构 及 工作 原理 





激光 打印 机 的 成 像 系 统 是 激光 打印 机 用 于 实现 打印 的 重要 组 成 部 分 。 这 节 课 我 们 先 来 学 


1sSs 


【= “9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 ， 


和 


习 激 多 打印 机 成 像 系统 的 结构 和 工作 原理 。 
项 目 1 了 解 成 像 系 统 的 结构 


激 多 打印 机 的 成 像 系统 主要 包括 激光 组 件 、 显 影 组 件 和 是 影 组件 三 部 分 。 激 光 打 印 机 成 
像 系统 的 结构 如 图 6-1 所 示 。 激 光 组 件 将 计算 机 主机 发 送 来 的 打印 数据 通过 激光 束 发 射 到 显 
影 组 件 的 感光 京 上 ， 经 显影 组 件 和 定 影 组 件 处 理 后 ， 输 出 最 终 的 打印 称 件 。 
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图 6-1 激光 打印 机 成 像 系统 的 结构 


(1) 激光 组 件 的 结构 

图 6-2 所 示 为 典型 激光 打印 机 激光 组 件 的 结构 。 从 图 中 可 以 看 出 激光 组 件 可 分 为 调制 发 
财 电 路 、 扫 描 部 分 和 光学 部 分 。 其 中 调制 发 映 电 路 主要 包括 激光 调制 电路 、 同 步 带 、 激 光 发 
冉 带 、 同 步 信 号 反 财 镜 及 柱 面 透镜 ;扫描 部 分 主要 包括 扫描 瘟 和 扫描 右 驱 动 电 路 ， 光 学 部 分 
主要 包括 光学 校正 透镜 (球面 透 贷 ) 、 刷 形 聚 焦 透 镜 和 反光 镜 。 

激光 组 件 通过 接收 计算 机 主机 发 送 来 的 打印 图 文 信息 ， 通 过 内 部 的 调制 发 射电 路 、 扫 摘 
部 分 及 光学 部 分 ， 将 信息 照射 到 显影 组 件 的 感光 或 表 面 。 


【 知道 更 多 】 


常见 的 扫描 器 有 四 面 反射 棱镜 ( 图 6-2 中 的 扫描 器 ) 和 六 面 反射 棱镜 两 种 。 这 两 种 激 
光 组 件 根据 其 结构 分 布 的 不 同 ， 各 部 件 的 关系 也 各 不 相同 。 图 6-3 所 示 为 典型 的 六 面 反 射 村 
镜 的 激光 组 件 。 
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光学 透镜 组 件 是 一 套 非常 精密 的 光电 子 器 件 ， 用 于 将 扫 





















































































































































































































































激光 调制 电路 是 将 
消除 光 在 传播 过 程 中 的 温 
来 的 二 进 制 脉冲 信 本 es 
号 调制 成 相应 的 激 
光束 ， 并 通过 激光 对 ……e@ 激 光 调 制 电路 é 交 学 校正 通 鳃 
发 射 器 和 柱 面 棱镜 一 -一 扇形 聚焦 透镜 反光 人 
射 入 扫描 部 分 。 i 尼 eo 
同步 器 通过 检测 同 
步 光 束 来 保持 扫描 
器 驱动 电机 与 打印 

信息 优 持 同步 。 

反射 镜 
调制 发 射电 路 
调制 解 调 出 的 激光 gs % 一 
东 通 过 激光 发 射 器 -机 ee 油光 作 肌 各 外 | 驱动 电路 
产生 扫描 光源 # es 
A ne 
柱 面 棱镜 用 于 将 激光 发 射 器 四 和 
。 发 出 的 激光 束 汇聚 到 一 起 。 | 
图 6-2 典型 激光 打印 机 激光 组 件 的 结构 
反光 镜 启 形 聚焦 前 同步 信号 


光学 校正 透镜 
” (球面 透镜 ) 
扫描 器 
d 人 
柱 面 透镜 et, 





e 六 面 棱镜 扫描 器 


图 6-3 典型 的 六 面 反射 棱镜 的 激光 组 件 
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(2) 显影 组 件 的 结构 

激光 组 件 发 射 来 的 激光 束 照射 到 显影 组 件 的 感光 鼓 上 形成 静电 漆 像 ， 经 显影 组 件 对 其 进 
行 预 曝光 、 主 充电 、 图 像 曝光 、 显 影 、 转 印 分 离 和 清 清 等 步骤 后 ， 送 入 定 影 组 件 中 。 图 6-4 
所 示 为 典型 激光 打印 机 显影 组 件 的 结构 。 








显影 辊 通过 静电 吸附 了 较 多 的 
墨 粉 ， 纸 张 通过 显影 旧时 ， 显 -而 ee 显影 
影 辊 上 的 墨 粉 便 印 到 纸张 上 。 





感光 鼓 是 显影 组 件 
中 的 感光 器 件 ， 外 
表面 上 涂 有 一 层 光 
导体 材料 作为 感光 
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ES 充电 辊 紧 换 着 感光 鼓 ， RS 
次 粉 全， 用 于 存放 汪 充电 驾 e.g 为 感光 过 进行 主 充电 。。 清洁 和 io…@ 请 员 加 并 组 性 
洁 刮 板 清理 的 废 墨 粉 。 人 上 的 残留 墨迹 。 


图 6-4 典型 激光 打印 机 显影 组 件 的 结构 





从 图 中 可 以 看 出 显影 组 件 主要 由 感光 鼓 (OPC) 、 墨 粉 仑 、 废 粉 仑 、 清 洁 刮 板 、 充 电 辊 
(MHV) 和 显影 辊 等 部 件 构成 。 

(3) 定 影 组 件 的 结构 原理 

定 影 组 件 是 用 于 将 打印 纸 上 的 墨 粉 进行 炊 回 ， 是 激光 打印 过 程 中 的 最 后 一 个 步骤 。 
图 6-5 所 示 为 典型 激光 打印 机 定 影 组 件 的 结构 。 

从 图 中 可 以 看 出 定 影 组 件 主要 是 由 定 影 加 热 辊 、 定 影 压 力 辊 、 护 盖 ( 逆 料 护 盖 、 铁 质 
护 盖 ) 、 传 感 需 、 出 纸 辊 以 及 走 纸 轮 等 构成 。 


项 目 2 了解 成 像 系统 的 工作 原理 


激光 组 件 利用 激光 发 射 锅 发 射 激 光束 ， 在 感光 至上 生成 静电 淤 像 ， 然 后 经 过 显影 组 件 进 
行 预 曝光 、 主 充电 、 图 像 曝光 在 打印 纸 上 进 行 显影 并 转 印 分 离 ， 最 后 通过 定 影 组 件 将 打印 纸 
张 上 的 墨 粉 进行 热 熔 ， 加 压 使 其 固化 在 纸张 上 ， 成 为 最 终 的 打印 品 。 
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影 组 件 的 出 纸 辊 
辊 的 带动 下 ， 传 大 


定 影 后 的 打印 文稿 。 








让 影 加 热 税 e pd J 


定 影 加 热 辊 主要 由 定 
影 膜 、 加 热 辊 、 定 影 
灯 、 热 敏 电阻 构成 。 
用 于 将 定 影 辊 加 热 到 
定 影 所 需 的 温度 。 





定 影 膜 包 右 在 定 影 
辊 上 ， 定 影 灯 位 于 
定 影 辊 内 部 。 
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本 定 影 压力 辊 外 部 是 一 
i 感 器 ， ; 层 抗 热 橡胶 ， 它 与 定 
检测 打印 纸 的 输 纸 状态 ;对 …"e 传感器 定 影 压力 轮 8…e@ 影 加 热 辊 配合 共 同 先 
“判断 其 是 否 卡 纸 。 0 ”成 热 压 定 影 工 作 。 
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热 敏 电阻 安装 在 定 影 辊 上 ， 用 。. 

| ,来 感知 定 影 辊 的 温度 ， 以 便 通 
过 逻辑 电路 控制 定 影 灯 的 开关 ， 
从 而 实现 定 影 温 度 的 恒定 调节 。 








图 6-5 典型 激光 打印 机 定 影 组 件 的 结构 


(1) 激光 组 件 的 工作 原理 

激光 组 件 接收 到 打印 数据 转换 信号 后 ， 由 激光 调制 电路 进行 调制 后 ， 控 制 激光 发 射 硕 发 
射出 油光 束 ， 并 通过 柱 面 透镜 送 入 扫描 硕 ， 在 扫描 融 驱 动 电机 的 带动 下 ， 将 激光 束 转 射 到 光 
学 部 分 的 光学 校正 透镜 (球面 透 货 ) 和 书 形 聚焦 透 贷 上 ， 经 透 镑 校正、 聚焦 后 由 反 论 镜 反 
财 到 感光 或 表面 。 激 光 组 件 的 工作 流程 如 图 6-6 所 示 。 





【 知道 更 多 】 


扫描 器 ( 多 棱镜) 受 扫描 如 电 机 的 驱动 而 旋转 ， 驱 动 电机 的 旋转 速度 和 旋转 相位 必须 
与 输出 的 图 文 数 据 同步 ， 即 图 像 处 理 电路 输出 一 行 数据 ， 驱 动 电机 就 必须 旋转 一 定 角 度 
(176 周 ) ， 这 就 是 转速 同步 。 同 时 ， 多 棱镜 的 每 一 个 反射 面 对 激 光束 的 反射 要 刚好 扫描 一 行 
的 数据 ， 而 每 行 的 起 始 位 置 必须 在 感光 鼓 上 排列 整齐 ， 这 就 是 相位 同步 。 

为 了 实现 相位 同步 ， 在 激光 组 件 中 设 有 同步 器 。 开 始 扫 描 时 ， 第 一 束 激光 先 经 同步 信号 
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图 6-6 激光 组 件 的 工作 流程 


反射 镜 ， 反 射 到 达 柱 面 校正 透镜 上 进行 校正 ， 校 正 后 的 激光 束 照 射 到 同步 器 中 进行 激光 信号 
的 检测 ， 并 将 检测 到 的 激光 信和 号 送 到 同步 信号 产生 电路 中 形成 同步 信号 ， 并 将 该 同步 信号 作 
为 基准 信号 送 到 主 控 电 路 中 ， 使 主 控 电路 输出 的 数据 信号 与 之 同步 。 

进入 同步 状态 后 ， 每 输出 一 个 同步 信号 之 后 ， 便 输出 一 行 扫描 数据 。 与 此 同时 ， 激 光束 
扫描 一 行 数据 ， 感 光 鼓 和 输 纸 机 构 便 转动 一 个 微小 角度 直至 完成 。 

(2) 显影 组 件 的 工作 原理 

激光 打印 机 打印 过 程 中 显影 组 件 实现 的 步骤 主要 有 预 曝光 、 主 充电 、 图 像 曝光 、 显 影 、 
转 印 分 离 和 清洁 等 步 台 ， 下 面 就 来 分 别 看 一 下 显影 组 件 的 工作 原理 。 

QD 预 曝光 工作 原理 

激光 打印 机 在 进行 打印 之 前 需要 进行 预 上 曝光， 用 来 清除 感光 鼓 上 残留 的 静电 图 像 。 由 于 
主 充电 辊 在 充电 过 程 中 有 消除 残余 电 三 的 作用 ， 因 而 有 些 打印 机 省 去 了 预 曝光 灯 。 

@ 主 充电 的 工作 原理 

感光 鼓 在 图 像 曝光 之 前 ， 要 先 经 过 预 曝光 和 主 充电 ， 也 就 是 让 高 压 电 场 作 用 于 感光 鼓 表 
面 ， 并 将 电荷 均匀 地 存储 在 感光 鼓 表 面 。 感 光 鼓 的 充电 方法 主要 有 非 接触 式 充电 法 和 接触 式 
充电 法 两 种 ， 但 非 接 触 充 电 法 在 目前 的 激光 打印 机 的 显影 组 件 中 已 被 淘汰 ， 而 常 采用 接触 通 
电 法 进行 充电 。 

如 图 6-7 所 示 为 感光 鼓 接触 式 充电 的 工作 原理 示意 图 。 充 电 辊 与 感光 鼓 相 互 接触 ， 并 随 
着 感光 鼓 一 起 旋转 ， 由 于 充电 辊 是 一 个 传导 性 的 导电 部 件 ， 因 此 对 其 使 用 负 高 压 (大 约 
-700V) 就 会 传递 到 感光 救 ， 使 感光 鼓 表 面 聚集 负电 和 荷 。 


160 


























了 
由 部 


第 6 天 ER 


































































































































































































感光 鼓 表 面 es 
= 
@ 感光 鼓 上 上 电压 
(激光 束 ) 
S © 
p< > >< > 
® (2 
S AIS 全 
> A -VV 遍 
p> XX CAA 
RAR 
® SSSSSisisis 
ER 
SS 
人 SSE DC 
CC 0 




















图 6-7 ”感光 豆 接 触 式 充 电 的 工作 原理 示意 图 


【 特别 提示 





由 于 充电 辊 总 是 与 感光 芋 接 触 ， 如 果 感 光 鼓 上 有 针 孔 或 其 他 缺陷 ， 在 打印 的 图 文中 会 出 
现 瑕 炉 ， 如 黑 斑 或 白 线 。 因 此 ， 在 拆 印 /安装 显影 组 件 时 一 定 要 小 心 ， 以 防 灰 竺 落 在 感光 鼓 
上 或 造成 感光 训 划 伤 。 

3) 图 像 曝光 的 工作 原理 

图 像 曝 光 是 根据 接收 的 打印 数据 欣 制 激光 组 件 发 出 的 激光 束 在 感光 训 上 形成 一 张 静 电 淤 
像 的 过 程 。 

图 6-8 所 示 为 图 像 曝光 的 工作 原理 示意 图 。 通 常情 况 下 ， 感 光 或 表面 是 一 个 绝 绿 体 ， 被 
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图 6-8 图像 曝 光 的 工作 原理 示意 图 
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充电 辊 充电 后 就 会 囊 毅 电 ， 但 是 通过 上 曝光， 被 激光 束 照 射 的 区 域 导 电能 力 增强 ， 电 谷 就 会 短 
路 到 地 而 消失 ， 因 此 就 会 形成 肉眼 无 法 看 见 ， 以 静电 存在 的 图 像 ， 即 静电 浴 伏 图 像 。 

















区 【 行 天 提示】 


在 图 像 曝光 过 程 中 ， 如 果 感 光 鼓 表面 的 图 像 是 通过 激光 束 了 曝光 来 消除 静电 的 方法 形成 
的 ， 那 么 这 种 图 像 被 称 为 “ 负 潜 伏 图 像 ”; 相反 ， 如 果 图 像 是 通过 消除 非 图 像 区 的 静电 来 形 
成 的 ， 那 么 则 被 称 为 “ 正 潜伏 图 像 ”。 

(9 显影 的 工作 原理 

| 
程 。 显 影 的 方法 主要 可 分 为 湿 显 影 法 和 干 显影 法 两 种 ， 其 中 湿 显 影 法 是 早期 发 展 的 ， 但 是 

显影 因 其 易于 操作 和 维护 得 到 了 广泛 的 应 用 ， 而 干 显影 法 又 可 分 为 2 步 显 影 法 和 1 步 显 景 
丙种。 

4 2 步 显 影 法 

2 步 显影 法 除了 需要 墨 粉 以 外 ， 还 需要 另 一 种 称 为 载体 的 成 分 ，2 步 显 影 法 的 工作 原理 
示意 图 如 图 6-9 所 示 ， 这 种 显影 法 需要 一 个 搅拌 装置 用 来 使 墨 粉 和 载体 混合 均匀 ， 同 时 还 需 
要 一 个 控制 效 置 用 来 控制 墨 粉 浓度 ， 使 其 搅拌 均匀 。 
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图 6-9 2 步 显 影 法 的 工作 原理 示意 网 


4 1 步 品 影 法 

1 步 显 影 法 有 两 种 结构 形式 : 人 磁性 显影 方式 和 非 磁 性 显影 方式 。 人 磁 性 显影 方式 中 必须 要 
有 磁性 颗粒 混合 在 墨 粉 中 ， RN 阻碍 墨 粉 的 着 色 ， 使 用 起 来 并 不 方便 ， 而 非 磁 性 
显影 方式 不 需要 位 性 材料 (颗粒 ) ， 因 而 其 结构 简单 ， 体 积 小 巧 ， 得 到 了 广泛 的 应 用 。 
图 6-10 所 示 为 二 步 非 磁性 显 景 En 

(9 转 印 分 离 的 工作 原理 

转 印 分 离 是 指 将 在 显影 过 程 中 形成 在 感光 到 上 的 墨 粉 图 像 转 印 到 打印 纸张 上 。 打 印 纸张 
与 感光 或 紧密 接触 时 ， 在 纸 的 背面 施 以 电场 ( 正 电 谷 ) ， 那 么 惠 有 负电 谷 的 墨 粉 就 会 被 吸附 
到 打印 纸张 上 。 
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图 6-10 1 步 非 磁性 显影 法 的 工作 原理 示意 图 





转 印 分 离 的 方法 有 很 多 种 ， 主 要 有 静电 转 印 法 、 压 力 转 印 法 、 黏 性 转 印 法 ， 其 中 静电 转 
印 法 又 可 分 为 电 尝 转 印 法 、 辊 转 印 法 和 和 融 转 印 法 。 在 这 些 方法 中 ， 激 光 打 印 机 中 最 和 常用 的 为 
电 晕 转 印 法 和 辊 转 印 法 。 

4 电 尝 转 印 法 

电 尝 转 印 法 的 工作 原理 示意 图 如 图 6-11 所 示 。 通 过 电 坚 静电 充电 器 在 打印 纸 的 背面 产 
生 一 次 电 录 放电 ， 使 打印 纸 产 生 与 墨 粉 电荷 极 性 相反 的 电荷 ， 利 用 静电 作用 ， 将 墨 粉 吸附 到 
打印 纸 上 。 但 在 转 印 之 后 ， 必 须 有 一 个 可 以 从 感光 或 上 消除 静电 电 奏 的 装置 ， 以 便 打 印 纸 可 
以 从 感光 鼓 上 分 离 。 

4 辊 转 印 法 

辊 转 印 法 的 工作 原理 示意 图 如 图 6-12 所 示 。 使 用 转 印 辊 代替 电 党 放电， 转 印 辊 直接 将 
电压 加 到 打印 纸 背 面 ， 使 墨 粉 转 印 到 打印 纸张 上 。 由 于 在 打印 过 程 中 ， 打 印 纸 始 终 被 夹 在 感 
光 救 和 转 印 辊 之 间 ， 因 此 几乎 没有 传输 偏差 ， 是 目前 激光 传真 机 成 像 系 统 中 最 常 使 用 的 转 印 
分 离 方法 。 
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图 6-11 电 坚 转 印 法 的 工作 原理 示意 图 图 6-12 辊 转 印 法 的 工作 原理 示意 图 











(0) 清洁 的 工作 原理 
感光 鼓 上 的 墨 粉 转 印 到 了 打印 纸 上 后 ， 感 光 鼓 会 残留 一 些 墨 粉 ， 如 果 在 这 种 条 件 下 继续 
曝光 显影 ， 上 一 页 图 像 上 的 残迹 就 会 传递 到 新 的 打印 纸 上 ， 降 低 成 像 品 质 。 因 此 ， 清 洁 过 程 
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同样 成 了 显影 组 件 中 重要 的 一 步 。 图 6-13 所 示 为 清洁 的 工作 原理 示意 图 ， 采 用 刊 板 的 方式 
将 感光 充 上 的 残留 妓 粉 刮 除 ， 并 将 废 墨 粉 保存 在 废 粉 仓 中 。 











清 活 刮 板 


去 定 影 组 件 
图 6-13 清洁 的 工作 原理 示意 图 





(3) 定 影 组 件 的 工作 原理 

定 影 组 件 主要 用 于 对 打 吨 纸张 上 的 墨 粉 图 双 进 行 定 影 操 作 ， 该 过 程 为 激光 打印 机 成 
像 系统 中 的 最 后 一 个 步骤 ， 它 是 利用 高 温 、 压 力 、 洲 和 判 等 方式 将 转 印 到 打印 纸张 上 的 时 
粉 进行 定 影 。 目 前 激光 打印 机 中 使 用 最 为 广泛 的 定 影 方法 是 采用 定 影 加 热 辊 和 和 定 影 压 力 
辊 来 实现 的 。 

图 6-14 所 示 为 定 影 的 工作 原理 示意 图 。 吸 附 有 墨 粉 的 打印 纸 穿 过 定 影 组 件 ， 在 高 温 
和 压力 作用 下 ， 使 墨 粉 热 炊 并 牢 牢 地 附 独 在 打印 纸 上 。 定 影 组 件 中 的 定 影 加 热 辊 是 一 个 
内 置 加 热 灯 (150 ~ 200% ) 的 滚 简 ， 由 温度 检测 装置 进行 温度 检测 ， 并 自动 调节 温度 。 
而 定 影 压力 辊 则 是 用 来 对 打印 纸 施 压 的 ， 与 定 影 加 热 辊 之 间 形 成 一 个 恒定 压力 ,使 打印 
纸 经 过 。 

















se 清洁 热 
定 影 加 热 辊 
人 TFTTT7 六 se 人 电热 调 和 节 露 、 目 动 调 温 需 、 
到 ”过 热 保护 器 、 热 熔断 器 等 
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图 6-14 定 影 的 工作 原理 示意 图 








图 6-15 所 示 为 定 影 灯 的 控制 电路 工作 原理 。 当 主 控 电路 输出 高 电 平 定 影 控 制 信号 时 ， 
高 电 平 经 电阻 器 R6、 二 极 管 D3、 电阻 器 R7 后 ,使 晶体 三 极 管 ( 晶体管 ) TR2 导 通 ， 此 时 
光 控 晶闸管 PC1 内 部 的 发 光 二 极 管 点 亮 ， 触发 内 部 的 双 疝 晶闸管 也 导 通 ， 进 而 触发 双 问 昂 
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闻 管 TRIAC 并 使 之 导 通 ， 导 通 后 ， 将 交流 220V 供电 电压 送 入 定 影 灯 中 ， 交 流 220V 电压 为 
定 影 灯 提 供 工作 电压 ， 此 时 定 影 灯 辐射 热能 。 定 影 灯 的 点 亮 时 间 由 双 回 癌 闸 管 TRIAC 导 通 
周期 决定 。 

当 热 敏 电阻 检测 到 定 影 组 件 的 温度 时 ， 将 检测 到 的 温度 信号 送 入 微 处 理 融 中 ， 由 微 
处 理 需 监测 所 收 到 的 温度 信号 ， 热 敏 电阻 的 信号 同时 送 入 电压 比较 融 IC1 的 吧 脚 中 。 当 征 
影 辊 出 现 过 热 的 情况 时 ， 热 敏 电阻 送 到 IC1 的 @ 脚 电压 会 低 于 已 脚 电 压 ， 于 是 也 脚 输 出 低 
电 平 ， 此 时 会 锁定 晶体 三 极 管 TR2 使 之 不 能 导 通 ， 光 控 唱 闻 管 PC1 截止 ， 从 而 使 定 影 灯 
咱 电 保护 。 























定 影 控制 信号 a i CHOKE T 
® ee 定 影 灯 温度 控制 电 蹈 | | 定 影 灯 驱动 电路 
: I 
YT ! 
FUSER 会 | 
E> | 
R6 
| | R7 
1k 
IC1 站 一 雍 
LM393D| VD3 下 : 
3 914T1 : 
Vee Vcece 1 I > 
0 > | : 晶闸管 
VD : 
914T RI1 | R5 1R4 
RS 53.0k BD2 CN1 
< [一 | mm | 
过 二 加 
多 VD2 不 [|]R2 i = 一 -o- 
:914T1 ES 
2 lnF > | : 
温度 检测 6 9 6 
义 作 执 1 YA FD 员 已 
号 9 次 光 控 晶闸管 定 影 灯 (加 热 器 ) 


图 6-15 定 影 灯 的 控制 电路 工作 原理 (型 号 : ML-1610 激光 打印 机 ) 


课程 2 ”了解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 





激光 打印 机 的 走 纸 机 构 是 激光 打印 机 用 于 实现 纸张 传送 的 重要 组 成 部 分 ， 这 市 课 我 们 先 
来 学 习 激 光 打 印 机 走 纸 机 构 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 走 纸 机 构 的 结构 


由 于 激光 打印 机 类 型 的 不 同 ， 其 外 部 部 件 和 内 部 走 纸 通道 的 具体 构造 是 各 有 不 相同 的 。 
图 6-16 所 示 为 典型 激光 打印 机 的 外 部 走 纸 部 件 ， 该 打印 机 的 外 部 走 纸 机 构 主 要 包括 进 纸 口 
和 出 纸 口 ， 其 中 进 纸 口 设 有 上 下 两 个 进 纸 通道 。 

激光 打印 机 的 走 纸 机 构 的 内 部 主要 由 走 纸 驱 动 电机 、 具 轮 组 、 搓 纸 轮 等 部 分 组 成 。 
图 6-17 所 示 为 典型 激光 打印 机 的 内 部 走 纸 机 构 的 结构 。 


项 目 2 激光 打印 机 走 纸 机 构 的 工作 原理 


激光 打印 机 走 纸 机 构 是 在 打印 的 过 程 中 传输 打印 纸 的 部 分 ， 不 同型 号 的 打印 机 其 走 纸 机 
构 的 传动 方式 和 走 纸 路 径 也 有 很 多 的 不 同 。 
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图 6-16 典型 激光 打印 机 的 外 部 走 纸 机 构 (型 号 : HP Laser Jet 1015) 


(1) 走 纸 机 构 的 传动 方式 

图 6-18 所 示 为 典型 激光 打印 机 走 纸 机 构 手 动 进 纸 的 传动 方式 。 该 走 纸 机 构 主 要 由 搓 
纸 辊 电磁 铁 、 搓 纸 辊 齿轮 、 搓 纸 辊 、 搓 纸 辊 主轴 、 手 动 走 纸 离合 人 句 、 复 位 弹簧 等 部 件 
构成 。 

在 正常 情况 下 ， 拦 纸 辊 齿轮 被 火 扑 限制， 当主 控 电路 板 发 出 走 纸 驱 动 电机 了 驱动 信号 后 ， 
走 纸 驱动 电机 转动 ， 并 带动 手动 走 纸 离合 各 动 作 ， 控 制 齿轮 组 中 的 各 齿轮 正常 哺 合 。 同 时 在 
控制 电路 的 控制 下 搓 纸 辊 电磁 铁 线 圈 中 有 电流 流 过 ， 由 于 电磁 感应 ,线圈 所 产生 的 感应 人 磁场 
吸引 环 爪 ， 搓 纸 辊 齿轮 被 释放 ， 在 齿轮 组 路 合 转动 下 ， 由 搓 纸 辊 齿轮 市 动 搓 纸 辊 旋转 ， 即 将 
一 张 打 印 纸 送 入 打印 轨道 。 

然后 ， 在 控制 电路 的 控制 下 ， 手 动 走 纸 离合 硕 复 位 ， 搓 纸 辊 电磁 铁 线 圈 电 流 消 失 ， 杯 爪 
失去 吸引 力 ， 在 回 位 弹 得 的 作用 下 恢复 原先 状态 ,挡住 接 纸 辊 齿轮 转动 ， 这 样 即 完成 了 一 个 
进 纸 过 程 。 

(2) 走 纸 机 构 的 走 纸 路 径 

激光 打印 机 一 般 情 况 下 都 有 两 种 进 纸 方式 : 手动 进 纸 和 自动 进 纸 ， 当 打印 机 进行 打 
印 时 ， 纸 张 由 手动 进 纸 口 或 自动 进 纸 口 进 入 打印 机 中 进行 打印 ， 然 后 将 打印 完成 的 纸 
张 朝 上 或 朝 下 由 不 同 的 出 纸 口 送出 打印 机 。 三 星 1450 激光 打印 机 的 走 纸 路 径 如 网 6-19 
所 示 。 

而 有 些 激 光 打 印 机 只 带 有 一 个 出 纸 口 ， 上 自动 进 纸 和 手动 进 纸 均 由 一 个 出 纸 口 出 纸 。 联 想 
C8000 彩色 激光 打印 机 的 走 纸 路 径 如 图 6-20 所 示 。 
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第 6 天 ”掌握 激光 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 ww 
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加 ee _ 人 | 
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nine a 张 打印 纸 进入 显影 组 件 A 传输 进行 检测 。 


图 6-17 典型 激光 打印 机 的 内 部 走 纸 机 构 的 结构 (型号; HP Laser Jet 1015) 
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打印 纸 朝 下 
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打印 纸张 由 手动 进 纸 口 
送信 打印 机 中 








本 
打印 纸张 由 自动 进 纸 口 
〈 目 动 进 纸 盒 ) 送 入 打印 机 中 


图 6-19 三 星 1450 激光 打印 机 的 走 纸 路 径 
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第 6 天 ”掌握 激光 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 对 


* 
一 


打印 纸张 由 一 个 。 .SS 
出 纸 口 输出 打印 机 









打印 纸张 由 手动 进 纸 口 
es 


打印 纸张 由 自动 进 纸 品 / 
(自动 进 纸 盒 ) 送 入 打印 机 中 e… 


图 6-20 ”联想 C8000 彩色 激光 打印 机 的 走 纸 路 径 


课程 3 了 解 主 控 电 路 的 结构 及 工作 原理 





激光 打印 机 的 主 控 电 路 是 激光 打印 机 的 控制 核心 ， 这 诛 我们 先 来 学 习 激 光 打 印 机 主 控 
电路 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 主 探 电 路 的 结构 


激光 打印 机 的 主 控 电 路 主要 是 由 主 控 蕊 片 、 电 机 了 驱动 电路 以 及 各 个 接口 等 构成 的 ， 不 同 
辣 牌 型 号 的 激光 打印 机 其 主 控 电 路 的 结构 也 有 所 不 同 。 图 6-21 所 示 为 惠普 LaserJet 2200D 激 
光 打 印 机 主 控 电 路 的 结构 。 该 电路 有 许多 的 接口 端 用 来 与 激光 打印 机 的 其 他 组 件 进 行 连接 ， 
从 而 将 驱动 信号 送出 。 
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图 6-21 惠普 LaserJet 2200D 激光 打印 机 主 控 电路 的 结构 
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图 6-21 惠普 LaserJet 2200D 激光 打印 机 主 欣 电 路 的 结构 ( 续 ) 


项 目 2 ”了解 主 控 电 路 的 工作 原理 


主 控 电 路 是 激光 打印 机 控制 的 核心 电路 ， 主 要 对 整 机 中 的 走 纸 驱动 电机 、 电 源 电 路 、 驱 
动 控 制 电路 、 激 光 组 件 、 高 压 电 路 、 操 作 显 示 电 路 以 及 接口 电路 等 进行 协调 控制 ， 不 同 品牌 
型 号 的 激光 打印 机 的 主 控 电 路 虽 结 构 各 异 ， 但 其 基本 信和 号 处 理 过 程 大 致 相同 。 图 6-22 所 示 
为 ML-1200 激光 打印 机 的 主 控 电 路 工作 原理 方 框图 。 

激光 打印 机 主 控 电路 的 核心 部 件 为 CPU ( 主 控 芯 片 )， 主 要 功能 是 对 打印 数据 的 处 理 和 
整 机 各 部 分 的 控制 。 

激光 打印 机 在 工作 时 ， 首 先 将 交流 220V 电源 接 入 ， 将 计算 机 主机 的 电缆 接 入 。 
与 计算 机 连接 的 有 两 种 信号 接口 : 一 种 是 USB 信号 接口 ; 另 一 种 是 IEEE1284 接口 。 
这 两 种 信号 通过 电缆 送 到 打印 机 的 数据 信号 接口 电路 (USB 驱动 硕 USBN9602 - 
28M) ，USB 驱动 器 将 来 自 计 算 机 主机 的 打印 文件 的 数据 信号 和 打印 控制 指令 送 到 主 
控 电 路 的 CPU 电路 ， 经 CPU 电路 处 理 并 在 外 围 电 路 的 控制 下 ， 对 打印 机 的 各 部 分 进 
行 控 制 ， 从 而 完成 打印 任务 。 同 时 CPU 电路 将 打印 机 的 工作 状态 信号 通过 接口 反 送 
回 计算 机 主机 中 。 





和 狐 【 特 别提 示 ]】 





CPU 的 外 部 电路 主要 有 : 

程序 存储 器 ( 内 存 器 ) 为 CPU 的 工作 存储 程序 。 数 据 存储 器 (SDRAM) 存储 处 理 好 
的 打印 数据 ， 将 计算 机 主机 的 打印 文件 数据 变 成 打印 页 面 的 排序 后 存在 其 中 。 

电源 电路 为 整 机 提供 直流 电压 和 交流 电压 。 

驱动 控制 电路 主要 包括 输 纸 电机 驱动、 电磁 离合 器 的 驱动 、 风 局 电机 的 驱动 以 及 定 影 灯 
的 驱动 。 

高 压 供电 电路 包括 充电 高 压 供电 电路 、 感 光 鼓 高 压 、 显 影 偏 压 、 转 印 偏 压 等 ， 这 些 高 压 
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图 6-22” ML-1200 激光 打印 机 的 主 控 电路 工作 原理 方 框图 


都 是 打印 机 工作 中 所 必需 的 电压 。 

激光 组 件 是 激光 打印 机 的 核心 部 件 ， 它 是 将 打印 机 文件 的 数据 信号 转换 成 激光 信号 ， 激 
光束 投射 到 感光 鼓 上 形成 静电 潜 像 ， 表 经 显影 、 转 印 、 分 离 和 定 影 完 成 打印 任务 。 

操作 显示 电路 是 安 狂 操作 按键 和 发 光 二 极 管 指示 的 电路 ， 用 以 输入 人 工 指令 并 显示 打印 
机 的 工作 状态 。 


课程 4 了 解 接 口 电 路 的 结构 及 工作 原理 





激光 打印 机 的 接口 电路 是 激光 打印 机 与 计算 机 之 间 信 号 传输 的 通道 ， 用 于 完成 计算 机 与 
打印 机 之 间 的 信号 传输 和 数据 交换 任务 。 这 他 读 我 们 先 来 学 习 激 光 打 印 机 接口 电路 的 结构 和 
工作 原理 。 


项 目 1 了 解 接口 电路 的 结构 


激光 打印 机 的 接口 电路 主要 由 并 行 接口 、 内 存 捅 槽 、USB 接口 等 构成 ， 不 同 品牌 型 号 
的 激光 打印 机 其 接口 电路 的 结构 也 有 所 不 同 。 图 6-23 所 示 为 HP 2200D 激光 打印 机 接口 电 
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a a 


路 的 结构 ， 该 电路 板 中 除了 有 接口 电路 ， 还 包含 激光 打印 机 的 操作 显示 电路 (指示 灯 和 微 
动 开关 ) 和 主 控 电 路 中 的 存储 内 等 部 件 。 



































用 于 对 并 行 接口 行 接口 USB 接 口 
数据 信号 进 行 处 和 5 Ol 
理 。 SA 和 * : 
f ~ bE WT 
9 六 行 接口 3 ct oo lds SN Wk i 9 o 区 和 
电路 控制 芯片 介 mereeees ES at 1 ST Hi 


HTH YY 


NT 





人 小， 
13 


低压 差 稳 压 
到 . | = | “#2 -wy 咱 沪 er 集成 电路 
ey 
: 所 . emg t 站 | 
EF | UE ll 
< |Ssiy 和 ?Ic 


sey sto i 


dO 
> ee 
I | 
| 站 
| ' AM 
rt S 主要 是 将 
pe 2 | 
0 nm SS 9 
RS 电压 ， 稳 
ROL ES > 9 小 性 
(0 
SS 
更 











Ti 











é 2 
主 控 电路 部 分 的 的 
存储 器 芯片 内存 搬 楷 


。 
高 压 电路 接口 端 









































图 6-23 ”HP 2200D 激光 打印 机 接口 电路 的 结构 


项 目 2 了解 接口 电路 的 工作 原理 


不 同 品牌 型 号 的 激光 打印 机 的 接口 电路 虽 结 构 各 异 ， 但 其 基本 信和 号 处 理 过 程 大 致 相同 。 
ee 了 接口 

、USB 接口 、 故 障 诊断 控制 装置 接口 CN9 、 传 感 硕 电路 板 接口 CN6 、 传 感 硕 接口 CN1 、 上 
OG A 
接口 CN5、 激 光 组 件 接口 CN12、PTL LED 阵列 接口 CN4 等 ， 这 些 接 口 均 集 成 在 主 探 电路 
板 上 。 

激光 打印 机 通过 USB 接口 CN7 或 并 行 接口 J1 与 打印 机 进行 信号 传输 ， 将 计算 机 发 
送 来 的 指令 传送 给 主 控 电 路 ， 然 后 高 压 电 路 和 电源 电路 通过 接口 CN2 和 CN3 为 主 控 电 
路 板 输 送 所 需 的 工作 电压 。 同 时 传感器 对 打印 机 进行 检测 ， 通 过 接口 CN6 将 检测 到 的 
言 号 送 入 主 控 电路 中 ， 由 主 控 电 路 根据 接收 到 的 信和 号， 确定 当前 打印 机 是 否 具 备 打印 
条 件 ， 并 发 出 相应 的 控制 指令 ， 通过 接口 CN3、 CN12. CN5 分 别 送 入 驱动 控制 电路 、 
激光 组 件 、 操 作 显 示 电 路 中 ,各 电路 接收 到 控制 信号 后 ， 开 始 工作 ， 从 而 完成 打印 
任务 。 
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图 6-24 ML-1200 激光 打印 机 接口 电路 的 连接 关系 


课程 5 了 解 电 源 电路 的 结构 及 工作 原理 











激光 打印 机 的 电源 电路 是 激光 打印 机 的 必 备 电路 之 一 ， 其 功能 是 为 激光 打印 机 的 各 功能 
电路 提供 所 需 的 工作 电压 。 这 蔬 诛 我 们 先 来 学 习 油 多 打印 机 电源 电路 的 结构 和 工作 原理 。 


项 目 1 了 解 电源 电路 的 结构 
激光 打印 机 的 电源 电路 主要 分 为 电源 供电 电路 和 高 压 产 生 电 路 两 部 分 ， 且 会 根据 激 
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a a a et Cn a dk Cd 一 个 


光 打 印 机 的 品牌 、 型 号 的 不 同 ， 安 装 在 同一 块 电路 板 上 或 分 为 两 块 儿 电路 板 进 行 安 装 。 
图 6-25 所 示 为 HP 2200D 激光 打印 机 电源 电路 板 。 
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图 6-25 HP 2200D 激光 打印 机 电源 电路 板 


(1) 电源 供电 电路 

电源 供电 电路 是 为 激光 打印 机 中 各 单元 电路 及 元 硕 件 供电 的 电路 ， 它 是 将 50Hz，220V 
交流 电压 先 整流 成 约 300V 的 直流 电压 后 ， 再 将 直流 电压 变 成 较 高 频率 的 振荡 脉冲 信号 ， 然 
后 再 经 变 压 、 整 流 、 滤 小 、 稳 压 过 程 ， 输 出 激光 打印 机 各 单元 电路 所 需 的 各 种 稳定 的 直流 工 
作 电 压 。 

图 6-26 所 示 为 HP 2200D 激光 打印 机 电源 供电 电路 的 结构 。 该 电源 供电 电路 主要 由 电 
源 线 接口 端 、 电 源 开 关 、 熔 断 融 、 桥 式 整流 堆 、+3007V 滤波 电容 器 、 开 关 变 压 带 、 开 关 咏 
体 管 、 光 耦合 需 等 构成 。 

(2) 高 压 产 生 电路 

高 压 产 生 电 路 主要 是 为 激光 打印 机 的 显影 组 件 提 供 高 压 使 其 可 以 正常 工作 的 电路 。 高 压 
产生 电路 中 的 电子 元 上 融 件 产生 的 高 压 或 偏 压 ， 通 过 接触 点 与 整 机 中 的 金属 片 相连 接 ， 实 现 电 
压 的 供给 。 

图 6-27 所 示 为 HP 2200D 激光 打印 机 的 高 压 产 生 电 路 的 结构 。 该 高 压 产 生 电 路 主要 由 
高 频 振 荡 变 斥 带 、 升 压 变 不 锅 、 控 制 避 片 、 高 压 输 出 闹 等 构成 。 


Sa 入 【知道 更 多 


上 述 输出 高 压 、 偏 压 的 接触 点 ， 通 过 整 机 内 部 的 金属 片 与 显影 组 件 侧面 的 3 个 导电 金属 
上 连接， 实现 高 压 电路 通过 这 些 导 电 金 属 片 为 显影 组 件 供电 。 高 压 供 电 电路 除了 对 显影 组 件 
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图 6-27 HP 2200D 激光 打印 机 的 高 压 产 生 电 路 的 结构 
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中 的 感光 鼓 、 显 影 辊 、 充 电 辊 等 提供 工作 电压 外 ， 还 为 转 印 辊 提供 工作 电压 。 如 图 6-28 所 
示 为 HP 1000 激光 打印 机 高 压 供电 金属 片 与 显影 组 件 。 





























局 四 E é 
接 显影 辊 接 感光 鼓 接 感光 鼓 显影 









































图 6-28 ”HP 1000 激光 打印 机 高 压 供电 金属 片 与 显影 组 件 





项 目 2 了 解 电源 电路 的 工作 原理 


不 同 激 光 打 印 机 的 电源 电路 虽 结 构 各 异 ， 但 其 工作 原理 大 致 相同 。 为 了 更 加 深入 地 了 解 
电源 电路 的 特点 ， 我 们 将 电源 电路 划分 成 电源 供电 电路 和 高 压 产生 电路 两 部 分 进行 介绍 。 

(1) 电源 供电 电路 的 工作 原理 

J 交流 输入 电路 部 分 的 工作 原理 

图 6-29 所 示 为 HP Laser Jet 6L 激光 打印 机 电源 电路 中 的 交流 输入 电路 部 分 。 该 交流 
输入 电路 主要 由 熔断 器 FU101 、 互 感 滤波 器 L102、 桥 式 整 流 堆 DB101 、+300V 滤波 电容 
C107、 继 电器 RL101 、 双 回 唱 闸 管 VS101 、 唱 体 三 极 管 VT102 、VT103 、VT104 、VT502 
等 构成 。 

交流 220V 电压 经 输入 接口 送 入 打印 机 的 电源 供电 电路 中 ， 经 熔断 需 FU101 、 滤 波 电容 
C101 和 过 电压 保护 双 回 二 极 管 VZ101 后 分 为 两 路 。 

交流 220V 电压 一 路 经 互感 滤波 关 L102 、 滤 波 电 容 C104 、C105 、C106 加 到 桥 式 整流 堆 
DB101 上 ， 经 桥 式 整流 堆 DB101 整流 、+300V 滤波 电容 C107 滤波 后 输出 约 310V 的 直流 电 
压 ， 该 电压 送 往 开关 电源 电路 中 。 

交流 220V 电压 另 一 路 经 滤波 电感 L101 和 继 电 融 RL101 的 触 点 ， 再 经 双 问 晶闸管 
VS101 将 交流 电源 送 到 打印 机 的 定 影 组 件 中 。 定 影 组 件 供电 电源 要 受 两 个 硕 件 的 控制 ， 当 激 
光 打 印 机 准备 打印 时 ， 继 电 郑 RL101 和 双 回 晶闸管 VS101 同时 接 通 ， 才 能 给 定 影 组 件 供电 。 

4 继电器 RL101 接 通过 程 

继电器 RL101 受 VT103 和 VT104 控制 ， 当 VT103 和 VT104 导 通 时 ，+24V 电压 才能 经 
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图 6-29 HP Laser Jet 6L 激光 打印 机 电源 电路 中 的 交流 输入 电路 部 分 


RS07 、VT104 ， 并 经 过 继 电 需 绕组 和 VT103 到 地 ， 电 流 流 过 继 电 需 绕组 ， 继 电 需 中 的 触 点 才 
能 接 通 。 

控制 电路 IC201 (MB89061-121) 的 @ 脚 经 R111 控制 VT103 的 基 极 ， 当 IC201 的 @ 脚 
为 高 电 平时 ，VT103 导 通 。IC302 (HA17324) 的 脚 经 R110 控制 VT104 的 基 极 ，qD 脚 输 
出 高 电 平 VT104 便 导 通 。 

4 双向 晶闸管 VS101 接 通过 程 

双 癌 晶闸管 VS101 的 触发 端 G 受 光 耦合 需 SSR101 的 控制 ， 光 斐 合 需 又 受 VT102 的 
控制 。 

VT102 的 集 电 极 电 源 是 由 VT502 提供 的 ，+5V 电压 加 到 VT502 的 集 电极 上 ， 当 IC605 
(2904) 的 @@ 脚 输出 高 电 平 使 VT502 导 通 时 ，+5V Ee VT102 的 集 电 极 上 。 

当 IC201 的 介 脚 输出 高 电 平时 ，VT102 导 通 ， 光 耦合 器 SSR101 中 的 发 光 二 极 管 发 光 ， 
使 光 耦 合 器 中 的 光敏 晶体 管 导 通 ， 于 是 双 回 品 闸 管 VS101 的 触发 端 G 便 有 触发 信号 使 
VS101 导 通 。 

Go 开关 电源 电路 部 分 的 工作 原理 

图 6-30 所 示 为 HP Laser Jet 6L 激光 打印 机 电源 电路 中 的 开关 电源 电路 部 分 。 该 电路 主 
要 由 开关 振 沪 电路 、 二 次 侧 输出 电路 、 误 差 检测 电路 和 过 载 保护 电路 等 构成 。 

4 开关 振荡 电路 的 工作 原理 

由 交流 输入 电路 送 来 的 +310V 直流 电压 加 到 开关 振荡 集成 电路 IC501 的 中 脚 ， 为 其 供 
电 ， 开 关 振 荡 集成 电路 IC501 起 振 ， 产 生 开 关 振 荡 脉 冲 信号 ， 由 隐 脚 输出 并 加 到 开关 变 压 带 
T501 的 一 次 @@ ~ 由 绕组 ， 驱 动 开 关 变 压 器 
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开关 振荡 电路 
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过 载 保护 电路 误差 检测 电路 








图 6-30 HP Laser Jet 6L 激光 打印 机 电源 电路 中 的 开关 电源 电路 部 分 


于 是 开关 变压器 T501 二 次 四 ~ @ 绕 组 感应 出 开关 脉冲 电压 ， 经 R505、VD502 整流 、 
C503 滤波 后 形成 正 反 人 馈 信 号 全 加 到 开关 振荡 集成 电路 IC501 的 @@ 脚 ， 保 持 @ 脚 有 足够 的 直 
流 电压 维持 IC501 中 的 振荡 ,使 开关 电路 进入 稳定 的 振荡 状态 。 
4 二 次 侧 输出 电路 的 工作 原理 

同时 开关 变 压 融 二 次 (0 ~ 9) 绕组 、G@) ~ 9 绕组 感应 出 开关 脉冲 电压 ， 经 整流 二 极 管 全 波 
整流 和 LC 滤波 输出 +24V 和 +5V 直流 电压 。 

4 误差 检测 电路 的 工作 原理 

误差 检测 电路 设 在 +5V 输出 电路 中 。+5V 电压 经 分 压 电 阻 器 R516、R529 、R530 形成 
取样 点 电压 ， 取 样 点 电压 输入 到 误差 检测 放大 需 IC504 的 G 端 。 

误差 检测 放大 器 IC504 的 输出 端 K 连接 到 光 耦 合 咒 PC501 的 凶 脚 。 当 误差 检测 放大 融 
的 IC504 的 G 端 电压 上 升 〈 即 开关 变压器 输出 的 电压 高 于 +SV) ，K-A 间 内 阻 减 小 ， 使 流 过 
光 耦 合 需 PC501 内 发 光 二 极 管 的 电流 增加 ， 从 而 使 发 光 二 极 管 的 发 光 强 度 增强 。 发 光 二 极 
管 亮度 增强 后 经 内 部 光敏 晶体 管 反馈 到 开关 振荡 电路 中 ， 限 制 开 关 振 荡 集 成 电路 的 导 通 周 
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ex enna 人 
期 ,使 开关 电源 的 输出 自动 下 降 ， 达 到 自动 稳 压 的 目的 。 

相反 如 有 果 开 关 电 源 的 输出 电压 下 降 ， 其 作用 过 程 相反 ， 使 输出 的 电压 自动 增加 。 

4 过 载 保 护 电路 的 工作 原理 

过 载 保护 电路 设 在 +24V 输出 的 电路 中 ，+24V 电压 经 分 压 电 阻 器 R521 、R524 形成 取 
样 点 电压 ， 取 样 点 电压 输入 到 检测 晶体 管 VT501 的 基 极 。 

当 +24V 负载 电路 中 有 过 载 的 情况 时 ，+24V 电压 会 降低 ， 取 样 点 电 夺 下降， 使 VT501 
导 通 ， 经 光 耦 合 器 PC502 送 给 开关 振荡 集成 电路 1C501 的 @) 脚 电压 就 会 下 降 ， 从 而 使 开关 振 
荡 电 路 停 振 进 行 保护 。 

(2) 高 压 产生 电路 的 工作 原理 

(D 感光 芍 、 显 影 辊 、 充 电 辊 高 压 产 生 电 路 部 分 的 工作 原理 

图 6-31 所 示 为 ML-1610 激光 打印 机 的 感光 喜 、 显 影 辊 、 充 电 辊 高 压 产 生 电 路 。 该 电路 
中 的 两 个 高 压 产 生 电 路 分 别 为 感光 鼓 鼓 芯 和 显影 辊 提供 负极 性 高 压 。 

来 自主 控 电 路 板 的 高 压 充 电 电路 的 PWM 控制 信号 (MHV_PWM) 经 插件 CN1 的 也 脚 送 
和 高压 产生 电路 。PWM 信和 号 经 运算 放大 器 U104 、 唱 体 三 极 管 VT401 以 及 运算 放大 器 U102 
放大 后 去 驱动 高 压 振荡 品 体 管 VT402。VT402 与 升 压 变 压 带 IT401 的 由 ~ (绕组 、 忆 ~ 加 统 
组 以 及 电容 需 C403 等 构成 谐振 电路 ， 形 成 高 频 振 荡 状 态 ， 于 是 升 压 变压器 IT401 二 次 (@) ~ 
@) 绕 组 感应 出 高 压 脉冲 ， 经 倍 压 整流 电路 VD401、VD402 和 滤波 电容 输出 负极 性 的 充电 高 
压 ， 该 电压 经 R426 为 充电 辊 供电 (MHV) ， 同 时 经 R413 为 感光 鼓 供电 (OPC)。 

来 自主 控 电 路 板 的 显影 偏 压 PWM 控制 信号 (BIAS_PWM) 经 插件 CN1 的 (3 脚 送 入 高 压 
产生 电路 。 显 影 偏 压 PWM 控制 信号 经 运算 放大 天 U104、 蝇 体 三 极 管 VT501 以 及 运算 放大 
器 U102 放大 后 去 驱动 高 压 振 荡 唱 体 管 VT502。VT502 与 升 压 变 压 器 IT501 的 四 ~ @@ 绕 组 、 
go ~ 由 绕组 以 及 电容 需 C504 等 构成 谐振 电路 ， 形 成 高 频 振荡 状态 ， 于 是 升 压 变 压 融 IT501 
二 次 @ ~ 绕组 感应 出 高 压 脉冲 ， 经 VD502 整流 、C506 滤波 后 输出 负极 性 高 压 ， 该 电压 经 
R516 加 到 显影 辊 ， 为 显影 辊 提供 人 往 压 〈(Supply) ， 同 时 经 ZD501、R519 、R520 输出 为 定 影 
组 件 或 走 纸 机 构 提 供 偏 压 (DEV ) 。 

@) 转 印 辊 高 压 产 生 电 路 部 分 的 工作 原理 

图 6-32 所 示 为 ML-1610 激光 打印 机 的 转 印 辊 高 压 产 生 电 路 。 该 电路 中 的 高 压 产 生 电路 
用 于 为 打印 机 的 转 印 辊 提供 正极 性 直流 高 压 。 

来 日 主 控 电路 板 的 转 印 高 压 PWM 控制 信号 (THV_PWM) 和 转 印 高 压 控制 信号 (THV_ 
EA) 分 别 经 插件 CN1 的 @ 脚 和 49 脚 送 入 转 印 辊 高 压 产生 电路 中 。 

转 印 高 压 PWM 信号 经 运算 放大 需 送 到 晶体 三 极 管 VT201 的 基 极 ,经 VT201 放大 后 由 
RC 电路 送 入 运算 放大 天 U102/B 的 人 9 脚 ， 经 放大 后 由 U1027B 的 @ 脚 输出 驱动 信号 再 去 驱动 
品 体 三 极 管 VT202。VT202 的 输出 加 到 升 压 变压器 IT201 的 一 次 ~ 书 绕 组 上 ， 同 时 经 
VT203 加 到 升 压 变 压 器 IT201 的 二 次 @ ~ 中 绕组 上 ， 两 个 绕组 相互 感应 ， 同 时 与 并 联 电容 器 
C208 构成 谐振 电路 ， 形 成 高 频 振 荡 状 态 。 高 压 变 压 器 的 二 次 (0 ~ GO 绕组 输出 高 压 脉 冲 信 和 号， 
经 三 级 整流 升 压 电 路 VD204 ~ VD206 形成 转 印 辊 所 需要 的 正极 性 的 转 印 辊 供电 电压 THTV ， 
并 送 到 转 印 辊 。 

转 印 高 压 控制 信号 的 控制 方法 与 转 印 高 压 PWM 信和 号 相同 ， 可 参照 上 述 内 容 进 行 
分 析 。 
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图 6-31 ML-1610 激光 打印 机 的 感光 吾 、 显 影 辊 、 充 电 辊 高 压 产 生 电 路 
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图 6-32 ML-1610 激光 打印 机 的 转 印 辊 高 压 产 生 电 路 
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转 印 辊 高 压 产 生 电 路 的 工作 状态 由 IC102/A 产生 THV_READ 信和 号， 由 CN1 的 @@ 脚 送 入 
主 控 电 路 中 ， 作 为 传 感 信息 通知 主 控 电路 中 微 处 理 如 (CPU)。 如 果 高 压 电路 失常 ， 微 处 理 
句 便 会 输出 停机 信和 号。 


过 了 下 午 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 激 光 打 印 机 的 安 闭 调试 训练 共 划分 成 3 个 训练 

训练 1 练 会 激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 

训练 2 ” 练 会 激光 打印 机 驱动 程序 的 安装 

训练 3 练 会 激光 打印 机 的 打印 设置 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 、 了 驱动 程序 的 安装 及 调试 
等 一 系列 实 训 操 作 。 


训练 1 练 会 激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 





在 激光 打印 机 的 使 用 、 测 试 和 检修 过 程 中 ， 通 党 需要 对 激光 打印 机 与 计算 机 主机 进行 连 
接 ， 通 过 打印 品质 和 故障 现象 判断 激光 打印 机 的 故障 部 位 。 激 光 打 印 机 与 计算 机 的 连接 如 
图 6-33 所 示 。 


【1】 将 连接 激光 打印 机 的 USB 数 据 线 
插头 揪 入 激光 打印 机 的 USB 接 口中 。 
一 一 一 一 








USB 数 据 线 
-一 一 全 一 一 








< é 
é 连接 计算 机 主机 的 连接 激光 打印 机 的 
【2】 将 连接 计算 机 主机 的 USB 数 据 线 USB 数 据 线 插头 。 USB 数 据 线 插头 。 
插头 插入 计算 机 主机 的 USB 接 口 有 aa ii ii 


图 6-33 ”激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 
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【3】 将 连接 激光 打印 机 的 【4】 将 连接 电源 播 座 的 电源 线 播 头 


























电源 线 插头 插入 激光 打印 插入 市 电 电 源 插座 中 。 至 此 便 完成 
”机 的 电源 接口 中 。 了 激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 。 


图 6-33 ”激光 打印 机 与 计算 机 的 连接 ( 续 ) 


[A 
fi 
一 





激光 打印 机 与 计算 机 连接 完成 后 ， 需 要 在 计算 机 上 安装 激光 打印 机 的 驱动 程序 ， 才 
可 以 进行 打印 操作 ， 而 激光 打印 机 的 驱动 程序 可 以 使 用 购买 打印 机 时 目 带 的 驱动 光盘 进 
行 安装 ， 也 可 以 从 网 上 进行 下 载 安 装 。 不 同 的 激光 打印 机 驱动 程序 的 安装 步骤 也 不 相同 。 
下 面 以 典型 HP Laser Jet 激光 打印 机 为 例 进行 安装 介绍 。HP Laser Jet 激光 打印 机 了 驱动 程序 
的 安装 如 图 6-34 所 示 。 


斤 到 新 的 硬件 向 导 
具 下 列表 中 选择 与 吝 的 硬件 的 服侍 匹 配 。 


找到 新 的 硬件 向 导 
欢迎 使 用 找到 新 硬件 向 导 


~、 
这 个 向 导 才 助 您 安装 软件 : 


DOT4 USE Frintine Support 


\ DOT4 USE Frintine Support 


_ 描述 版 本 制造 商 位 置 
全 是 本 区 用 本 条 生 有 二 天 CD 或 软盘 ， 请 现在 将 5S.1.2B00.0 Microsoft ce: Mwindows\inf' 





您 期 望 向 导 般 什么 





辐 从 列表 或 指定 位 置 实 装 [高 级) [8) 


要 继续 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 











ED 
【1】 激 光 打印 机 与 计算 机 连接 后 ， 【2】 在 窗口 的 “从 下 列表 中 选择 与 您 的 硬件 的 
计算 机 弹出 “找到 新 硬件 ”窗口 ， 最 佳 匹配 ”中 选中 “DOT4 USB Printing Support” 
此 时 点 击 “ 下 一 步 ” 按钮 。 选 线 ， 点 击 “ 下 一 步 ”。 
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-~ 一 一 
’ 


~ 
™ 


/ 


\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


~ 


1 


乒 到 新 的 硬件 向导 
向 导 正 在 实 装 软件 ， 请 和 销假. . . 


完成 找到 新 硬件 回 导 
ES 恋 向 导 久 经 完成 了 下 列 设备 的 软件 安装 : 


rd USB Printine Support 


县 
全 
本 
Le 


1 DOT4 USB Printing Support ca 


许 


2 


Lot4. sws 
到 C: "WINDOWS"Systemd 2" drivers 





和 
和 


é 和 
【3】 系 统 自动 进入 安装 软件 【4】 文 件 传输 完成 提示 “完成 找到 
操作 ， 对 文件 进行 传输 。 新 硬件 向 导 ”， 点 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 


下 世 日 HH DY 
Hhrt 


争 癌 扩 辽 ) 文 # 夹 [四 - 


千 ” 万 规 束 文件 来 “站 引 - 


中 i To unzip all fles in OTDOsenesprnaysminsc.exe to 
号 人 Mat the specified folder press the Unzlip button. 
男 称 动 这 个 女 件 


自 复制 这 个 立 件 
将 这 个 站 性 发 机 
2 WEb Er 


| i To unzip all fles in lOlOsenesprnaysminsc.exe to 
™ Ee Mt the specified folder press the Unaip button. 
型 称 动 这 个 站 人 忻 


自 总 制 这 个 交 件 
将 这 个 代 件 败 证 
3 WEb 


Unzip To Folder: Unzp ToFolder __ 





打 以 电子 邮件 形 
此 世人 性 
害 册 际 这 个 次 件 


a 本 地 磁盘 iD') 








zB 本 地 磁盘 tb') 
é 省 
【5】 双 击 激 光 打 印 机 的 驱动 程序 安装 软件 ， 【6】 系 统 自 动 对 驱动 安装 软件 进行 解压 
系统 自动 弹出 “WinZip Self 一 Extractor” 对 话 缩 操作 ， 解 压缩 操作 完成 后 ， 随 即 弹 出 
框 ， 并 自动 存放 到 系统 磁盘 中 ， 用 户 也 可 以 完成 操作 提示 框 ， 点 击 “ 人 确定” 按钮 后 ， 
根据 自己 的 需求 进行 存放 位 置 的 更 改 。 再 点 击 “Close” 按 钮 。 


正在 当 此 硬件 安装 的 软件 : 
打印 机 El 





hp LaserJet 1015 


视 有 通过 Windows 答 标 训 试 ， 无 法 验证 它 同 Windows NF 
的 相 容 性 。 (省 诉 我 沦 慎 又 信 个 出 试 很 车 要 。) 


维 丢 安装 此 较 件 会 站 即 或 在 以 后 车 杀 撤 才 得 趟 稳定 
icrosoft 建 侈 许 现 在 停止 此 安装 ， 并 同 硬 征 世 应 商 
让 系 ， 以 长 得 通过 Windors 需 标 测试 的 软件 。 








CE 
é 。 
【7】 系 统 自动 弹出 “找到 新 的 硬件 向 导 ” 【8】 系 统 开始 对 激光 打印 机 
窗口 ， 并 提示 “硬件 安装 ”提示 框 ， 点 击 驱动 程序 文件 的 传输 。 


“仍然 继续 ”按钮 ， 进 行 操作 。 





图 6-34 HP Laser Jet 激光 打印 机 了 驱动 程序 的 安装 ( 续 ) 
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新 打印 机 检测 
这 个 向 导 自 动 检 测 并 守 装 新 的 即 质 即 用 打 Fp 机 。 


第 6 天 ”掌握 激光 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 ed 


w sy 


1 
1 


正在 完成 添加 打印 杖 和博 导 





i) 已 格 训 并 实 装 即 插 即 用 打印 机 。 要 完成 沿 导 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 


要 打印 测 旋 页 吗 ? 


【9】 在 < 新 打 印 机 检测 ” 窗口 中 ， 提 示 
用 户 是 否 要 打印 测试 页 ， 选 中 “是 ” 选 
项 前 的 单 选 框 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 


正在 完成 二 加 打印 机 内 导 
hp LaserJet 1015 


| 正在 将 测试 页 发 送 到 打印 机 。 根 据 打印 机 过 度 不 同 ， 要 花 
| 一 两 分 钟 才能 打印 好 。 


| 讲 试 页 简 夫 说 明 打 印 机 打印 图 形 和 文字 的 能 才 ， 并 提供 雪 
| 于 打印 示意 动 在 序 的 二 息 。 


中 如果 负 斌 页 已 打印 ， 请 单 击 “ 确 定 ”。 
| 如 果 未 打印 出 训 斌 页， 请 单 击 “ 疑 难 解 葵 ”。 


疑难 解 苦 (I)... 


,请 单 二 “部 岂 ” 


FE 


@ 
【11】 系 统 随 即 弹 出 “hp LaserJet 1015” 提 
示 框 ， 若 已 对 打印 测试 页 进行 打印 ， 点 击 
“确定 ”按钮 即 可 。 若 打印 测试 页 未 被 打印 ， 
点 击 “疑难 解答 ”按钮 ， 对 打印 机 进行 检查 。 








你 已 成 功 地 完成 了 添加 J 印 机 向 导 。 
您 指定 了 以 下 打印 机 谨慎: 


名 称 : hp LaserJet 1015 
共享 名 : < 未 共享 > 

端口 : DOT4 O01 

型 号 : hp LaserJet 1D15 
默认 值 : 

训话 页 : 


要 关闭 此 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 





< 上 一 步 下 ) 


而 
【191 打印 测试 被 打印 后 ， 系 统 
提示 “正在 完成 添加 打印 机 向 导 ”， 
单 击 “ 完 成 ”按钮 。 


EE eT 1010 系列 安装 程序 
| ed hp LaserJet i1010 笃 列 安装 癌 


列 打 FP 机 。 


10 系 
出 所 有 Windows 


蕴 是 说 您 裤 装 hp LaserJet 10 
行 时 且 攻 程序 前 退 


hE 步 * 2 阁 则 ， 这 单 计 了 


软件 许可 证 协 说 总 ) 


版 本 3.0 
版 想 所 有 站) 2003 Hewlett-Packard 


突 装 说 明 站) 下 一 步 8) >| 





é 
【12】 打印 测试 页 被 打印 后 ,系统 会 弹出 “欢迎 使 用 
hp LaserJet1010 系列 安装 应 导 ,者 要 继续 安装 ， 
击 “ 下 一 步 ” 即 可 , 若 不 想 对 “ hp LaserJet 1010 系列 ” 
的 程序 进行 安装 ， 点 击 “ 取 消 ” 按 钮 即 可 。 














图 6-34 HP Laser jet 激光 打印 机 驱动 程序 的 安装 ( 续 ) 





殿 、 训 练 3” 练 会 激光 打印 机 的 打印 设置 


激光 打印 机 驱动 程序 安 妆 完 成 后 ， 要 及 时 对 打印 机 的 打印 属性 进行 设置 ， 以 确保 激光 打 
印 机 能 够 按照 用 户 的 需要 进行 打印 。 激 光 打 印 机 的 打印 设置 如 图 6-35 所 示 。 
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人 i i Wt i i ln a A, i a 


史 打印 机 和 传真 
立 伞 IF) ”编辑 (E) 查看 o 收藏 包工 具 (T) 帮助 (H) 


入- :让 上 岂 国 陪 痢 赤 [加 : 
地 址 i | 打印 机 和 传真 


酝 hp LaserJet 1015 尾 性 


共享 | 端口、 高 级 | 颜色 管理 | 安全 | 关于 本 驱动 程序 


Bese Ta 1015| 1 





























位 置 tL): | 
注释 总 ): | 




















"| 9 mse 
ro 
打印 首选 项 从 1 ,， 


暂停 打印 (对 
二 耶 消 所 有 立 档 山 


共享 (HH).… 

















国 添加 打印 机 
测 查看 现在 正在 打印 
2 


设置 打印 首选 项 
型 暂停 打印 

总 共享 此 打印 机 
加 | 重 命名 此 打印 机 脱 机 使 用 打印 机 tu 


尖 删除 此 打印 机 创建 块 捷 方式 (5 
党 设置 打印 机 属性 删除 (0) 


| 

| 

| 

| 

| 

| 

| 

] : 
型 号 自 ]: hp LaserJet ois 
| 功能 
颜色 ,: 天 
| |， 。 观 面 : 是 
| | | 芒 订 : 殖 
速度 : 15 ppm 

| 最 太 分 准 率 : B00 di 
] 

| 


打印 首 活 项 如 | | ”打印 出 斌 页 民 ) 


可 用 纸张 : 



































世 控制 面板 
马 。 扫描 仪 和 照相 机 


NE 





é 
【1】 选中 安装 好 的 激光 打印 机 的 
图 标 ， 右 击 鼠 标 ， 在 弹出 的 菜单 
栏 中 ， 选中 “属性 选项 。 





| 又 hp LaserJet 1015 打印 首选 项 : 
| 
快速 设置 得) 
无 标题 " 悍 存 | 
次 档 选 项 册 ) 
向 上 顺 页 


小 册子 打印 : 
无 


210 x 297 毫米 


打印 质量 人 f) 


[so dpi =| 


三 将 所 有 立 宇 打印 成 黑色 


厂 洒 印 页 面 过 框 


向 青天 向 下 三 Econolode 节省 墨 粉 } 


CD CR i 己 硒 林 


© 
【3】 点 击 “ 打 印 首选 项 ”按钮 ， 进 入 “hp LaserJet 
1015 打 印 首 选项 ”窗口 ， 在 “完成 ”选项 卡 中 ， 选 
中 所 要 更 改选 项 前 的 复 选 框 ， 或 在 选项 列表 中 更 改 
激光 打印 机 的 一 些 打印 设置 。 


图 6-35 
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【2] 在 弹出 的 “ er 和 
窗口 中 ， 在 “常规 ”选项 卡 中 更 改 激光 
打印 机 的 名 称 。 





县 hp Laserjet 1015 打印 首选 项 


适合 页 面包 ) 


bY 艾 档 打 印 在 让) : 
六 
[lw 第 和 放 以 适合 


[ia 正常 尺寸 的 区 
了 





EEC EECSD 


é 

【4】 通 过 “效果 ”、“ 水 印 ” 和 “适合 页 
面 ”进行 页 面 等 设置 ， 通 过 右上 角 的 图 样 
CO 


激光 打印 机 的 打印 设置 


第 6 天 ”掌握 激光 打印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 对 


类 hp Laserjet 1015 打印 首选 项 


297 x 210 毫米 


要 CR CR 己 硬 亲 


é 
【5】 返 回 到 “hp LaserJet 1015 打 印 首 选项 ” 
窗口 ， 选 择 “ 纸 张 ” 选 项 卡 ， 通 过 “尺寸 ” 
的 下 拉 菜 单 选择 册 印 纸张 的 大 小 。 


又 hp Laserjet 1015 打印 首选 项 


[0 CC CE 己 弄 亲 


【7】 在 “hpLaserJet 1015 打 印 首 选项 ” 
窗口 中 ，“ 基 本 ”选项 卡 中 设置 打印 文 
件 的 份 数 和 打印 文件 的 方向 。 











2 


* 


本 hp Laserlet 1015 打印 首选 项 








CC CE 己 硬 亲 


, 
【6】 点 击 “ 尺 寸 ”的 按钮 ， 在 “ 自 定义 纸张 
尺寸 ”对 话 框 中 ， 对 打印 纸张 尺寸 进行 设置 ， 
点 击 “ 关 闭 ” 按 钮 保存 退出 该 对 话 框 。 


CE CR CE 局 


; 
【8】 点 击 “ 快 速 设置 ”区 域内 的 按钮 ， 在 
“快速 设置 ”对 话 框 中 输入 该 项 设置 名 称 ， 
并 点 击 “确定 ”按钮 保存 上 述 设置 。 


图 6-35 激光 打印 机 的 打印 设置 ( 续 ) 
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县 hp LaserJet 1015 尾 考 


常规 | 共享 | 端口 ”| 高 级 | 颜色 管理 关于 本 驱动 程序 


这 些 谨 置 让 任 将 颜色 配置 评 件 与 彩色 打印 机 关联 起 来 。 疝 色 
二 的 媒体 尖 型 和 打印 机 的 配置 控制 打印 机 的 
mt 


加 自动 由， 出 ndows 将 自动 从 所 关联 的 颜色 配置 立 件 列表 选择 最 
和 上 侍 产 色 配 置 妆 件 推荐) 


动员 : 从 所 关联 的 颜色 配置 女 件 列表 手动 选择 此 设备 所 有 办 
出 的 默认 颜色 配置 菇 件 


默 冰 颜色 配置 女 件 : 35> 


目 说 丑 此 打印 机 关联 的 颜色 配置 立 件 让 ;1 


9 


[删除 号 ) ”| [ 设 为 默认 值 (8 


] 





外 
【9】 返 回 到 “hp LaserJet 1015 属 性 ”窗口 中 ， 
打开 “颜色 管理 ”选项 卡 ， 对 打印 机 的 颜色 配 
置 进 行 设置 修改 ， 一般 选择 “自动 ” 即 可 。 


图 6-35 
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又 hp LaserJet 1015 尾 性 


添加 配置 交 件 关联 


因 is330.icm 
上 四 kodak_dc,icm 
我 最 近 的 立 档 | 轩 攻 于 加 Space Profile,icm 
类 型 ; ICC 配置 文件 


收 攻 日 期 ; 2006-7?-18 8:00 
太 小 ; 3,07 KB 





候 忻 名 (1): 
误 件 类 型 [I): 


SRCE Color Sp Frofile. Lem 至 添加 名 
颅 名 配置 文件 f 各; ie | 
a 好 





ER EE i [和 


【10】 在 “颜色 管理 ”选项 卡 中 ， 单 击 “ 添 加 ?” 
按钮 ， 在 弹出 的 “添加 配置 文件 关联 ”窗口 中 ， 
选择 需要 添加 的 颜色 配置 文件 ， 选 择 完成 后 ， 

单 击 “添加 ”按钮 ， 完 成 对 激光 打印 机 的 设置 。 


激光 打印 机 的 打印 设置 ( 续 ) 





今天 ， 我 们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 一 “ 练 会 激光 打印 机 的 检修 技能 ”。 

上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 激光 打印 机 的 故障 特点 、 检 修 
， 思路、 检修 流程 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方 式 以 “授课 教学 ”为 主 。 
| 下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 来 对 所 学 的 知识 内 容 进 行 验证 和 巩固 。 同 时 强化 ， 
训练 动手 操作 能 力 ， 丰 富 实战 经 验 。 








今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 激 光 打 印 机 的 检修 技能 知识 共 划 分 成 3 课 ， 

课程 1 建立 激光 打印 机 的 检修 思 

课程 2 了 解 激光 打印 机 的 故障 特点 

课程 3 理 清 激光 打印 机 的 检修 流程 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 激光 打印 机 的 检修 思路 、 故 障 特点 和 检修 流程 
等 专业 基础 知识 。 


课程 1 建立 激光 打印 机 的 检修 思 








这 届 谍 我 们 主要 学 习 激 光 打 印 机 检修 思路 的 建立 。 对 激光 打印 机 进行 检修 时 ， 应 先 建 立 
正确 的 检修 思路 ， 根 据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打 印 机 产生 故障 的 原因 及 故障 部 位 ， 然 
后 依据 先 外 部 再 内 部 、 先 易 后 难 的 思路 进行 检修 ， 最 后 对 其 可 能 产生 故障 的 部 件 进 行 检修 与 
代 换 ， 从 而 排除 故障 。 图 7-1 所 示 为 激光 打印 机 的 检修 思路 。 
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人 a, Ne 


【1】 询 问 用 户 故障 打印 机 出 现 故障 的 【3】 查 看 连接 是 否 恨 好， 齿轮 
情 帝 以 及 出 现 故 障 的 过 程 ， 有 什么 异 咬合 是 否 紧 密 等 机 械 故 障 ， 大 
癌症 状 ， 有 无 不 展 使 用 情况 等 。 致 判断 故 际 点 。 




















é 
【2】 观 察 打印 机 的 外 观 ， 看 有 无 明显 
的 裂痕 、 缺 损 ， 并 进行 简单 的 拆 印 。 


【4】 对 机 械 部 分 的 【5】 对 电路 部 分 的 
故障 进行 检 修 。 故障 进行 检 人 5 





MODEL MF47.8 
MO 








é e 
激光 打印 机 是 由 机 械 部 分 和 电路 部 分 两 部 分 组 成 的 ， 在 机 械 部 分 良好 的 情况 下 ， 再 对 电路 部 分 进 
由 于 机 械 部 分 的 故障 比较 明显 ， 且 维修 起 来 比较 容 @…- 镭 - 行 检测 ， 检 测 时 应 借助 万 用 表 或 示波器 等 仪 


易 ， 因 此 应 首先 对 机 械 部 分 的 故障 进行 检修 。 器 仪表 ， 对 怀疑 损坏 的 元 器 件 进 行 检测 。 


图 7-1 激光 打印 机 的 检修 思 





课程 2 了 解 激 光 打 印 机 的 故障 特 扣 


对 激光 打印 机 进行 检修 前 ， 需 根据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确立 打印 机 产生 的 故障 原因 
及 故障 部 位 。 因 此 在 建立 激光 打印 机 检修 思路 的 基础 上 ， 还 应 对 激光 打印 机 的 各 种 故障 表现 
有 所 了 解 ， 从 而 帮助 学 习 者 快速 、 合 理 地 查找 出 故障 部 位 。 

激光 打印 机 的 故障 主要 反映 在 “ 整 机 工作 异 第 ”、“ 成 像 品 质 差 ”和 “ 走 纸 异常 ”3 个 
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第 7 天 ” 练 会 激光 打印 机 的 检修 技能 、 ¥ , 


方面 。 
项 目 1 整 机 工作 异常 的 故障 特点 


激光 打印 机 整 机 工作 异种 主要 表现 为 整 机 不 工作 、 数 据 传 输 异 第、 故障 报警 提示 等 。 
图 7-2 所 示 为 激光 打印 机 “ 整 机 工作 寞 名 ”的 典型 故障 表现 。 





吾 机 个 工作 






3 
数据 传输 异常 


图 7-2 激光 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 典型 故障 表现 


项 目 2 成像 品质 差 的 故障 特点 


激光 打印 机 成 像 品 质 差 主要 表现 为 图 像 全 日 、 岁 像 全 黑 、 垂 直 半 线 、 垂 二 日 线 、 密 度 不 
均匀 、 网 像 有 青 景 、 重 影 、 纸 张 掉 粉 、 纸 张 脏 污 等 。 图 7-3 所 示 为 激光 打印 机 “成 像 品质 
差 ” 的 典型 故障 表现 。 

项 目 3 ” 走 纸 异 单 的 故障 特点 


激光 打印 机 走 纸 异 稼 主要 表现 为 不 走 纸 、 多 张 进 纸 、 卡 纸 、 输 纸 裙 委 等 。 图 7-4 所 示 为 
激光 打印 机 “ 走 纸 异 第 ”的 典型 故障 表现 。 





课程 3 理 清 激光 打印 机 的 检修 流程 











激光 打印 机 的 故障 现象 往往 与 故 隐 部 位 之 间 存 在 看 对 应 天 系 。 和 苔 握 这 种 对 应 关系 ， 我 们 
便 可 以 针对 不 同 的 故障 表现 选择 正确 的 故障 检修 流程 。 这 将 大 大 提高 维修 效率 ， 降 低 维修 
成 本 。 

项 目 1 整 机 工作 异常 的 检修 流程 


激光 打印 机 出 现 “ 整 机 工作 异常 ”的 故障 ,通常 是 由 于 激光 打印 机 连接 不 良 、 电 路 系 
统 、 驱 动 程序 等 所 引起 的 。 检 修 时 应 和 完 根据 不 同 的 故障 表现 逐一 进行 排除 ， 然 后 再 依据 和 完 软 
件 后 便 件 的 顺序 对 怀疑 的 部 位 进行 检查 。 图 7-5 所 示 为 激光 打印 机 “ 整 机 工作 寞 芝 ” 的 检 


修 流 程 。 
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图 像 全 自 
“Digital Printer. 


Digital Printer 
Digital Printer 





6 
黑 / 日 点 


Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 
Digital 由 


图 像 模 糊 按 了 间隔 重 复 缺 陷 纸张 掉 粉 


项 目 2 
激光 打印 机 出 现 


性 辐 / 人 
丰 累 0 


件 和 
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Digital Printer * 


pigital Panter 


成 像 品 质 差 的 检 人 


“成 像 品质 差 ” 的 故障 时 ， 应 重点 对 其 成 像 系统 ， 即 激光 组 件 、 显 影 组 
组 件 中 的 相关 部 件 进行 检修 。 图 7-6 所 示 为 激光 打印 机 “成 像 品 质 差 ”的 检修 流程 。 











La | 
Dp 


天 


ef || Liigital WIRE 


[iigital Printer || Digital Printer 
[iigital Printer || Digital Printer 
| Ligital Printer | -DigitaLPrinter 
Ligital Printer igitat Printe 


“激光 打印 机 成 像 
的 常见 故障 表现 。 


洒 








. 
垂直 白 线 


Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 


Digital Printer 
Digital Printer 
Digital Printer 












图 像 太 浅 图 像 有 背景 


各 
Digitakpriniter: 
Digital,Prinitar: 


Digital Printer 
Digital Printer 


nigitz| Prinver 
Dinital Printer 








Digital Printer || Digite' Prinfer DigitakPrinitt Digital Printer 
Digital Printer || M:gital P ‘~r | | DigitawPrifitgrF | Digital Printer 
Digital ad Nigita! Printer || Digi ahprinter Digital Printer 
; ; 
纸张 脏 污 纸张 背面 脏 污 


图 7-3 激光 打印 机 “成 像 品 质 差 ”的 典型 故障 表现 


入: 六 


过 流程 


第 7 天 练 会 激光 打印 机 的 检修 技能 yy 


En a a Ml a .i,) a ,1 ,i A de i i ,i rat 





%» 
激光 打印 机 走 纸 异 党 


的 常见 故障 表现 ， 








图 7-4 ”激光 打印 机 “ 走 纸 异 第 ”的 典型 故障 表现 


193 


bolL 





aotao 的 CanonLBP3000 悍 性 
页 面 设置 | 完成 方式 拭 张 来 源 | 质量 

















配置 文件 加 ) A -| 国 输出 方法 吕 ; | 鄙 打印 - 





回 各 胃 Rdg@: 





时 
遂 输出 R 二 多) [区 配 页 面 尺 二 
份 数 切 ) 1 转 [1 到 999] 
方向 总 ) 


[ee 园 ) 旧 横向 








[= 
页 面 布局 加 村 
国手 动乱 让 





[要 W | 
四 





[FT 恢 旬 对 认 设 年 @ | 





整 机 不 工作 数据 传输 异常 报警 错误 








纸张 错误 : 检查 打印 纸张 设置 属性 






打印 机 驱动 程序 安装 是 否 正常 ? 
是 


检查 激光 打印 机 的 数据 连接 线 
连接 是 否 正常 ? 
是 


检查 与 主机 连接 的 数据 线 






检查 电源 线 连接 是 否 正常 ? 


es 检查 电源 电路 是 否 正常 ? 









合 连接 是 否 正 常 ? ， 
是 是 -一 





通信 错误 : 按 数据 传输 异常 检 
修 流程 进行 检修 


检查 主 寿 电路 是 否 正常 ? 




















检查 打印 文件 是 否 过 大 、 打 印 机 内 
存 是 否 很 小 、 计 算 机 运行 是 否 正 党 : 





i LE 
Wo 











; 
计算 机 显示 通信 错误 信息 
检查 接口 电路 是 否 正常 ? Es 
否 
作业 各】 选项 名 帮助 tH) 
检查 主 控 电路 是 否 正 常 ? 苹 ji EE 
请 检查 下 列 情 部: i 
“是 二 打开 上 打印 机 的 电源 ? 
所 - 是 天 正确 连接 了 电 阔 ? 












图 7-5 激光 打印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 检修 流程 








@ 
…@ 检查 打印 纸 设置 属性 


se 


伟 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


丢 务 汶 归 名 /省 归 笑 六 六 兰 6 


检查 部 位 或 故障 原因 

寺 激 光 组 件 内 部 透镜 有 
污 物 ; 

专 显 影 辊 和 刊 墨 板 之 间 
有 颗粒 ; 

地 显 影 组 件 外 部 有 异物 ; 
才 墨 粉 不 足 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
专 检 查 打 印 机 是 否 处 于 
省 墨 模式 

二 墨盒 中 墨 粉 过 少 ; 
地 使 用 环境 低 于 10YC ; 
十 高 压 端 子 与 高 压 电 路 
板 接触 不 良 ; 





和 站 
四 逐 震 仙 和 右 仙 密度 定 
理 不 均匀 ? 
检查 部 位 或 
+ 感光 鼓 使 用 寿命 
到 期 ; 天 印 图 文 是 从 
带 有 篆 景 ? 


十 清理 转 印 辊 ; 
地 融 压 供电 不 正 稼 


个 是 否 使 用 二 次 是 
打印 纸 ? 
是 
更 换 打 印 纸 


检查 部 位 或 故障 原因 : 

地 显影 组 件 漏 墨 ; 

才 转 印 辊 脏 污 ; 是 
二 压力 辊 脏 污 ; 

+ 走 纸 机 构 中 有 污 物 ; 








检查 打 
伶 查 部 位 或 故障 原因 : 印 图 文 是 否 全 黑 印 机 激光 组 件 工作 是 
检查 部 位 或 故障 原因 成 全 白 ? le 





+ 感光 鼓 电 极 丝 变 及 
或 断裂 

+ 高 压 供电 异常 
+ 主 控 电 路 板 损坏 
+ 墨 粉 仓 损坏 或 无 










今 查 于 


今 查 
印 机 显影 组 件 工作 是 
否 正常 ? 


打印 图 像 
纸张 是 否 挥 粉 2 
是 


从 在 和 


目 多 电极 丝 是 否 脏 污 


侣 否 


检查 高 压 供电 电路 


检查 电源 电路 
检查 主 控 电 路 





激光 打印 机 “成 像 品 质 差 ”的 检修 流程 


图 7-6 





检查 部 位 或 故障 原因 : 
作 打 印 纸 潮湿 ; 

二 感 光 鼓 老化 ; 

本 感光 鼓 损坏 ; 

寺 墨 粉 盒 漏 粉 ; 

伺 电 极 丝 供电 异常 ; 

夺 转 印 辊 局 部 下 凹 或 变形 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
+ 清理 充电 辊 、 显 影 凶 
和 转 印 辊 的 供电 端子 ; 
十 定 影 组 件 有 异物 ; 
+ 显影 组 件 损坏 


检查 部 位 或 故障 原因 
十 转 印 辊 左 侧 或 右 侧 压 力 
弹 作 不良; 

十 转 印 辊 安装 不 当 ; 





夺 转 印 辊 衬 套 或 转 印 辊 座 
损坏 ; 

十 刮 墨 刀 损 坏 ， 显 影 辊 上 
的 墨 粉 量 不 均 





检查 部 位 或 故障 原因 : 
志高 压 端 子 和 显影 辊 接触 
不 民 ; 

寺 转 印 辊 使 用 寿命 到 期 ; 
地 感光 鼓 使 用 寿命 到 期 ; 
似 打 印 机 使 用 环境 温度 低 
于 10%C 













打印 图 像 
旦 否 失真 ? 








打印 图 俐 
是 否 模糊 ? 
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项 目 3 走 纸 异常 的 检修 流程 
激光 打印 机 出 现 “ 走 纸 异常 ”的 故障 时 ， 应 重点 对 走 纸 机 构 和 相关 传 感 瘟 进行 检 


图 7-7 所 示 为 激光 打印 机 “ 走 纸 寞 第 ”的 检修 流程 。 







了 
To 
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国人 提示 无 纸 ? [ 

: re | 进 纸 传感器 

mw 

显影 组 件 和 定 影 组 件 E 到 
es 这 | 重新 放置 打印 纸 


激光 打印 机 走 纸 异 和 常 





打印 机 是 否 是 







不 输送 打印 纸 2 
检查 部 位 或 故障 原因 : 同时 
十 搓 纸 辊 脏 污 ; ; 
十 显影 组 件 内 部 异常 ; _ 
十 定 影 组 件 内 部 异常 ; | 是 进 纸 传 感 加 ,| 
是 








地 输 纸 辊 安装 不 良 ; : 
检查 部 位 或 故障 原因 : 否 
二 打印 纸 过 软 或 过 薄 ; 
十 打印 纸 带 有 静电 检查 接口 电路 
一 
十 搓 纸 辊 偏 移 ; ee 和 主 控 电 路 
否 
让 检查 部 位 或 故障 原因 : 
JT 印 十 定 影 加热 辊 过 热 ; 
< yy 是 
a 十 定 影 压 力 辊 与 加 热 辊 连接 过 于 紧密 ; 
民 禹 ， 十 卡 区 安装 不 良 ; 
ma - | 否 ? 
检查 部 位 或 故障 原因 : | 是 打印 级 一 定 影 压力 辊 和 
十 打印 纸 过 软 或 过 薄 ; A 定 影 加 热 辊 人 
对 打 印 纸 量 过 多 ; 
十 打印 纸 放置 不 良 ; 否 


检查 部 位 或 故障 原因 : 


全 打印 纸 规 格 不 符 ; 


十 定 影 组 件 温度 过 高 RS 是 | 十 进 纸 传感器 异常 ; 
十 打印 纸 规格 不 正确 ; 
十 输 纸 辊 胜 污 ; 


否 地主 控 电 路 损坏 





打印 铜版 纸 是 否 
有 气泡 ? 


图 7-7 激光 打印 机 “ 走 纸 异 遂 ” 的 检修 流程 


了 下午 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 激 光 打 印 机 的 检修 训练 共 划分 成 3 个 训练 : 
训练 1 练 会 成 像 系 统 的 检修 方法 
训练 2 ” 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 
训练 3 练 会 主 探 电 路 的 检修 方法 





我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 激光 打印 机 成 像 系 统 、 走 纸 机 构 、 主 控 电 路 等 一 系列 
的 检修 实 训 操作 。 
人 训练 1 练 会 成 像 系统 的 检修 方法 


YY7 ”| ~ 
| 人 、 妈 入 






f £2 





该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 激光 打印 机 的 成 像 系统 进行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 成 像 系统 的 检修 方法 。 

激光 打印 机 的 成 像 系统 出 现 故 障 ， 会 引起 打印 机 出 现成 像 品质 差 、 走 纸 寞 党 等 故障 现 
象 ， 检 修 时 应 重点 对 其 激光 组 件 、 显 影 组 件 和 定 影 组 件 的 各 部 件 进行 检修 ， 来 排除 故障 。 


项 目 1 激光 组 件 的 检修 


激光 组 件 出 现 故 障 时 ， 经 常会 造成 打印 图 文 信息 品质 下 降 ， 和 字迹 偏 淡 或 出 现 条 文 ， 全 蝗 
的 故障 现象 。 检 修 时 ， 应 先 通过 清洁 和 观察 的 方法 初步 排除 激光 组 件 的 故障 。 通 过 清洁 和 观 
察 的 方法 检修 激光 打印 机 激光 组 件 的 方法 如 图 7-8 所 示 。 


【1】 观 察 激光 组 件 内 是 否 大 出 现 老化 、 变 质 的 【2】 使 用 吹 气 上 及 讲 将 激光 
出 现 老 化 、 变 质 的 器 件 。 …… 铺 器 件 应 对 其 进行 更 换 。 组 件 内 的 灰尘 清除 干净 。 
——— S98 一 一 





【3】 使 用 棉 棒 芯 酒精 【4 】 使 用 棉 棒 芯 酒 精 
擦拭 扫描 器 上 的 污 物 。 擦拭 反光 镜 上 的 污 物 。 
i A 0 A 












D> 44 >» 一 
图 7-8 ”通过 清洁 和 观察 的 方法 检修 激光 打印 机 激光 组 件 的 方法 
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\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i “en a: i “i i .in nad i Ns 








【5】 使 用 棉 棒 蕊 酒精 欣 拭 【6】 使 用 棉 棒 芯 酒 精 欣 拭 
同步 信号 反射 镜 上 的 污 物 。 激光 发 射 器 上 的 污 物 。 








图 7-8 通过 清洁 和 观察 的 方法 检修 激光 打印 机 激光 组 件 的 方法 ( 续 ) 





若 通 过 清洁 和 观察 的 方法 无 法 排除 激光 组 件 的 故障 ， 则 需 使 用 万 用 表 对 其 激光 组 件 内 的 
激光 发 射 器 、 激 光 发 射 希 控制 芯片 、 同 步 硕 、 扫 描 峰 驱动 控制 芯片 等 进行 检测 ， 判 断 故 障 
所 在 。 

(1) 流放 发明 各 的 答 测 方法 

对 激光 发 射 咒 进行 清 滞后， 知 故 隐 依 旧 存 在 ， 则 需 使 用 万 用 表 检 测 激光 发 射 右 是 否 损 
坏 。 激 光 发 射 希 的 检测 方法 如 图 7-9 所 示 。 

















TAN， 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 激光 发 射 器 交 wb ; 才 半 1 尖 
A 六 < 的 COM 公 共 兹 ， 红 表 笔 分 别 措 在 nh 0 
oF LD1 和 LD2 端 。。 a ~ ®. | 
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图 7-9 激光 发 射 角 的 检测 方法 





使 查 激 光 发 射 句 时 ， 主 要 检测 其 公共 端 与 各 引 脚 之 间 的 阻 值 。 正 常情 况 下 ， 诉 光 发 射 需 
公共 端 COM 与 LD1、LD2 所 测 得 的 阻 值 相同 ， 均 为 7.5kQ。 若 实测 两 个 阻 值 不 同 或 测 得 阻 
值 为 00 或 w ， 都 说 明 激光 发 射 锅 已 经 损坏 ， 需 要 进行 更 换 。 
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(2) 激光 发 射 硕 控制 世族 的 检测 方法 

激光 发 射 锅 主要 是 受 激 光 调 制 电路 的 驱动 ， 来 实现 其 激光 发 射 功能 的 。 电 路 中 设 有 激光 
发 射 套 控制 芯片 对 驱动 信号 进 行 处 理 后 ， 驱 动 激光 发 射 锅 发 射 激 光束 。 检 测 油 光 调 制 电路 
时 ， 检 测 外 围 元 需 件 均 良 好 的 情况 下 ， 可 通过 检测 激光 发 射 需 控制 芯片 判断 该 电路 是 否 损 
坏 。 激 光 发 射 句 控制 芯片 的 检测 方法 如 图 7- 10 所 示 。 






万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 激光 调制 电路 . 
; Ns 将 万 用 表 的 档 位 旋 甸 万 用 表 读 数 数值 
ee e 板 的 接地 端 ， 红 表笔 分 别 搭 在 激光 0 nt 


发 射 器 控制 必 片 的 各 引 脚 端 。 


R810 R805 R803 


3 
oo 


a : MODEL MF47-8 
www.chinadse.org @ 人 保护、 ETTTY 





图 7-10 激光 发 射 角 控制 世族 的 检测 方法 


检测 必 片 的 型 号 为 RH4-5405， 共 有 32 个 引 脚 ， 检 测 时 将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 激光 调制 
电路 的 接地 端 ， 红 表笔 分 别 挫 在 激光 发 射 硕 控制 避 上 的 各 引 脚 庙 ， 正 稼 时 测 得 各 引 脚 的 对 地 
阻 值 如 表 7-1 所 示 。 寿 测 得 的 阻 值 与 正常 值 偏差 较 大 ， 则 说 明 激 光 发 射 莫 控制 芯片 损坏 ， 需 
要 进行 更 换 。 





表 7-1 激光 发 射 器 控制 芯片 IC801 (RH4-5405) 各 引 脚 的 对 地 阻 值 











可 75 
5 可 xi 
5 D670 
® 本 05xia 
| om | B oo | | | | ox 
5 交 xi 
可 可 xi 


(3) 同步 器 的 检测 方法 

清洁 同步 需 及 同步 信号 反射 镜 后 ， 打 印 机 故障 依旧 存在 ， 则 可 使 用 万 用 表 检 测 同步 需 的 
对 地 阻 值 来 判断 是 否 损 坏 。 同 步 器 的 检测 方法 如 图 7-11 所 示 。 

将 万 用 表 的 黑 表 笔 拱 在 接地 端 ， 红 表笔 分 别 检测 同步 磊 各 引 脚 的 对 地 阻 值 ， 正 向 时 ， 
步 需 各 引 脚 对 地 阻 值 如 表 7-2 所 示 。 知 测 得 其 各 引 脚 对 地 阻 值 偏离 正常 值 ， 则 说 明 同 步 需 
经 损坏 ， 需 对 其 进行 更 换 。 
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万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 同步 器 的 外 脚 i 
同步 器 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
人 别 搭 在 器 的 置 于 cx 中 和 欧姆 挡 。 1 站 0 。 











mt 1 同步 器 背部 
ea Ux 引 脚 焊 点 


a 


\ mm "9 Cufl50Hz 


8 © 
接地 端 | Ol/® » 
¢ ™ Ep.™ 4 Es 天 - 
本 » 12La EE 


N 
MODEL MF47-8 


全 保护 - 遇 搜 器 检测 
图 7-11 同步 可 的 检测 方法 


表 7-2 同步 器 各 引 脚 对 地 阻 值 
引 脚 对 地 阻 值 对 地 阻 值 对 地 阻 值 引 脚 对 地 阻 值 
(D 00 . . 由 00 




















(4) 扫描 副 驱 动 控制 坊 厂 的 检测 方法 

通过 外 观 检 查 扫描 右 无 异常 ， 则 知 检 测 扫描 右 驱 动 电 路 中 的 元 件 是 否 损 坏 。 检 测 时 在 外 
围 元 融 件 均 恨 好 的 情况 下 ， 可 通过 检测 扫 摘 硕 张 动 控 制 芯片 判断 该 电路 是 否 损坏 。 扫 摘 硕 驱 
动 控制 心 片 (AN8248SB) 的 检测 方法 如 图 7-12 所 示 。 


pay 二 蝇 时 < 
人 pe Ee 
ee 置 于 | hs 
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加 |12 © 
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[ED 苏 制 01000121 人 号 
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| 
| 


] 本 [LET EL， CE 
wi ps (全 保护 -过 搜 器 检测 
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图 7-12 扫描 器 驱动 控制 芯片 (AN8248SB) 的 检测 方法 
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检测 必 斤 的 型 号 为 AN8248SB， 共 有 30 个 引 脚 。 检 测 时 将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 扫描 带 
驱动 电路 的 接地 端 ， 红 表笔 分 别 搭 在 扫描 带 驱 动 控 制 芒 片 的 各 引 脚 端 ， 正 常 时 测 得 的 各 引 脚 
的 对 地 阻 值 如 表 7-3 所 示 。 硅 测 得 的 阻 值 与 正常 值 俩 差 较 大 ， 则 说 明 扫 描 硕 驱动 控制 必 斤 损 
坏 ， 需 要 进行 更 换 。 

表 7-3 ”扫描 器 驱动 控制 芯片 (AN8248SB) 正常 时 测 得 的 各 引 脚 的 对 地 阻 值 














中 9.5x1k G@) 9 xlk Lp 1 x 1k OO 6.5x1k 
| “| om ol vr eo | 7 
由 10 x 1k 他 10 x 1k o0 0 x 1k 0.6x1k 
5 eT 
CO 4.5 xlk (9 1.4x1k 四 0 x1k 要 和 
(0 1 x1k 2 0 x1k 二 过 











项 目 2 显影 组 件 的 检修 


显影 组 件 出 现 故障 时 ， 经 和 常会 造成 打印 图 文 信息 品质 下 降 ， 出 现 污 点 、 部 分 图 文 丢失 、 纵 
加 条 纹 等 。 检 修 时 ， 应 重点 检查 墨 粉 是 否 充 足 、 供 电 金 属 片 是 否 脏 污 、 感 光 残 是 否 磨 损 、 充 电 
辊 是 否 脏 污 或 老化 、 废 粉 仓 内 的 废 墨 粉 是 否 过 多 、 乔 墨 刀 安 净 是 否 到 位 、 显 影 辊 是 否 脏 污 等 。 

(1) 检查 显影 组 件 的 墨 粉 量 

显影 组 件 使 用 时 间 过 长 ， 墨 盒 内 的 墨 粉 就 会 过 少 或 是 分 布 不 均匀 ， 将 直接 影响 显影 辊 传 
递 墨 粉 的 数量 ， 墨 粉 的 不 充足 二 接 限制 了 打印 浓度 。 当 显影 组 件 中 的 墨 粉 量 不 足 时 ， 可 以 将 
显影 组 件 〈 感 光 残 组 件 ) 从 打印 机 中 取出 ， 轻 微 叶 动 ， 使 剩余 的 兢 粉 能 均匀 分 布 ， 重 新 放 
回 打 印 机 内 ， 打 印 效 果 即 可 暂时 得 到 明显 改善 。 揪 部 显影 组 件 如 图 7- 13 所 示 。 随 着 使 用 时 
间 的 加 长 ， 墨 盒 内 的 墨 粉 会 越 来 越 少 ， 此 时 需要 进行 浇 黑 操作 或 更 换 新 的 走 盒 。 









































播 昂 显 影 组 件 
使 剩余 的 碳 粉 @ 























图 7-13 摇晃 显影 组 件 
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(2) 检查 显影 组 件 中 的 各 部 件 

经 检查 显影 组 件 中 的 墨 粉 量 充足 ， 而 显影 组 件 仍 存 在 故障 ， 此 时 应 重点 对 显影 组 件 中 的 
金属 片 、 感 光 嘉 、 充 电 辊 、 刊 黑 刀 、 瞩 粉 仓 、 显 影 辊 等 进行 检修 ， 排 除 故 障 。 显 影 组 件 中 各 
部 件 的 检修 方法 如 图 7-14 所 示 。 








合 【 特 列 提示 ) 





激光 打印 机 在 使 用 过 程 中 ， 若 常 出 现 突然 停电 的 现象 ， 则 感光 鼓 表 面 很 可 能 被 电击 ， 导 
致 其 表面 出 现 坏 点 。 

取 下 感光 鼓 时 不 要 捏 拿 或 克 磁 感光 鼓 的 感光 膜 部 位 ， 因 为 感光 部 采用 有 机 硅 光 导体 制 
成 ， 容 易 出 现 “ 疲 芝 ”现象 。 修 复 感 光 侣 表面 可 以 使 用 芯 有 感光 侣 专用 清洁 剂 或 三 氧化 二 
铬 的 栅 签 探 拭 感光 误 表 面 ， 探 拭 时 应 螺旋 式 前 进 ， 然 后 用 干净 的 脱脂 棉 棒 及 时 将 清洁 剂 探 
挥 ， 最 后 将 修复 的 感光 鼓 组 件 避 光 放 置 ， 搁 一 段 时 间 后 再 使 用 效果 更 佳 。 











【1] 观察 显影 组 件 表面 上 。..….@- 车 金 属 片 出 现 脏 污 、 锈 他 【2】 观 察 显影 组 件 内 部 的 
的 金属 片 是 否 脏 污 、 锈蚀 。 应 对 其 进行 清洁 。 各 ………@ 的 金属 片 是 否 脏 污 、 锈 蚀 。 
一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 








~ 


~ . ET- - 
A 接地 企 居 片 忆 。>> 0 嘻 


全 


| 


| N 时 号 7 : 
感光 鼓 ” 导 偏 压 金属 片 局 


Sr 


接 显影 辊 


接地 金属 片 偏 压 金属 片 





【3】 从 显影 组 件 中 取出 感光 鼓 ， 检 查 人 若 感光 鼓 的 感光 腊 出 现 划 伤 、 
磨损， 应 对 感光 鼓 进行 更 换 。 











感光 鼓 的 感光 腊 表 面 是 否 划 伤 、 磨 损 。” 





和 
建议 使 用 专用 清洁 剂 清河 。 【4] 着 感光 鼓 正 常 ， 但 表面 出 现 污渍 ， 
即 可 达到 很 好 的 清河 效果 。 ”应 使 用 医用 棉花 轻 轻 擦拭 感光 鼓 表 面 。 


图 7-14 显影 组 件 中 各 部 件 的 检修 方法 
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【5】 从 显影 组 件 中 若 清洁 过 程 中 发 现 充电 辊 8.….……e 【6]】 使 用 医用 棉 球 对 
取出 充电 辑 。 老化 或 磨损 需要 进行 更 换 。 充电 辊 表面 进行 清洁 。 





【7】 检 查 刮 墨 刀 辐 - 各 安装 不 尺 ， 可 使 用 螺 【8】 将 废 粉 仓 内 的 i @ 废 粉 过 多 将 引起 
安 父 是 个 到 们 。 丝 刀 重新 安装 或 调整 。 上 ”纸张 脏 污 。 




















































































































显影 辊 上 积聚 较 多 的 墨 粉 ， 【9】 使 用 手指 反动 齿轮 ， 【10】 清 除 显 影 辊 
两 端的 传动 齿轮 会 被 墨 粉 哇 ……e@ 带动 显 影 辊 转动 ， 将 多 余 上 的 异物 。 
污染 ， 影 响 显影 辊 转动 。 的 万 粉 送 回 志 粉 位 中 。 








叭 基 


图 7-14 显影 组 件 中 各 部 件 的 检修 方法 ( 续 ) 
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【 知道 更 多 】 


者 在 刊 奸 刀 与 显影 辊 之 间 有 一 小 段 细 发 丝 ， 发 丝 的 存在 阻碍 了 置 粉 的 吸附 ， 在 显影 辊 的 
表面 对 应 位 置 出 现 了 一 圈 “ 和 白 线 ”， 就 是 显影 辊 的 对 应 位 置 吸附 的 墨 粉 相对 稀少 ， 很 多 都 被 
发 丝 市 回 了 墨 粉 仑 ， 最 终 导 致 打印 出 现 纵向 的 白 线 。 因 此 检查 显影 辊 上 是 否 有 有 异物 存在 也 是 
非 音 重要 的 检测 步骤 。 


项 目 3 定 影 组 件 的 检修 


定 影 组 件 主要 是 将 打印 纸张 上 的 墨 粉 进 行 热 熔 后 ， 加 压 回 化 在 纸张 上 ， 形 成 最 终 的 打印 
品 。 当 定 影 组 件 出 现 故障 时 主要 表现 为 打印 后 的 纸张 掉 粉 、 纸 张 变形 、 卡 纸 等 。 检 修 时 ， 通 
过 清 济 和 观察 的 方法 检修 激光 打印 机 是 影 组件 的 方法 如 岁 7-15 所 示 。 





【1】 检查 定 影 出 纸 轮 .oe- 敬 出 现 移 位 现象 ， [2】 检 查 定 影 组 件 的 0。 党 数 据 线 连接 不 良 ， 
是 否 移 位 。 应 重新 进行 安装 。 ”数据 线 连接 是 否 良好 。 应 重新 进行 连接 。 








1】 检查 定 影 腊 。.…. 车 出 现 老化 或 磨损 现象 ， 若 出 现 脏 污 ， 应 使 用 
是 否 老化 或 磨损 .9 应 对 定 影 膜 进 行 更 换 。 医用 棉 球 轻 轻 擦拭 。 
Te. 0 








a 本 
【4】 使 用 医用 棉 球 轻 轻 对 于 顽固 污渍 不 要 用 力 剧 所 ， 【5】 检 查 定 影 压力 辑 .@ 若 出 现 老化 ， 应 对 定 
”擦拭 定 影 膜 上 的 污 物 。“… 团 建议 使 用 专用 清洁 剂 去 除 。 是 否 老化 或 磨损 。 a 影 压力 氟 进 行 更 换 。 


图 7-15 通过 清洁 和 观察 的 方法 检修 激光 打印 机 定 影 组 件 的 方法 
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右 通 过 清洁 和 观察 的 方法 无 法 排除 定 影 组 件 的 故障 ， 则 需 使 用 万 用 表 对 其 定 影 组 件 内 的 
定 影 灯 和 热 敏 电阻 句 进 行 检测 ， 判 断 故 障 所 在 。 是 影 灯 和 热 敏 电阻 句 的 检测 方法 如 图 7- 16 
所 示 。 


将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 数 值 
别 搭 在 定 影 灯 供电 接口 端 。 置 于 “XI1K” 欧姆 挡 。 为 5.5kQ。 
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使 用 吹风 机 的 热风 对 温度 升 高 后 万 用 表 常温 状态 万 用 表 
热 敏 电阻 器 进行 加 热 。 的 指针 有 所 变化 。 的 读数 为 250kQ 。 
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可 加 
将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 将 万 用 归 的 挡 位 旋 包 
搭 在 热 敏 电阻 器 的 两 引 脚 端 。 置 于 “X10k 欧姆 挡 。 


图 7-16 定 影 灯 和 热 敏 电阻 右 的 检修 方法 


将 万 用 表 的 红 、 洒 表笔 分 别 搭 在 定 影 灯 的 供电 接口 端 ,， 正 第 情况 下 可 检测 到 
5. 5kQ 左右 的 阻 值 ; 右 测 得 的 定 影 灯 的 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 说 明定 影 灯 已 经 损坏 ， 需 要 
进行 更 换 。 

将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 热 敏 电阻 佣 常温 状态 下 可 测 到 
250kQ 左右 的 阻 值 。 使 用 吹风 机 的 热风 对 热 敏 电阻 天 进行 加 热 ， 万 用 表 的 指针 应 有 所 
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变化 。 硅 温度 升 高 后 ， 热 敏 电阻 名 的 阻 值 无 变化 ， 则 资 明 热 敏 电阻 角 已 损坏 ， 需 要 对 
其 进行 更 换 。 


Ws 【 特别 提示 ] 





定 影 压 力 辊 一 般 采用 橡胶 辊 ， 负 责 加 压 ， 使 加 热 后 的 墨 粉 牢固 地 锋 附 在 打印 介质 的 表 
面 。 对 定 影 压 力 辊 上 的 污渍 进 行 清洁 时 ， 建 议 使 用 专用 清洁 剂 去 除 ， 不 要 使 用 酒精 代替 清洁 
剂 ， 酒 精 很 可 能 会 使 定 影 压力 辊 的 橡胶 变形 。 






人 


傍 G 庆 训练 2 ” 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 


Ce 








该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 激光 打印 机 的 走 纸 机 构 进 行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 走 纸 机 构 的 检修 方法 。 

激光 打印 机 的 走 纸 机 构 主 要 负责 完成 打印 纸 的 传送 工作 。 当 走 纸 机 构 出 现 故 障 时 ， 通 党 
会 导致 打印 机 不 进 纸 、 卡 纸 、 纸 张 输 出 不 畅 等 故障 。 对 其 进行 检修 时 ， 应 移 检 查 打 印 纸 是 否 
符合 打印 要 求 ， 如 纸张 是 否 过 薄 或 过 厚 、 纸 张 是 否 卷曲 / 卷 角 、 边 缘 是 否 残 缺 、 是 否 澜 湿 、 
是 否 市 静电 等 。 排 除 打印 纸张 故障 后 ， 再 对 其 走 纸 机 构 中 的 部 件 进行 检修 。 


项 目 1 纸张 传动 部 件 的 检修 

对 走 纸 机 构 中 的 部 件 进行 检修 时 ， 应 先 观察 纸张 传动 部 件 中 是 否 有 异物 ， 然 后 再 重点 对 
纸张 传动 部 件 中 的 搓 纸 辊 、 输 纸 带 、 输 纸 囊 齿轮 等 进行 检修 ， 对 损坏 的 部 件 进 行 更 换 ， 排 除 
故障 。 纸 张 传 动 部 件 的 检修 方法 如 图 7-17 所 示 。 

项 目 2 搓 纸 辊 电磁 铁 、 走 纸 驱 动 电机 的 检修 


右 纸 张 传动 部 件 均 正 常 ， 此 时 需 使 用 万 用 表 对 搓 纸 辊 电磁 铁 、 走 纸 驱 动 电机 进行 检测 ， 
排除 走 纸 机 构 的 故障 。 搓 纸 辊 电磁 铁 、 走 纸 驱 动 电 机 的 检测 方法 如 图 7-18 所 示 。 








【1】 检 查 走 纸 机 构 中 车 有 异物 阻挡 ， 
是 否 有 异物 阻挡 。 ”人 则 需 将 其 取出 。 
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图 7-17 纸张 传动 部 件 的 检修 方法 
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【2】 检 查 接 纸 辊 是 否 二 若 出 现 脏 污 应 对 其 进行 清洁 ， 
“出现 脏 污 或 老化 。 着 老 化 严重 应 对 其 进行 更 换 。 








一 一 一 -一 一 一 一 一 一 一 -一 一 


各 齿轮 磨损 严重 或 输 纸 带 老化 


es 
全 .。[3】 转 动 输 纸 带 齿轮 ， 检 查 输 纸 带 运转 是 否 正常， 
严重 ， 应 对 其 进行 更 换 。 “同时 检查 齿轮 组 是 否 ;磨损 、 输 纸 带 是 否 老化 。 














图 7.17 纸张 传动 部 件 的 检修 方法 《名 奖 ) 





将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 数值 
拉 纸 加 电磁 铁 连 捷 线 的 两 详 ” 置 于 “x10K 欧姆 挡 ， 为 55i@。 


NL(H)SOHz 
oo 


a | 


i MODEL MF47-8 
re ge We 全 保护 " 明 搜 器 检测 








将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 万 用 表 指 针 指 示 两 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 
走 纸 驱动 电机 的 任意 避 两 引 腰 请 。 引 脚 间 的 正常 阻 值 。 置 于 “X1 I 


走 纸 驱动 电机 


150 
一 200 
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、\ 
ALIH)50Hz 


00 二 


chinadse.o MODEL MF47-8 
| WWW.CNI rg aa 5 二 


图 7-18 接 纸 辊 电磁 铁 、 走 纸 驱动 电机 的 检测 方法 
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人 


将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 接 纸 辊 电磁 铁 连 接线 的 连 段 ， 正 常情 况 下 可 检测 到 
55kQ 左右 的 阻 伪 ， 硅 测 得 的 接 纸 辊 电 人 磁铁 的 阻 值 为 零 或 无 穷 大 ， 则 说 明 搓 纸 辊 电磁 铁 已 经 
损坏 ， 需 要 进行 更 换 。 

将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 走 纸 驱动 电机 的 任意 两 引 脚 端 ， 正 党 时 走 纸 驱动 电机 各 
引 脚 之 间 的 阻 值 如 表 7-4 所 示 ， 厂 阻 值 仿 差 很 大 ， 说 明 走 纸 驱 动 电 机 绕组 已 损坏 ,需要 对 损 
坏 的 电机 进行 更 换 。 

表 7-4 走 纸 驱 动 电 机 各 引 脚 之 间 的 阻 值 (HP 2200D 激光 打印 机 ) 
引 脚 “| 对 地 阻 值 /0 























该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 激光 打印 机 的 主 控 电 路 进行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 主 控 电 路 的 检修 方法 。 

主 控 电 路 是 激光 打印 机 的 控制 核心 ， 在 打印 过 程 中 控制 春 成 像 系 统 、 走 纸 机 构 等 的 
协调 工作 ， 从 而 实现 打印 功能 。 当 主 控 电 路 出 现 故 障 后 ， 篆 导致 激光 打印 机 不 打印 、 
停机 、 不 开机 等 故障 。 检 查 时 ， 可 重点 检查 主 控 电 路 的 接口 、 控 制 开 关 、 走 纸 驱 动 电 
机 控制 芯片 、 主 控 必 片 以 及 其 他 电子 元 带 件 (如; 帅 体 三 极 管 、 稳 压 二 极 管 ) 等 是 否 
损坏 。 


项 目 1 接口 的 检修 


在 主 控 电 路 板 上 设 有 许多 的 接口 ， 用 于 主 控 电路 与 打印 机 中 各 部 件 、 电 路 等 的 连接 。 
当 接 口 出 现 故 障 时 ,会 引起 主 控 电 路 与 各 部 件 或 电路 的 信号 传输 异常 ， 从 而 引起 激光 打 
印 机 出 现 各 种 故障 。 因 此 对 主 控 电路 进行 检修 时 ， 应 先 检 查 各 接口 是 否 损 坏 。 接 口 的 检 
修 方法 如 图 7-19 所 示 。 


项 目 2 ”控制 开关 的 检修 


有 些 激 光 打 印 机 在 控制 电路 板 上 连接 有 激光 打印 机 上 六 的 控制 开关 ， 用 于 控制 激光 打印 
机 的 起 动 状态 。 知 控制 开关 损坏 ， 将 导致 激光 打印 机 出 现 不 打印 或 打开 打印 机 上 盖 后 仍 处 于 
打印 状态 的 故障 现象 。 因 此 对 主 控 电 路 进行 检修 时 ， 需 对 该 控制 开关 进行 检修 。 控 制 开 关 的 
爹 修 方法 如 图 7-20 所 示 。 

将 万 用 表 的 两 只 表笔 分 别 搭 在 控制 开关 ( 微 动 开关 ) 的 两 个 引 脚 端 ， 正 党 情况 下 其 阻 
值 为 无 穷 大 ， 控 制 开 关 处 于 断 开 状 态 。 此 时 按 下 控制 开关 ， 正 常情 况 下 万 用 表 的 指针 马上 摆 
动 到 零 的 位 置 ， 控 制 开关 为 导 通 状态 。 若 检测 的 控制 开关 一 直人 处 于 导 通 或 截止 的 状态 ， 则 说 
明 控 制 开关 损坏 ， 需 要 进行 更 换 ，。 
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WlSxABt 、、 - 
se 和 


有 人 @~ 若 接口 引 脚 出 现 断 裂 、 焉 斜 
坪 侣 中、 乍 余 风 峭 。 
”一 一 





”的 现象 应 对 接口 进行 更 换 。 


ep 





a 
S pe 


若 接 口 引 脚 与 电路 板 的 烛 点 出",……e [2】 观 


。 
a 察 各 接口 引 脚 与 电路 板 
“ 现 虚 焊 现象 ， 应 重新 进行 焊接 。 背面 的 焊 点 是 否 出 现 虚 焊 现 象 


图 7-19 接口 的 检修 方法 


按 下 控制 开关 。 万 用 表 的 指针 立即 从 无 
一 一 一 


穷 大 摆动 到 零 的 位 置 。 
1 





SeraL No. ， La] 12 Es Mot0001218 
bE% PY DON/ AL ak 站 起 


| MODEL MF47-8 
| www.chinadse.org Ye 全 保护 过 只 入 





二 
万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 拱 在 控制 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 
开关 〈 微 动 开关 ) 的 两 引 脚 端 置 于 “X1” 欧姆 挡 。 


图 7-20 控制 开关 的 检修 方法 


项 目 3 走 纸 驱 动 电机 控制 芯片 的 检修 
激光 打印 机 的 主 控 电 路 中 包含 有 走 纸 驱 动 电机 控制 公 片 ， 大 该 必 片 损坏 ， 将 导致 打印 机 


出 现 不 走 纸 的 故障 。 因 此 当 激 光 打 印 机 出 现 不 走 纸 的 故障 时 ， 应 重点 对 主 控 电 路 中 的 走 纸 驱 
动 电机 控制 必 乒 进行 检修 。 走 纸 驱 动 电机 控制 芯片 的 检修 方法 如 图 7-21 所 示 。 
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gh a i ,he .hen en ,i .ye 


黑 表笔 搭 在 电 红 表笔 搭 在 走 纸 驱动 电机 。 ”将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读数 
路 板 接地 端 。 控制 芯片 各 引 脚 端 。 置 于 “x1kK” 欧 姆 挡 。 数值 为 夫 。 
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而 控制 芯片 TC903 昌 一 一 6000 一 心 % 
a 人 | BEBIAL MOS oe a | 
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SS I \ MODEL MF47-8 
"gt 赵 人 | www.chinadse.org We 全 保护 . 明 搜 器 检测 





$6 'D 

2 3 。 由 “ 
图 7-21 走 纸 驱动 电机 控制 芯片 的 检修 方法 

(HP 2200D 激光 打印 机 走 纸 驱动 电机 控制 芒 片 IC903 ) 


将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 主 控 电路 板 的 接地 端 ， 红 表笔 搭 在 走 纸 驱动 电机 控制 蕊 
(IC903) 各 引 脚 喘 ， 正 和 背 时 测 得 走 纸 驱动 电机 控制 必 片 (IC903) 各 引 脚 对 地 阻 值 
如 表 7-5 所 示 。 知 阻 值 人 往 差 很 大 ， 说 明 走 纸 驱 动 电 机 控制 芯片 已 损坏 ， 需 要 对 其 进 
行 更 换 。 

表 7-5 走 纸 驱 动 电 机 控制 芯片 (IC903) 各 引 脚 对 地 阻 值 


引 脚 对 地 阻 值 /0 引 脚 对 地 阻 值 /0 引 脚 对 地 阻 值 /0 引 脚 对 地 阻 值 /Q 











CO 


项 目 4 主 控 忆 所 的 检修 


在 激光 打印 机 主 控 电 路 中 ， 主 要 通过 主 控 世 片 将 控制 信号 输入 到 激光 打印 机 的 各 个 电路 
或 组 件 中 ， 进 行 系统 控制 。 知 主 控 忆 片 损坏 ， 将 导致 激光 打印 机 出 现 整 机 运作 不 协调 、 开 机 
不 打印 等 故障 。 检 修 时 可 通过 检测 主 控 忌 片 引 脚 的 对 地 阻 值 判断 该 心 片 是 否 损坏 。 主 探 世 乒 
对 地 阻 值 的 检测 方法 如 图 7-22 所 示 。 

将 万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 主 控 电 路 板 接 地 端 ， 红 表笔 搭 在 主 控 蕊 片 各 引 脚 端 ， 正 常 时 测 得 
主 欣 世 片 (IC901) 各 引 脚 的 对 地 阻 值 如 表 7-6 所 示 。 
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ISO 9001 认 证 
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图 7-22 ” 主 控 芯片 对 地 阻 值 的 检测 方法 (HP 2200D 激光 打印 机 主 控 必 片 IC901 ) 


表 7-6 主 控 芯 片 (IC901) 各 引 脚 的 对 地 阻 值 
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EE .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


和 


项 目 $ 其 他 电子 元 器 件 的 检修 


激光 打 纯 机 的 主 控 电 路 板 除 了 接口 、 控 制 开关 、 走 纸 驱 动 电机 控制 已 片 、 主 控 芒 刻 外 ， 
还 包含 许多 的 电子 元 融 件 ， 如 电解 电容 硕 、 驹 体 三 极 管 、 稳 压 二 极 管 、 品 体 等 。 主 控 电 路 板 
上 的 其 他 电子 元 癌 件 如 图 7-23 所 示 。 这 些 元 带 件 损坏 也 会 引起 主 控 电 路 板 出 现 异 党， 因此 
对 主 控 电 路 板 进 行 检修 时 ， 也 应 对 这 些 元 硕 件 进行 检修 。 














电解 电容 器 晶体 三 极 管 稳 压 二 极 管 
< 人 0 








a 有 二 | E 
PT 
GE 








& | 


图 7-23 主 控 电路 板 上 的 其 他 电子 元 带 件 
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萤 握 数码 复印 机 的 结构 及 安 狐 
调试 方法 








今天 ， 我 们 要 实现 的 学 习 目 标 是 一 掌握 数码 复印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 。 
上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 数码 复印 机 各 组 成 部 分 的 结构 和 工作 ， 
原理 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方式 以 “授课 教学 ”为 主 。 | 
下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 完成 数码 复印 机 的 安装 调试 ， 强 化 训练 动手 操作 能 力 ，， 


人 











< 下 午 
> 


今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 数 码 复印 机 的 结构 知识 共 划 分 成 5 课 . 

课程 1 了 解 扫 描 组 件 的 结构 及 工作 原理 

课程 2 了 解 激光 组 件 的 结构 及 工作 原理 

课程 3 了 解 显影 组 件 的 结构 及 工作 原理 

课程 4 了 解 定 影 组 件 的 结构 及 工作 原理 

课程 9 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 

课程 6 了 解 电路 系统 的 结构 及 工作 原理 

我 们 将 借助 “图 解 ”的 形式 ， 系 统 学 习 数 码 复印 机 各 组 成 部 分 的 结构 和 工作 原理 等 专 

业 基 础 知识 。 


课程 1 了 解 扫 朱 组件 的 结构 及 工作 原理 





扫描 组 件 的 功能 古 完 成 对 原 稳 件 的 扫描 ， 将 扫描 的 光 图 像 转 成 数据 图 像 信号 ， 以 便于 进 
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行 打 印 操作 。 这 市 诬 我 们 先 来 学 习 数 码 复印 机 扫描 组 件 的 结构 和 工作 原理 。 
项 目 1 了 解 扫 拉 组 件 的 结构 


数码 复印 机 根据 所 采用 的 扫描 技术 不 同 ， 可 分 为 CCD 扫描 组 件 和 CIS 扫描 组 件 两 种 。 
由 于 扫描 的 原理 不 同 ，CCD 扫描 组 件 和 CIS 扫描 组 件 的 内 部 结构 也 有 所 区 别 。 

(1) CCD 扫描 组 件 的 结构 

CCD 扫 摘 组件 主 要 由 曝光 灯 组 件 、 光 学 组 件 、 扫 摘 硕 组 件 、 机 械 传动 部 件 等 部 分 组 成 。 
如 图 8-1 所 示 为 典型 数码 复印 机 中 CCD 扫描 组 件 的 结构 示意 图 。 


【 知道 更 多 】 


CCD 图 像 传感器 是 将 光 图 像 转换 成 电信 号 的 半导体 器 件 ， 其 感光 面 上 有 很 多 的 像素 单 
元 ， 这 些小 的 像素 单元 实际 上 就 是 光电 器 件 ， 当 光 图 像 投 射 到 光电 器 件 的 感光 面 上 时 ， 就 会 
形成 电荷 ， 电 荷 的 多 少 是 由 感光 量 的 大 小 决定 的 。 如 图 8-2 所 示 为 CCD 图 像 传 感 器 的 结 
构图 。 

CCD 电路 板 是 由 忌 片 和 贴 片 元 器 件 构 成 ， 用 来 控制 CCD 图 像 传 感 器 工作 和 传输 扫描 
司 像 。 

(2) CIS 扫描 组 件 的 结构 

CIS 扫 拉 组件 是 一 种 接触 式 图 像 传 感 硕 ， 它 是 文稿 扫描 组 件 的 主要 部 分 。 该 组 件 中 还 包 
括 扫 描 电 机 、 原 稿 尺寸 传 感 间 〈 水 平 、 重 下) 、 初 始 位 置 传 感 项 和 图 像 信 号 处 理 电路 板 等 部 
分 。 如 图 8-3 所 示 为 CIS 扫描 组 件 的 结构 示意 图 。 


【 知道 更 多 】 


CIS 接触 式 图 像 传感器 是 一 种 光电 转换 器 件 ， 它 采用 一 列 内 置 的 LED 发 光 二 极 管 照明 。 
该 传感器 直接 接触 在 原稿 表面 读 取 图 像 数据 。 

CIS 接触 式 图 像 传 感 器 为 等 倍 扫 描 型 光学 成 像 系统 ， 其 图 像 传 感 器 宽度 与 最 大 扫描 文稿 
的 宽度 相等 。 这 种 图 像 传 感 器 中 采用 了 一 种 特殊 的 镜头 一 一 镜头 组 阵列 ， 它 是 由 上 下 排列 整 
齐 的 两 排 棒状 镜头 组 组 成 的 ， 每 一 列 都 由 100 多 个 微型 镜头 构成 。CIS 接触 式 图 像 传感器 的 
内 部 结构 如 图 8-4 所 示 。 


项 目 2 ”了解 扫 朱 组 件 的 工作 原理 


扫 摘 组 件 用 于 对 文本 、 图 片 进行 扫描 操作 ， 将 文本 或 图 片 的 光 图 像 转换 成 数字 信号 ， 然 
后 再 将 数字 信号 送 到 打印 系统 中 去 ， 将 文本 或 图 片 再 打印 出 来 ,这样 就 完成 了 文件 的 复印 
过 程 。 

(1) CCD 扫描 组 件 的 工作 原理 

当 执 行 扫 摘 任 务 时 ， 上 曝光 灯 和 反光 镜 在 扫描 电机 的 带动 下 往返 于 稿 台 表 面 ， 此 时 被 照射 
稿件 图 像 就 会 以 一 排 一 排 的 光学 图 像 的 形式 ， 经 过 光学 组 件 照 射 到 CCD 图 像 传 感 器 上 ， 再 
由 CCD 图 像 传 感 带 输出 图 像 信号 ， 最 终 合 成 整 幅 图 像 。 如 图 8-5 所 示 为 CCD 扫描 组 件 的 功 
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人 一 让 
CCD 图 像 传感器 
传动 皮带 滑轮 轴 及 其 电路 板 







2 
光学 图 像 照 射 到 CCD 图 


















像 传感器 的 感光 面 上 后 ， 
主要 用 来 对 CCD CCD 图 像 传感器 在 驱动 
扫描 组 件 的 传动 及 的 作用 下 将 光学 图 
”进行 控制 。 

é 


机 械 传动 部 件 @ 


NS @ 曝 光 灯 组 件 
光学 组 件 @ 


二 


é 下 昭 旦 丘 税 Er 
re 有 
照射 的 图 像 经 过 多 镜头 后 照射 到 图 像 传 感 
次 反射 后 投 册 到 镜 器 上 ， 以 达到 所 需要 的 


中 。@ 照明 亮度 ， 完 成 曝光 任 
佑 。 9 























6 
旧 光 灯 


图 8-1 典型 数码 复印 机 中 CCD 扫描 组 件 的 结构 示意 图 


21s 


sc ct a a Cd 一 个 


CCD 图 像 传 感 需 转移 用 CCD 








光电 器 件 感光 面 
| eS 


10um 


全 
CCD 电 路 板 


图 8-2 CCD 图 像 传 感 硕 的 结构 图 


CIS 接 触 式 原稿 
初始 位 置 传感器 图 像 传感器 尺寸 传感器 






nom 


Ca 






Y 
图 像 信 号 原稿 滑动 导轨 
处 理 电 路 板 尺寸 传感器 We A 


图 8-3 CIS 扫描 组 件 的 结构 示意 图 
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I | 蚀 LED (R/G/B) 


图 8-4 CIS 接触 式 图 像 传 感 硕 的 内 部 结构 


在 扫描 时 ，CCD 扫描 组 件 中 的 曝光 灯 和 反光 镜 在 扫描 电机 的 驱动 下 沿 着 水 平方 向 
(滑动 导轨 ) 移动 ， 由 上 曝光 灯 产 生 的 光源 将 扫描 的 原稿 件 照 亮 ， 原 稿件 被 照 亮 后 反射 光 
图 像 通过 扫描 组 件 中 的 多 个 反光 镜 将 原稿 的 光 图 像 发 射 到 镜头 上 ， 由 镜头 聚焦 缩小 后 
投射 到 CCD 图 像 传 感 需 上 ， 然 后 由 CCD 岁 像 传 感 吉 将 光 图 像 信 叶 变 成 电信 号 ， 再 经 过 
连接 电缆 〈 软 排 线 ) 传输 到 电子 线路 板 中 。CCD 扫描 组 件 的 工作 原理 示意 图 如 图 8-6 
所 示 。 

Q: 经 反射 镜 的 光学 图 像 为 什么 要 先 经 镜头 聚焦 缩小 后 才 可 投射 到 CCD 图 像 传 感 器 
上 呢 ? 

A: 由 于 CCD 图 像 传感器 的 尺寸 远 不 及 扫描 原稿 的 宽度 ， 因 此 在 这 种 光学 成 像 系 统 中 ， 
在 CCD 图 像 传 感 器 的 前 面 要 装 有 一 个 镜头 ， 扫 描 时 将 原稿 图 像 通 过 镜头 聚焦 缩小 后 再 投射 
到 CCD 图 像 传感器 上 。 

(2) CIS 扫描 组 件 的 工作 原理 

CIS 接触 式 网 像 传感器 同 CCD 方式 相 比 具有 结构 简单 、 成 本 低 的 特点 ， 但 网 像 质量 
稍 差 。CIS 接触 式 图 像 传 感 絮 在 扫描 电机 的 带动 下 往返 于 稿 台 表 面 的 原稿 件 ， 此 时 CIS 
图 像 传感器 中 的 LED 发 光 二 极 管 发 出 的 光线 透 过 稿 台 到 达 被 扫描 的 稿件 上 ， 对 稿件 上 
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图 8-5 CCD 扫描 组 件 的 功能 示意 图 


的 图 像 信息 进行 一 行 一 行 的 扫描 ， 并 对 扫描 后 的 光 图 像 信 号 进行 处 理 ,， 通过 连接 插件 
送 到 主 控 电 路 中 ,最终 完 成 整 页 稳 件 的 扫 拉 工作。 如 图 8-7 所 示 为 CIS 扫描 组 件 的 功能 
示意 图 。 

CIS 扫描 组 件 采 用 内 置 的 LED 发 光 二 极 管 ，LED 的 光源 发 出 的 光线 透 过 玻璃 稿 台 到 达 
被 扫描 的 稿件 上 ， 根 据 被 扫描 的 物体 明暗 程度 不 同 ， 光 线 有 部 分 或 全 部 反射 到 柱状 透镜 上 ，， 
经 透镜 聚焦 后 ， 照 射 到 感光 电路 板 的 光电 转换 阵列 上 。 光 电 转 换 阵 列 由 奋 干 个 光敏 元 件 组 
成 ， 明 蜡 程度 不 同 的 沧 信 号 由 光敏 元 件 转变 成 电压 幅 值 大 小 不 同 的 电信 号 ， 然 后 通过 移 位 寄 
存 硕 将 信号 传送 至 信号 放大 表 ， 信 和 号 放大 后 经 连接 天 送 入 主 控 电 路 板 中 。CIS 扫描 组 件 的 工 
作 上 原理 示意 图 如 图 8-8 所 示 。 


课程 2 了 解 激光 组 件 的 结构 及 工作 原理 














激光 组 件 通 过 数据 线 与 主 控 电路 连接 ， 接 收 主 控 电路 传输 的 打印 图 文 信息 ， 通 过 其 内 部 
的 激光 调制 电路 、 扫 措 带 、 反 射 镜 等 套件 ， 将 信息 照射 到 感光 或 的 表面 。 这 万 诛 我 们 匈 来 学 
习 数 码 复印 机 激光 组 件 的 结构 和 工作 原理 。 
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* 
二 部 


项 目 1 了 解 激光 组 件 的 结构 

数码 复印 机 的 激光 组 件 与 激光 打印 机 成 像 系统 中 的 激 论 组 件 结构 基本 相同 ， 也 是 由 扫 摘 
部 分 、 光 学 部 分 和 激光 发 射电 路 组 成 的 。 如 图 8-9 所 示 为 典型 数码 复印 机 激光 组 件 的 结构 示 
意图 。 


6 = 











» 
曝光 灯 及 反光 镜 用 于 照射 原 
稿件 ， 使 原稿 件 的 光学 图 像 
s 经 反光 镜 照 射 到 镜头 上 。 
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4 罗 扫描 电机 曝光 类 


扫描 电机 主要 用 于 为 CCD “ 
扫描 组 件 中 的 曝光 灯 水 平 
移动 提供 动力 。 





日 
由 反光 镜 照 射 到 镜头 上 图 
像 由 镜头 进行 聚焦 缩小 后 
照射 到 CCP 图 像 传 感 器 上 。 





原稿 光 图 像 。 
的 反射 路径 








图 8-6 CCD 扫描 组 件 的 工作 原理 示意 图 
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扫描 电机 主要 用 于 带动 
经 处 理 后 的 图 像 信 息 送 入 CIS 接 触 式 图 像 传 感 器 @ 
主 控 电 路 中 ， 由 主 控 电 路 作 水 平 运动 。 ; 
根据 接收 的 图 像 信 息 控制 和 A Fy 
打印 系统 进行 打印 。 E 扫描 电机 
2 


位 置 传 感 涡 CIS 接 触 式 图 像 传感器 


”是 一 种 光电 转换 器 件 ， 
采用 一 列 内 置 的 LED 发 






ey 光 二 极 管 上 照明， 直接 接 
连接 数据 线 将 图 像 : 
”电路 进行 处 理 。。 











图 8-7 CIS 扫描 组 件 的 功能 示意 图 
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了 
一 







LED 发 光 二 极 管 
将 发 出 的 光照 射 。 
到 原稿 件 上 。 


光线 反射 到 柱状 透镜 上 ， 

经 透镜 聚焦 后 ， 照 射 到 

感光 电路 板 的 光电 转换 @………e 
阵列 上 。 


光电 转换 阵列 由 若干 个 。 
光 伍 元 件 组 成 ， 并 将 明 @ 
者 程 度 不 同 的 光 信号 转 

变 成 的 电信 号 。 


移 位 寄存 器 及 多 路 开关 


2 
全 号 放大 


图 8-8 CIS 扫描 组 件 的 工作 原理 示意 图 





扫描 器 驱动 电路 Te 柱 面 透镜 
四 





扫描 部 分 








。 
站 永定 过 简 》 形 聚 焦 透 饥 激光 调制 电路 
(球面 透镜 ) 扇形 聚焦 透镜 


图 8-9 典型 数码 复印 机 激光 组 件 的 结构 示意 图 
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项 目 2 了 解 激光 组 件 的 工作 原理 


数码 复印 机 中 ， 原 稿 的 光学 图 像 经 过 CCD 图 像 传感器 和 主 控 电路 后 被 转换 成 打印 控制 
过 号 ， 送 到 调制 电路 板 中 ， 使 打印 数据 信号 对 激光 束 进行 调制 ， 经 调制 后 的 激光 束 照 射 到 显 
影 组 件 的 感光 鼓 上 ， 在 感光 鼓 上 形成 静电 潜 像 。 激 光 组 件 的 功能 示意 图 如 图 8-10 所 示 。 













激光 组 件 


. 
[= 
如 
和 
. 
2 
和 
人 
人 
ds 
i ie 
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图 8-10 激光 组 件 的 功能 示意 图 
如 图 8-11 所 示 为 激光 组 件 的 工作 原理 示 音 图。 扫描 组 件 扫 描 处 理 后 的 图 文 信号 经 主 控 
电路 进行 处 理 后 ， 输 出 控制 激光 组 件 的 控制 信号 ， 经 激光 调制 电路 调制 后 ， 由 激光 发 射 希 发 
出 激光 束 ， 经 柱 面 透 镜 聚 焦 后 ， 照 射 到 扫 摘 希 上 ， 由 扫 摘 硕 反 射 的 激光 束 经 光学 校正 透镜 、 
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图 8-11 激光 组 件 的 工作 原理 示意 图 
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* 
四 一 





数码 复印 机 的 激光 组 件 同 激光 打印 机 的 激光 组 件 基本 相同 ， 在 其 内 部 也 设 有 同步 信号 反射 镜 
和 同步 器 ， 用 于 检测 控制 扫描 器 电机 的 旋转 速度 和 旋转 相位 ， 使 之 与 输出 的 图 文 数据 保持 同步 。 





激光 组 件 发 射 的 激光 束 在 显影 组 件 的 感光 或 表 面 上 会 形成 与 原稿 图 像 相 对 应 的 静电 湾 
像 。 此 时 ， 就 需要 将 静电 潜 像 变 为 同 原稿 相对 应 的 碳 粉 图 像 ， 这 个 转化 过 程 就 是 显影 组 件 的 
工作 任务 。 这 节 课 我 们 先 来 学 习 数 码 复印 机 显影 组 件 的 结构 和 工作 原理 。 

项 目 1 了 解 显影 组 件 的 结构 

数码 复印 机 的 显影 组 件 与 激光 打印 机 成 像 系统 中 的 显影 组 件 结构 基本 相同 ， 也 是 由 感光 薄 
(OPC) 、 墨 粉 仑 、 废 粉 仑 、 清 洁 刮 板 、 充 电 辊 (MHV) 和 显影 辊 等 部 件 构 成 的 。 如 图 8-12 


0 展开 的 显影 组 件 分 离 爪 
二 但 ~@ @ 
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显影 组 件 侧面 显影 辊 刮 板 





图 8-12 ”典型 数码 复印 机 显影 组 件 的 结构 示意 图 
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区 


所 示 为 典型 数码 复印 机 显影 组 件 的 结构 示意 图 。 
项 目 2 了 解 显影 组 件 的 工作 原理 


数码 复印 机 显影 组 件 实现 的 步骤 主要 有 充电 过 程 、 曝 光 过 程 、 显 影 过 程 、 转 印 过 程 、 清 
洁 过 程 5 个 步 又 ， 下 面 就 来 分 别 看 一 下 显影 组 件 的 工作 原理 。 

(1) 充电 过 程 

显影 组 件 的 充电 过 程 是 指 在 曝光 前 先 对 感光 辟 表 面 进行 充电 ， 该 功能 是 由 主 充电 组 件 来 
实现 的 。 感 光 辟 的 充电 过 程 及 相关 电路 如 图 8-13 所 示 。 















滴 压 产生 


电路 板 
YC-M CN2-A4 


生生 
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hf 


图 8-13 感光 辟 的 充电 过 程 及 相关 电路 
打印 驱动 电路 板 为 高 压 产 生 电 路 板 提 供 控制 信号 ， 此 时 高 压 产生 电路 板 输 出 主 充电 电 











压 ， 为 主 充电 电极 丝 (或 充电 辊 ) 进行 供电 。 当 感光 或 旋转 时 ， 主 充电 电极 丝 会 同感 光 或 
表面 光 导 体 层 进行 均匀 的 正 向 ( + ) 电 尝 充电 。 





【特别 提示 】 





由 于 主 充电 电极 丝 工 作 在 高 电压 条 件 下 ， 长 时 间 运 行 后 会 聚集 灰尘 也 易于 被 氧化 。 因 
此 ， 必 须 定期 及 时 清洁 电极 丝 。 清 洁 主 充电 电极 丝 可 防止 数码 复印 机 的 打印 /复印 稿 出现 黑 
色 条 纹 ， 保 证 打印 质量 。 

(2) 曝光 过 程 

图 像 曝 光 是 指 根据 接 收 扫描 文 入 的 数据 或 打印 文稿 的 数据 ， 控 制 激光 组 件 发 出 激光 束 ， 
激光 束 对 感光 改进 行 扫描 ， 并 在 感光 鼓 表 面 形成 静电 洲 伏 图 像 的 过 程 。 如 图 8-14 所 示 为 显 
影 组 件 的 曝光 过 程 。 
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图 8-14 显影 组 件 的 曝光 过 程 


感光 吏 表 面 已 被 充电 ， 激 光 组 件 发 射 的 激光 束 受 到 打印 数据 的 调制 随 肴 感 沦 玻 的 转动 昭 
财 到 感光 或 的 表面 ， 通 过 上 曝光， 被 激光 束 照 财 的 感光 区 的 电 奏 就 会 消失 ， 因 此 感光 或 表面 就 
会 形成 肉眼 无 法 看 见 ， 以 静电 形式 存在 的 图 像 ， 即 静电 浴 伏 图 像 。 

(3) 显影 过 程 

显影 组 件 的 显影 过 程 是 指 将 感光 或 上 的 次 像 显影 为 可 见 图 像 的 过 程 。 如 图 8-15 所 示 为 
显影 组 件 的 显影 过 程 . 
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图 8-15 显影 组 件 的 显影 过 程 
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显影 辊 是 一 个 具有 多 磁极 的 永 磁 体 。 显 影 时 ， 墨 粉 被 吸附 至 显影 辊 上 ， 显 影 辊 连接 到 正 
极 直 流 电源 上 ， 此 时 显影 辊 上 的 墨 粉 被 施加 了 正极 性 电荷 ， 墨 粉 带 正 电 随 即 被 吸附 至 感光 豆 
被 激光 照射 的 部 位 ， 在 感光 辟 表 面 形 成 碳 粉 图 像 ， 而 未 曝光 的 感光 臻 区 域 因为 市 正 电 谷 而 排 
斥 正极 性 的 墨 粉 。 

(4) 转 印 过 程 

显影 组 件 的 转 印 过 程 是 指 将 感光 茎 上 的 墨 粉 图 像 在 转 印 辊 的 电 引 力作 用 下 ， 转 印 到 纸 面 
上 。 显 影 组 件 的 转 印 过 程 如 岁 8-16 所 示 。 














主 充电 组 件 





纸张 @.…{ 


打印 驱动 
电路 板 


-| YC7-16 


图 8-16 显影 组 件 的 转 印 过 程 


由 高 压 产 生 电 路 板 输 出 的 转 印 负极 性 偶 压 施加 到 转 印 辊 上 ， 当 纸张 运行 到 感光 玖 和 转 印 辊 
之 间 ， 并 受到 挤 压 时 ， 正 极 性 的 墨 粉 被 吸附 到 纸张 上 ， 即 感光 救 表 面 的 墨 粉 图 像 转 印 到 纸 上 。 











外 【特别 提示 ] 


数码 复印 机 的 额定 转 印 偏 压 通 常设 定 为 -1. 8kV、 电 流 为 6mA。 因 为 转 印 偏 压 的 电动 势 
取决 于 纸张 的 厚度 ， 当 纸张 较 厚 时 ， 偏 压 会 上 升 约 为 -2.5kV; 而 当 纸 张 较 薄 时 ， 偏 压 会 减 
小 至 约 为 -1.8kV。 

(5) 清洁 过 程 

感光 下 上 的 墨 粉 转 印 至 纸张 上 后 ， 感 光 歌 表面 会 残留 一 些 黑 粉 ， 此 时 宕 要 对 其 进行 清 
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洁 ， 防 止 本 页 图 像 的 残余 雁 粉 转 印 到 下 一 页 打印 纸 上 ， 降 低 打 印 品质 。 显 影 组 件 的 清洁 工作 
主要 是 由 清洁 组 件 完 成 的 。 如 图 8-17 所 示 为 显影 组 件 的 清洁 过 程 。 


消 电灯 
% 





图 8-17 显影 组 件 的 清洁 过 程 


转 印 工作 绪 束 后 ， 清 尘 刮 板 会 持续 压 在 感光 玖 的 表面 上 ， 以 便 将 感光 至 上 残留 的 墨 粉 乔 
入 废 墨 仑 ， 废 墨 仓 在 清扫 辊 的 作用 下 收集 废 墨 粉 。 

感光 或 被 清洁 干净 后 ， 需 要 对 其 进行 消 电 处理 ， 使 其 恢复 至 中 性 状态 。 此 操作 是 将 感光 
训 驼 露 在 消 电 灯 发 出 的 光线 下 ， 来 消除 感光 议 表 面 残留 的 电荷 ， 实 际 上 也 就 是 使 感光 或 表 面 
的 电 三 短路 到 地 。 

















课程 4 了 解 定 影 组 件 的 结构 及 工作 原理 





定 影 组 件 是 以 热 压 的 方式 将 打印 纸张 上 的 墨 粉 颗粒 热 熔 ， 加 压 使 其 固化 在 纸张 上 ， 形 成 
最 终 的 打印 品 。 这 节 诛 我 们 先 来 学 习 数 码 复印 机 定 影 组 件 的 结构 和 工作 原理 。 

项 目 1 了 解 定 影 组 件 的 结构 

定 影 组 件 的 功能 是 将 转 印 到 纸张 上 的 图 像 墨 粉 牢固 地 固化 到 打印 纸 上 。 数 码 复印 机 的 定 
影 组 件 与 激光 打印 机 成 像 系统 中 的 定 影 组 件 结构 基本 相同 ， 也 是 由 定 影 加 热 辊 、 定 影 压 力 
辊 、 护 兰 、 传 感 亲 、 出 纸 辊 以 及 走 纸 轮 等 构成 的 。 如 图 8- 18 所 示 为 典型 数码 复印 机 定 影 组 
件 的 结构 示意 图 。 

项 目 2 了 解 定 影 组 件 的 工作 原理 


定 影 组 件 用 于 将 转 印 到 纸张 上 的 墨 粉 图 像 通过 加 热 、 加 压 的 方式 使 之 热 熔 到 纸 上 。 如 图 
8-19 所 示 为 定 影 组 件 的 工作 原理 示意 图 。 
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图 8-18 典型 数码 复印 机 定 影 组 件 的 结构 示意 图 
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定 影 压力 加 





图 8-19 ” 定 影 组 件 的 工作 原理 示意 图 


数码 复印 机 在 复印 、 打 印 的 过 程 中 ， 纸张 经 过 定 影 组 件 内 的 定 影 加 热 辊 和 定 影 压力 辊 
时 ， 墨 粉 将 被 热 熔 化 并 且 在 压力 作用 下 固化 于 纸张 上 。 如 图 8-20 所 示 为 定 影 组 件 的 相关 
电路 。 


定 影 温 控 吉 








vcc_| 。 定 影 控制 电路 


AC 220V 


YC21-7 YC21-8 
驱动 电路 板 


图 8-20” 定 影 组 件 的 相关 电路 


定 影 加 热 辊 的 内 部 流 有 定 影 灯 (加 热 副 )， 用 于 为 定 影 加 热 辊 进行 加 热 。 工 作 时 ， 定 影 








加 热 辊 的 表面 温度 由 热 敏 电阻 右 进 行 检测 ， 来 控制 定 影 灯 的 供电 ， 以 便 使 定 影 加 热 辊 表面 的 
温度 维持 在 一 个 恒定 温度 。 同 时 定 影 加 热 辊 的 温度 也 由 定 影 温 控 带 进 行 监控 ， 当 定 影 加 热 辊 
温度 超过 允许 的 值 时 ， 则 是 影 温 控 带 会 断路 ， 这 样 便 能 够 切断 定 影 灯 的 电源 ， 进 行 过 热 
剑术 


课程 3 了 解 走 纸 机 构 的 结构 及 工作 原理 





走 纸 机 构 是 将 数码 复印 机 中 竺 打印 的 纸张 输送 到 相关 的 组 件 中 进行 打印 ， 打 印 完成 后 送 


229 


下 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


人 一 个 


出 数码 复印 机 ， 形 成 打印 或 复印 文件 。 这 克 谍 我 们 先 来 学 习 数 人 码 复印 机 走 纸 机 构 的 结构 和 工 
作 原 理 。 


项 目 1 了 解 走 纸 机 构 的 结构 


数码 复印 机 的 走 纸 机 构 包括 手动 走 纸 、 纸 盒 走 纸 和 出 纸 等 部 分 ， 其 
由 于 送 托盘 进入 数码 复印 机 中 进行 打印 ， 而 纸 盒 走 纸 则 是 指 纸张 通过 纸 
打印 。 如 图 8-21 所 示 为 典型 数码 复印 机 走 纸 机 构 的 结构 示意 图 。 
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图 8-21 典型 数码 复印 机 走 纸 机 构 的 结构 示意 图 
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项 目 2 ”了解 走 纸 机 构 的 工作 原理 


如 图 8-22 所 示 为 典型 数码 复印 机 的 走 纸 路 径 。 手 动 走 纸 机 构 是 将 来 自主 电机 的 驱动 力 
经 手 送 接 纸 离合 梨 和 齿轮 传送 到 手 送 供 纸 搓 纸 轮 ， 然 后 通过 手 送 供 纸 接 纸 轮转 动 市 动 进 纸 ， 
同时 借助 分 离 厂 的 动作 ， 限 制 多 页 纸 同 时 运动 ， 只 让 一 张 纸 通过 并 送 至 对 位 辊 。 当 纸张 到 达 
对 位 辊 后 ， 对 位 辊 静止 不 动 ， 使 纸 在 对 位 辊 处 形成 喜 起 状态 。 在 一 定时 间 内 ， 直 流 控 制 板 回 
对 位 离合 骼 发 送 驱 动 信 号 ， 使 对 位 离合 融 起 动 ， 将 对 位 辊 电机 的 动力 传输 给 对 位 辊 ， 进 而 使 
纸 癌 前 移动 ， 通 过 转 印 、 分 离 和 定 影 ， 最 后 送 到 出 纸 托 纸 盘 ， 完 成 打印 /复印 过 程 。 

纸 盒 走 纸 机 构 是 由 主 电 机 市 动 纸 盒 中 的 预 搓 纸 轮转 动 ， 从 而 带动 打印 /复印 纸张 移动 ， 
打印 /复印 纸张 经 过 纸 盒 预 搓 纸 轮 、 分 离 轮 和 供 纸 搓 纸 轮 后 ， 将 搓 起 的 纸张 送 至 对 位 辊 。 








出 纸 托 纸 失 
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图 8-22 典型 数码 复印 机 的 走 纸 路 径 


如 图 8-23 所 示 为 典型 数码 复印 机 走 纸 机 构 的 电路 结构 。 从 图 中 可 以 看 出 对 位 辊 电机 、 
预 搓 纸 离 合 骼 、 目 动 走 纸 电 机 等 郡 是 由 驱动 电路 板 进行 控制 的 。 





课程 6 了 解 电路 系统 的 结构 及 工作 原理 








数码 复印 机 的 电路 系统 是 由 电气 元 件 和 电子 元 件 所 组 成 的 在 干 简单 或 复杂 的 电路 集合 而 
成 的 ， 是 数码 复印 机 的 控制 核心 。 这 市 谋 我 们 先 来 竺 习 数 码 复 印 机 电路 系统 的 结构 和 工作 
原理 。 
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图 8-23 ”上 典型 数码 复印 机 走 纸 机 构 的 电路 结构 


项 目 1 了 解 电路 系统 的 结构 


数码 复印 机 的 电路 系统 主要 是 由 电源 供电 、 主 控 电 路 和 外 围 电 路 等 部 分 构成 的 ， 其 中 主 
控 电 路 是 数码 复印 机 的 控制 中 本 和 和 大脑， 数码 复印 机 的 所 有 动作 都 是 由 主 控 电 路 进行 控制 
的 。 典 型 数码 复印 机 电路 系统 的 结构 如 图 8-24 所 示 。 












操作 显示 电路 定 影 组 件 





电源 供电 电路 


| 
输入 电路 滤波 电路 







图 8-24 典型 数码 复印 机 电路 系统 的 结构 


(1) 主 控 电路 的 结构 
数码 复印 机 中 各 种 电路 的 工作 状态 ， 电 源 供 电 、 竺 机、 市 能 控制 、 信 号 检测 、 扫 描 、 复 
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印 、 打 印 等 都 是 由 主 控 电 路 进行 控制 的 。 主 控 电 路 是 以 微 处 理 器 、ASIC 数字 信号 处 理 芯 片 
为 主 的 自动 控制 和 自动 检测 系统 ， 被 称 为 数码 复印 机 的 控制 器 。 如 图 8-25 所 示 为 典型 数码 
复印 机 主 控 电 路 的 基本 结构 。 
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图 8-25 ”典型 数码 复印 机 主 控 电 路 的 基本 结构 


主 控 电 路 与 驱动 电路 、 显 影 组 件 、 输 纸 机 构 等 进行 连接 ， 由 主 控 电 路 为 其 提供 控制 信 
号 ， 实 现 数码 复印 机 的 复印 、 打 印 、 扫 描 等 功能 。 该 电路 板 上 设 有 USB 接口 与 计算 机 相连 ， 
实现 计算 机 与 数码 复印 机 的 数据 传递 。 

(2) 操作 显示 电路 的 结构 

操作 显示 电路 通常 位 于 数码 复印 机 的 前 部 ， 在 操作 面板 上 设置 有 许多 的 操作 按键 ， 通 过 
操作 按键 的 操作 ， 可 以 对 数码 复印 机 进行 复印 、 打 印 、 扫 描 等 一 系列 的 操作 。 如 图 8-26 所 
示 为 典型 数码 复印 机 的 操作 显示 电路 的 基本 结构 。 

(3) 驱动 电路 的 结构 

驱动 电路 主要 用 于 对 数码 复印 机 的 各 个 部 件 进行 驱动 控制 。 该 电路 接收 由 主 控 电 路 传输 
的 控制 信号 ， 经 其 分 析 处 理 后 再 输出 驱动 信号 ， 对 数码 复印 机 进行 驱动 控制 。 如 图 8-27 所 
示 为 典型 数码 复印 机 驱动 电路 的 基本 结构 。 

(4) 电源 供电 电路 的 结构 

数码 复印 机 的 电源 供电 电路 主要 采用 开关 电源 。 该 电路 是 数码 复印 机 的 动力 源 ， 接 收 由 
220V 为 其 提供 的 电源 电压 ， 经 其 整流 、 稳 压 处 理 后 ， 为 数码 复印 机 提供 直流 电压 。 如 
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图 8-28 所 示 为 典型 数码 复印 机 电源 供电 电路 的 基本 结构 。 
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操作 显示 电路 板 反面 
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图 8-26 典型 数码 复印 机 的 操作 显示 电路 的 基本 结构 
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图 8-27 典型 数码 复印 机 了 驱动 电路 的 基本 结构 


【 知道 更 多 】 


数码 复印 机 电源 供电 电路 输出 的 具体 电压 值 在 电路 板 上 有 明确 的 标识 。 如 图 8-29 所 示 
为 上 述 电 源 供电 电路 板 输 入 /输出 的 参数 标识 。 





【 特别 提示 





在 电源 供电 电路 板 上 ， 白 线 是 电路 板 “ 热 区 ” (高 压 区 ) 和 “ 冷 区 ”的 分 界线 ，“ 热 
区 ”中 的 电路 市 有 220V 交流 电压 ， 检 测 时 应 注意 安全 ， 不 要 引起 触电 事 改 。“ 冷 区 ”在 线 
路 上 与 “ 热 区 ”是 隅 离 的 ， 只 通过 光 耦 合 必 和 变 压 怖 传输 信息 ， 和 触 克 无 触电 危险 。 

(5) 高 压 产 生 电 路 的 结构 

高 压 产生 电路 接收 主 控 电路 板 送 来 的 电压 和 驱动 控制 信号 ， 经 过 振荡 电路 、 升 压 电 路 和 
信 压 整流 电路 形成 蜗 压 ， 分 别 输出 感光 或 、 充 电 辊 、 显 影 辊 、 转 印 辊 等 组 件 所 知 要 的 高 压 。 
通 第 数码 复印 机 的 高 压 产 生 电 路 为 一 个 单独 的 电路 板 。 如 图 8-30 所 示 为 典型 数码 复印 机 局 
压 产 生 电 路 的 基本 结构 。 


项 目 2 了 解 电 路 系统 的 工作 原理 


电路 系统 是 数码 复印 机 中 非常 重要 的 组 成 部 分 ， 主 要 用 于 为 数码 复印 机 中 各 机 械 部 件 提 
供 工 作 电 压 以 及 控制 信号 ， 来 控制 各 机 械 部 件 协 调运 行 ， 完 成 打印 、 复 印 的 操作 。 
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图 8-28 典型 数码 复印 机 电源 供电 电路 的 基本 结构 
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图 8-29 电源 供电 电路 板 输入 /输出 的 参数 标识 
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图 8-30 典型 数码 复印 机 高 压 产 生 电 路 的 基本 结构 


(1) 主 控 电 路 的 工作 原理 

主 控 电 路 是 数码 复印 机 整 机 的 控制 核心 。 主 控 电 路 工作 后 ， 接 收 由 操作 显示 电路 传输 的 
人 工 指令 信号 ， 对 数码 复印 机 进行 扫描 、 打 印 、 传 真 等 控制 。 如 图 8-31 所 示 为 典型 数码 复 
印 机 主 控 电 路 的 工作 原理 方 框图 。 

将 扫描 文稿 平整 地 放 在 玻璃 稿 台 上 ， 盖 好 盖 板 ， 当 主 控 电 路 接收 到 复印 的 人 工 指令 时 ， 
则 主 控 电 路 首先 发 出 扫描 文稿 的 指令 ， 微 处 理 器 CPU 和 图 像 信 号 处 理 电 路 便 给 CCD 图 像 传 
感 咒 发 出 控制 信号 ，CCD 图 像 传 感 费 开始 扫描 文稿 将 光 图 像 变 为 电信 号 ， 送 入 图 像 信 号 处 
理 电 路 进行 处 理 。 

与 此 同时 CPU 对 激光 打印 部 分 进行 控制 ， 打 印 部 分 包括 图 文 数据 处 理 和 激光 调制 ， 
并 驱动 激光 扫描 和 多 棱镜 电机 。 此 外 ， 走 纸 机 构 与 显影 组 件 、 定 影 组 件 也 进行 相应 的 
工作 。 

(2) 操作 显示 电路 的 工作 原理 

操作 显示 电路 用 于 输入 人 工 指 令 信 叶 ， 并 将 人 工 指 令 信 号 送 入 主 控 电 路 中 ， 由 主 欣 
电路 控制 数码 复印 机 的 工作 状态 。 如 图 8-32 所 示 为 典型 数码 复印 机 操作 显示 电路 的 电 
路 原理 图 。 
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图 8-31 典型 数码 复印 机 主 控 电 路 的 工作 原理 方 框图 
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图 8-32 ”典型 数码 复印 机 操作 显示 电路 的 电路 原理 图 











矩阵 键盘 是 将 人 工 指令 信号 (操作 信号 ) 送 入 主 控 电路 中 ， 然 后 再 由 主 控 电 路 对 输入 
的 键盘 信号 进行 识别 ， 并 根据 内 部 程序 对 数码 复印 机 的 整 机 进行 控制 ， 并 将 数码 复印 机 当前 
的 工作 状态 信号 送 入 LED 显示 组 件 中 ， 使 其 显示 数码 复印 机 当前 的 工作 状态 。 

如 : 按 下 按键 Kl1， 则 按键 开关 Kl 接 通 ， 低 电 平 扫描 信号 SCAN0 通过 该 开关 返回 到 主 
控 电 路 KEY9 中 ， 主 控 电路 根据 键 扫描 信号 和 键 控 信和 号 输入 的 交叉 点 定位 ， 从 而 输出 相应 的 
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人 











控制 指令 ， 控 制 数码 复印 机 工作 ， 同 时 输出 显示 信号 控制 指示 灯 Ll 点 亮 。 

(3) 驱动 电路 的 工作 原理 

驱动 电路 是 用 于 驱动 数码 复印 机 内 各 组 件 协 调动 作 的 电路 。 该 电路 由 微 处 理 右 CPU 集 
中 进行 控制 ， 根 据 接收 到 的 相应 指令 输出 对 各 组 件 的 控制 指令 ， 使 其 按照 程序 协调 工作 。 如 
图 8-33 所 示 为 典型 数码 复印 机 驱动 电路 的 工作 原理 方 框 图 。 
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图 8-33 ”典型 数码 复印 机 驱动 电路 的 工作 原理 方 框图 
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se 

驱动 电路 接收 由 主 控 电 路 传输 的 控制 信号 ， 并 通过 其 内 部 的 微 处 理 器 分 析 后 ， 对 数码 复 
印 机 的 激光 组 件 、 扫 描 电 机 、 离 合 器 、 定 影 条 、 高 压 产生 电路 等 进行 控制 。 

Q@ 文稿 扫描 电机 的 驱动 电路 及 工作 原理 

图 8-34 所 示 为 文稿 扫描 电机 的 驱动 电路 及 工作 原理 方 框图 。 主 控 电 路 向 驱动 电路 发 出 
控制 信号 ， 由 驱动 电路 控制 扫描 电机 的 转动 以 及 曝光 灯 的 亮 灭 。CCD 图 像 传 感 器 将 扫描 的 


原稿 图 文 信息 送 到 主 控 电 路 中 由 主 控 电 路 进行 转换 、 处 理 后 ， 再 送 入 激光 组 件 中 。 
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图 8-34 ”文稿 扫描 电机 的 驱动 电路 及 工作 原理 方 框图 


@ 消 电 灯 的 控制 电路 及 工作 原理 

如 图 8-35 所 示 为 消 电灯 的 电路 结构 。DC 24V 为 消 电灯 供电 ， 当 微 处 理 器 的 @ 脚 
(ERASER) 输 出 高 电 平 时 ， 唱 体 管 Q16 导 通 ， 接 通 消 电 灯 的 电路 ， 消 电灯 有 电流 便 癌 感光 误 
发 射 光 束 进 行 消 电 。 


YC14 消 电灯 
ERASPW 
微 处 理 器 
te R109 R110 RI11l 
PDL1S/AD15 


消 电 灯 驱 动 信号 
(高 电 平 ) 





图 8-35 消 电 灯 的 电路 结构 
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(3) 定 影 灯 的 控制 电路 及 工作 原理 

图 8-36 所 示 为 定 影 灯 的 控制 电路 及 工作 原理 。 定 影 灯 工作 时 由 微 处 理 器 的 @ 脚 输出 加 
热 (HEAT) 信号 。 当 该 信号 为 高 电 平 时 ， 品 体 管 Q8 导 通 ， 光 电 可 控 开 关 元 件 PC2 和 可 控 
开关 元 件 TRC1 同时 导 通 ， 从 而 使 定 影 灯 得 到 AC 220V 供电 电压 。 


定 影 加 热 辊 温度 信号 
9 








驱动 电路 
98 THERMA 






定 影 灯 控制 电路 
晶体 三 极 管 


[三 时 
可 
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R52 ， 
微 处 理 嚣 
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(高 电 平 ) R57 
9 
ee p CND GND 








。 
定 影 灯 得 到 
AC 220V 供 电 电压 


3 
< 令 PC2 和 TRC1 同 时 导 通 


图 8-36 ” 定 影 灯 的 控制 电路 及 工作 原理 


4 可 控 开 关 元 件 TRC1 受 HEAT 信号 的 控制 ， 其 状态 与 电源 供电 电路 生成 的 过 零 信 号 
ZCROSS 保持 同步 。 过 零 信 号 检测 器 将 交流 50Hz 的 信号 变 成 100Hz 的 同步 脉冲 ， 该 信号 送 
入 微 处 理 器 CPU 的 人 @ 脚 。 

4 执 敏 电阻 器 检测 定 影 加 热 辊 的 温度 THERMA 信号 ， 一 路 送 入 微 处 理 器 中 ， 同 时 也 送 
到 比较 絮 U6-1 的 @ 脚 。 比 较 需 通过 比较 @ 脚 和 吧 ) 脚 之 间 的 电压 ， 来 判断 定 影 灯 温度 是 否 异 
常 。 如 果 比 较 句 U6-1 的 @ 脚 电压 高 于 @ 脚 的 电压 ， 表 明定 影 加 热 辊 温度 过 高 ， 则 电压 比较 
器 U6-1 的 山脚 输出 电压 为 低 电 平 ， 切 断定 影 灯 的 供电 ， 对 定 影 电路 进行 保护 。 

(9 激光 组 件 驱 动 电路 及 工作 原理 

如 图 8-37 所 示 为 激光 组 件 驱 动 电路 及 工作 原理 。 主 控 电 路 通过 驱动 电路 向 扫描 占 驱 动 
电机 的 PLL 控制 电路 传输 2598. 4Hz 的 时 钟 信 号 (PLGCLK)。 在 开始 打印 时 ， 驱 动 电路 中 的 
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微 处 理 带 将 PLGDR 信号 设 定 为 高 电 平 ，PLL 控制 电路 开始 驱动 扫描 带 驱 动 电机 工作 。 此 时 ， 
根据 PLGCLK 的 脉冲 频 座 ,扫描 带 驱 动 电机 的 转速 与 驱动 脉冲 同步 。 当 PLL 控制 电路 检测 
到 扫描 此 驱动 电机 以 额定 转速 旋转 时 ,该 电路 会 将 PLGDRN 设 定 为 低 电 平 并 为 微 处 理 带 传 
输 相 应 的 信号 ， 表 明 扫 描 硕 驱动 电机 已 达到 额定 转速 旋转 。 














高 电 平 供电 电压 


激光 组 件 





时 钟 信号 
图 8-37 ”激光 组 件 驱 动 电 路 及 工作 原理 


(4) 电源 供电 电路 的 工作 原理 

数码 复印 机 的 电源 供电 电路 ， 通 常 采 用 开关 电源 的 供电 方式 。 如 图 8-38 所 示 为 典型 数 
码 复 印 机 开关 电源 电路 的 电路 原理 图 。 该 电路 主要 由 交流 输入 电路 、 开 关 振 荡 电 路 、 二 次 侧 
输出 电路 、 误 差 检测 及 稳 压 电路 、 过 零 检 测 电路 和 征 影 加 热 灯 控制 电路 构成 。 

QO 交流 220V 电压 由 连接 插件 L001 送 入 数码 复印 机 的 开关 电源 电路 中 ， 经 桥 式 整 流 堆 
D005 、 滤 波 电 容 C008 整流 、 滤 波 后 输出 约 300V 的 直流 电压 ， +300V 直流 电压 为 开关 变 压 
希 T001 和 开关 振荡 集成 电路 IC001 供电 。 

© 开关 振荡 集成 电路 IC001 起 振 并 输出 PWM 信和 号 为 开关 场 效 应 晶体 管 0006 提供 开关 
脉冲 信号 。 开 关 场 效应 晶体 管 Q006 启动 后 ， 开 关 变 压 需 T001 一 次 绕组 中 便 会 有 电流 产生 ， 
于 是 开关 变压器 的 二 次 绕组 会 感应 出 电压 。 

开关 变 压 带 TO001 二 次 侧 感 应 出 的 电压 经 整流 二 极 管 D101 和 滤波 电容 C102 整流 滤波 后 
输出 24V 直流 电压 ; 经 整流 二 极 管 D206 和 滤波 电容 C204 整流 滤波 后 送 入 5V 稳 压 电路 进行 
稳 压 后 输出 稳定 的 5V 直流 电压 。 

(3) 误差 检测 电路 设 在 5V 输出 电路 中 ， 并 且 由 误差 检测 放大 器 IC201 进行 检测 ， 由 光 耦 
合 器 PC001 进行 反馈 控制 ， 通 过 改变 开关 脉冲 宽度 占 空 比 ， 稳 定 DC 5V 输出 。 
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图 8-38 典型 数码 复印 机 开关 电源 电路 的 电路 原理 图 
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(4 过 零 检 测 电路 将 交流 信号 转换 成 与 电源 频率 同步 的 脉冲 信和 号。 

(3) 定 影 灯 控制 电路 分 为 主 定 影 灯 和 副 定 影 灯 供电 电路 。 当 驱动 电路 送 来 控制 信号 为 低 
电 平时 ， 通 过 光 耦 合 器 PC004 和 PC005 接 通 定 影 灯 供电 电路 (TRA1/TR201 电路 ) ， 从 而 分 
别 接 通 主 定 影 灯 和 副 定 影 灯 的 供电 电源 。 

(5) 高 压 产 生 电路 的 工作 原理 

高 压 产生 电路 是 产生 主 充电 组 件 和 转 印 辊 工作 所 需要 的 高 压 。 如 图 8-39 所 示 为 典型 数 
但 复印 机 的 高 压 产 生 电 路 原理 图 。 
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图 8-39 典型 数码 复印 机 的 高 压 产 生 电路 原理 网 


电源 供电 电路 为 高 压 产 生 电 路 提供 所 需要 的 直流 电压 ， 微 处 理 需 输出 的 驱动 信号 经 接口 
电路 为 高 压 产 生 电 路 提供 主 充 电 组 件 的 驱动 信号 (MHVDR)， 主 充电 控制 和 驱动 电路 在 驱 
动 信 号 (MHVDR) 的 驱动 下 产生 高 频 振 荡 信 号 ， 经 升 压 变 压 副 和 售 压 整流 电路 (D1 、D2 ) 
产生 主 充电 组 件 所 需 的 正极 性 直流 偏 压 ， 并 加 到 主 充电 组 件 上 。 

转 印 辊 所 需要 的 负极 性 直流 偏 于 ， 是 由 转 印 偏 压 产生 电路 产生 的 。 其 结构 与 充电 器 高 压 
电路 的 结构 相同 ， 只 是 整流 二 极 管 (D3) 的 极 性 反 接 ， 输 出 负 偏 压 。 

(6) 打印 卡 接口 电路 的 工作 原理 

如 图 8-40 所 示 为 典型 数码 复印 机 打印 卡 接口 电路 的 工作 原理 方 框图 。 该 电路 主要 由 接 


245 























和 


口 、 插 槽 、 存 储 囊 、 转 换 电 路 、 数 据 处 理 必 片 、 放 大 鼠 等 构成 。 
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图 8-40 典型 数码 复印 机 打印 卡 接口 电路 的 工作 原理 方 框图 





数据 处 理 忆 片 是 打印 卡 接口 电路 的 控制 中 心 ， 对 外 部 接口 送 来 的 复印 、 打 印 数据 进行 处 
理 后 ， 送 入 主 控 电 路 中 ， 由 主 控 电 路 发 出 控制 指令 控制 数码 复印 机 的 工作 状态 。 
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(1) USB 接口 

USB 接口 与 计算 机 主机 进行 数据 传输 ， 将 打印 、 复 印 数据 传送 到 打印 机 中 ， 经 数据 处 
理 忌 片 处 理 后 ， 送 入 驱动 电路 和 主 控 电 路 中 ， 通 过 主 控 电路 和 驱动 电路 的 控制 及 驱动 ， 从 而 
实现 数码 复印 机 的 复印 、 打 印 任务 。 


@) 网 络 接口 

网 络 接口 接收 网 络 传输 的 数据 ， 并 传送 到 数码 复印 机 中 ， 进 行 复 印 、 打 印 工作 。 
(3) 并 口 、 串 口 

并 口 或 串口 与 计算 机 主机 进行 连接 ， 实 现 数据 传输 ， 来 完成 复印 、 打 印 工 作 。 
由 驱动 电路 接口 





驱动 电路 接口 是 根据 数据 处 理 蕊 厂 人 处理 后 的 打印 、 复 印信 号 发 出 相应 的 驱动 信号 ， 了 驱动 
各 组 件 工作 ， 完 成 复印 、 打 印 工作 。 





(9) 主 控 电 路 接口 
主 控 电 路 是 通过 打印 卡 接 口 电 路 进行 信号 传输 ， 发 出 相应 的 控制 指令 ， 来 使 数码 复印 机 
各 组 件 协调 工作 。 


(@) 备用 存储 卡 插 权 、 备 用 便 盘 择 柳 、API 存储 融 搬 槽 、 备 用 存储 融 搬 槽 、 备 用 接口 等 
用 于 拓展 数码 复印 机 的 功能 。 

QD 系统 存储 融和 字库 存储 如 

系统 存储 厅 和 字库 存储 带 用 于 存储 数码 复印 机 的 打印 、 复 印 的 图 文 信息 。 





i 是 
A 人 |、 午 
> 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 数 码 复 印 机 的 安装 调试 训练 共 划 分 成 3 个 训练 : 

训练 1 练 会 数码 复印 机 与 计算 机 的 连接 

训练 2 练 会 数码 复印 机 驱动 程序 的 安装 

训练 3 练 会 数码 复印 机 的 属性 设置 与 打印 设置 

我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 数码 复印 机 与 计算 机 的 连接 、 驱 动 程序 的 安装 及 
性 、 打 印 设置 等 一 系列 实 训 操作 。 


绸 






级 jy》 训练 1 练 会 数码 复印 机 与 计算 机 的 连接 





在 数码 复印 机 的 使 用 、 测 斌 和 检修 过 程 中 ,通常 需 要 对 数码 复印 机 与 计算 机 主机 进行 连 
接 ， 通 过 打印 品质 和 故障 现象 判断 数码 复印 机 的 故障 部 位 。 数 码 复印 机 与 计算 机 的 连接 如 图 
8-41 所 示 。 





s》 训练 2 ” 练 会 数码 复印 机 驱动 程序 的 安 效 


数码 复印 机 的 驱动 程序 主要 包括 打印 驱动 和 扫描 驱动 两 部 分 ， 数 码 复 印 机 与 计算 机 连接 
完成 后 ， 经 由 驱动 程序 的 安 痛 才能 实现 数码 复印 机 的 打印 、 扫 描 功 能 ， 而 数码 复印 机 的 驱动 
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“9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


ed sn dh “en oa: ,i i ,en Sh i en ed ed, i a ,es 


程序 可 以 使 用 购买 打印 机 时 自 带 的 驱动 光盘 进行 安装 ， 也 可 以 从 网 上 进行 下 载 安 装 。 不同 的 
数码 复印 机 驱动 程序 的 安装 步 又 也 不 相同 。 下 面 以 典型 震 日 AD 166 数码 复印 机 为 例 进行 安 
装 介 绍 。 震 旦 AD 166 数码 复印 机 驱动 程序 的 安装 如 图 8-42 所 示 。 


【1】 将 连接 数码 复印 机 的 USB 数 据 线 
插头 插入 数码 复印 机 的 USB 接 口中 。 





USB 数 据 线 4 针 数 据 线 插头 
[es 


一 一 人 一 

















才 

和 

二 
é 





3 
连接 计算 机 主机 的 连接 数码 复印 机 的 1 
| USB 数 据 线 插头 。 【2】 将 连接 计算 机 主机 的 USB 数 据 线 


插头 插入 计算 机 主机 的 USB 接 口中 。 














【3】 将 连接 数码 复印 机 的 【4】 将 连接 电源 插座 的 电源 线 插头 
电源 线 插头 插入 数码 复印 插入 市 电 电源 插座 中 。 至 此 便 完成 
机 的 电源 接口 中 。 了 数码 复印 机 与 计算 机 的 连接 。 








图 8-41 数码 复印 机 与 计算 机 的 连接 
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第 8 天 ”掌握 数码 复印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、 a 


* 
一 





找到 新 的 硬件 向 导 
欢迎 使 用 找到 新 硬件 向 导 


Fg le 
这 个 向 导 帮 助 您 安装 软件 : 


rm 将 由 并 








(+) 如 果 您 的 硬件 带 有 安装 CD 或 软盘 ,请 现在 将 
< 其 靳 入 。 


您 期 望 向 导 敌 什么 ? 
曲折 动 安 燃 软件 推荐 ] 这 ji 
O 〇 从 列表 或 扩 蚊 位 置 安装 禹 级 ) G) 
要 继续 ,请 单 击 “ 氏 一 步 ”。 





é 6 ee 
【1】 将 数码 复印 机 的 驱动 数码 复印 机 与 计算 机 连 2】 选 择 “ 找 到 新 的 硬件 让 
光盘 装 入 待 安装 驱动 程序 接 后 ， 计 算 机 弹出 “ 找 时 引 中 的 “自动 安 歧 软件 ( 失 
的 计算 机 光驱 中 。 到 新 的 硬件 向 导 “窗口 。 荐 ) ”， 然 后 点 击 “ 下 一 步 ”。 


找到 新 的 硬件 向 号 Et: 
具 下 列表 中 选择 与 您 的 硬件 的 最 佳 匹 配 . 向 导 正 在 安装 软件 ,请 稍 修 . . - 


s ME Scanner 


= ss Scanner 
位 置 空 


hi driver ‘wimpBd‘turkis] 
h: driver wimpBd\t chin 
ee Dt hdriwerywirecpBd4Yswedis] . 
hi\driver wimpbd‘spanis] ™ 3 





和 TS 1. CH 
H| C: WINDOWS\ twain 32%16T 


| (CEB) 





* 
Rg 
‘ 
ss 
RS 
9 
名 
SS 


和 。 
【3】 选 择 匹 配 的 硬件 ， 单 击 【4】 点 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 
选中 ， 然后 点 击 Es 后 ， 系统 目 动 进行 安装 。 


拷 科 新 的 硬件 向 导 


完成 找到 新 硬件 向 导 
ES 该 向 导 已 经 完成 了 下 列 设备 的 软件 安装 : 


Er i SS Scanner 


记 发 现 新 硬件 
Generic lBBW-S 


要 关闭 向 导 ， 请 单 击 “ 完 成 ”。 





本 

【6】 扫 描 驱 动 安装 完成 后 ， 系 统 会 自动 
人 弹出 “发 现 新 硬件 ”的 提示 ， 接 下 来 ， 则 
A 对 数码 复印 机 打印 驱动 程序 进行 安装 。 





图 8-42 震 旦 AD 166 数码 复印 机 驱动 程序 的 安装 
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4 
N\ 
/ 


/ 


\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


~ 


1 


人 i i Wh i ln a A, i a 


ts EE: i 


et E: 1 
向 导 正 在 搜索 .请 稍 秦 - . - 


欢迎 使 用 找到 新 硬件 向 导 


>、 
3 
这 个 向 导 帮 助 您 安装 软件 : 


(+】 如 果 你 的 硬件 带 有 安装 CD 或 软盘 ,请 现在 将 
多 其 畏 入 . 


您 期 望 向 导 和 做 秆 人 和? 





【7】 选择 “找到 新 的 硬件 向 
导 ” 中 的 “自动 安装 软件 ( 扒 
荐 ) ”， 然 后 点 击 “ 下 一 步 ”。 


8】 点 击 


6 
“下 一 步 ”按钮 
， 系 统 自动 


进行 搜索 硬件 。 


Th 一 


ts BE: ii etE EE: 
具 下 列表 中 选择 与 您 的 硬件 的 最 佳 匹 配 . 向 导 正 在 安装 软件 ,请 稍 禾 . . - 





位 置 


hi\driver wirnvista\spanish\tse.— | 


hi\driver winvistanslowvakian'ts | 正在 唱 制 立 攻 . . 
£ 





TS5. 由 
到 | C: WINDOWS‘System32\sp. .. "ns 









. b 
【9】 选 择 匹 配 的 硬件 ， 单 击 选 【10】 点 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 
中 ， 然后 点 击 o 后 ， 系统 自动 进行 安装 。 


找到 新 的 主 什 回 号 
完成 技 到 新 硬件 向 守 玉 


该 向 导 已 经 完成 了 下 列 设 备 的 软件 安装 ….。 


、 【11】 安装 完成 后 ， 系 统 进入 
“ 安装 完成 界面 ， 点 击 “ 完 成 ” 
” 按钮 ， 此 时 便 完成 了 数码 复印 
机 驱动 程序 的 安装 。 


要 关闭 向 导 ， 博 单 击 “ 完 成 ”。 





图 8-42 震 旦 AD 166 数码 复印 机 驱动 程序 的 安装 ( 续 ) 
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2 


1 
1 


第 8 天 ”掌握 数码 复印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 也 





对 导 训练 3 ” 练 会 数码 复印 机 的 属性 设置 与 打印 设 

数码 复印 机 驱动 程序 安装 完成 后 ， 要 及 时 对 打印 机 的 属性 与 打印 进行 设置 ， 以 确保 数码 
复印 机 能 够 按照 用 户 的 需要 进行 打印 。 

项 目 1 练 会 数码 复印 机 的 属性 设 


不 同 数码 复印 机 的 属性 设置 根据 其 种 类 的 不 同 ， 它 们 的 属性 设置 也 有 所 区 别 。 下 面 以 上 典 
型 震 日 AD 166 数码 复印 机 为 例 进行 介绍 。 数 码 复 印 机 的 属性 设置 如 图 8-43 所 示 。 





【21】 在 打开 的 窗口 中 ， 找 到 要 





I 设置 的 数码 复印 机 ， 并 用 鼠标 
0 右 击 选中 “属性 ”选项 并 打开 ， 














文件 (E) ”编辑 (E) 查看 ( 几 。 收藏 区 “工具 (帮助 (由 
去 四 访 内 扫 卫 xiHxr 国 . 
地 址 (0) 哆 打 印 机 和 传真 


WO ins Cunos 


ty Windows Update 


7” 议定 程序 访问 和 默认 什 


打印 机 任务 
盘 添加 打印 机 
昌 查看 现在 正在 打印 什么 \ ic 166W-5 在 Taotao16 上 Da LOW S 
设置 打印 首选 项 ek 在 服 苍 器 上 找 不 到 打印 机 5 
融 ' 暂停 打印 设 为 默认 打印 机 (E) 
天 共享 此 打印 机 la bp Leser i 上 打印 首选 项 (E),， 
li 重合 名 此 打印 机 Ss 0 暂停 打印 (@) 

开除 此 打印 机 | 
各 设置 打印 机 属性 


加 程序 @) 
文档 四 


共享 (HD.… 
脱 机 使 用 打印 机 岂 


放 控制 面板 忆 ) 二 
例 ， 网 络 连接 Qn 向 


区 

让 呈 @ " EE N 
人 下 助 和 支持 QD 世 ， 任 务 栏 和 「 开 始 | 菜单 I) 
i 


Ne 创 娃 快捷 方式 (3) 
其 它 位 置 2 删除 (0) 

外 控制 面板 重 向 名 他 

名， 扫 撞 似 和 照相 机 
各 我 的 文档 

个 图 片 收藏 

里 我 的 电脑 


运行 (R).. 


注销 TT5 (L).. 详细 信息 


关闭 计算 机 WW)... 


= Windows A Sional 




















[3】 在 “常规 ”选项 卡 中 ， 显 示 [4] 在 “共享 ”选项 卡 中 ， 根 
数码 复印 机 的 型 号 ， 同 时 可 查看 此 所 选 项 设置 晴天 上 共 训 这 台 产 码 
数码 复印 机 可 以 使 用 的 级 张 类 型 复印 机 。， 3 


EE Generic 16BW-5 导 性 EE Generic 16BW:5 尾 性 


高 级 “名 管 理 | 安全 ”| 设备 选项 | 





[党 坑 | 共享 | 端口 | 高 级 | 丽 省 理 | 安全 | 设备 碗 项 | 
A 信也 弛 网 六 上 的 站 届 用 户 扩 信 这 全 打印 机 。 要 启用 这 各 


E 才 打印 机 的 共 谤 ”请 音 击 “ 共 训 这 各 打印 机 * 。 mdows 
入 淡妆 为 人 与 上 的 其 地 计算 可 共享 打印 


口 不 共享 这 台 打 印 机 性 
民 红 这 过 台 打 印 机 从 让 A 
共享 名 (HN); Genericl 


注释 人 )， A 


型 号 (0); Generie 16BW-5 


可 用 纸张 : 机 
Letter 


驱动 程序 
如 和 Windows 版 本 的 用 户 共 享 ， 则 可 
ne 能 需要 安装 人 下 样 ， 当 用 户 连 扔 到 共享 打 
SR 印 负 时 就 不 各 人 动 程序 


最 大 分 辩 率 : 600 dpi 





| 其 他 驱动 程序 m) .| 











| 打印 首选 项 各)..。 | | ”打印 测试 页 QI) | 




















确定、 | 二 下泄 =| 





图 8-43 ”数码 复印 机 的 属性 设置 
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4 
N\ 
/ 


/ 


\ = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


1 


六 


【5】 在 “端口 ”选项 卡 中 ， 
查看 到 数码 复印 机 的 可 用 
端口 选项 。 








起 Generic16BW-5 属 性 





| 第 产 “| 共享“] 靖 吕 | 高 顷 “] 商 色 管理 | 安全 | 设备 和 项 | 
TV 号 


FEE 1 Generiec 1BBW-5 


| 打印 到 下 列 端 口 。 立 档 阁 打印 到 第 一 个 档 查 到 | 的 可 用 端口 双 )。 


端口 描述 打印 机 * 
口 coW3; 和 车 行 品 © 

口 coM4; 串 行 各 

口 FILE: 打印 到 六 件 

RIvsBpo01 Virtual printe. Genarie 16BW-5 
口 及: ,， Local Port 

口 tom ”未 地 端 日 


一 一 = 一 el 








| | 添加 注 口 (0 ,。 | | 删除 端口 @) | | 配置 广 口 @) 


” 奢 启 用 戏 向 支持 ) 
| 口 启 用 打印 机 池 中 











【7】 在 “颜色 管理 ”选项 卡 
ne 











Gererie | 16BW:5 pe 
| 共享- A | 高 级 | 颜色 管理 | 安全 | 设备 选项 | 








这 些 ; 村 让 您 属 闫 色 配置 立 伯 与 彩色 打印 机 关联 起 来 。 颜 色 
出 件 根据 使 用 的 媒体 关 型 和 打印 机 的 配置 控制 打印 机 的 


0 作 ndows 将 自动 人 所 关联 的 颜色 配置 文件 列表 选择 最 
佳 颜色 配置 文件 人 唯 荐 ) 


口 手动 如: 从 所 关联 的 颜色 配置 立 件 列表 手动 选择 此 设备 所 有 输 
出 的 上 默 认 颜 色 配 置式 件 


默认 颜色 配置 文件 : ”<IE> 
目前 与 此 打印 机 关联 的 颜色 配置 文件 全); 




















【6】 在 “高 级 ”选项 卡 中 ， 
设置 数码 复印 机 的 使 用 时 间 
及 打印 模式 等 参数 。 





也 Generic 16BW5 必 性 








| 常规] 共享 | 端口 | 高 级 | 颜色 若 理 | 安全 | 设备 选项 | 
OR be: 
加 使 用 时 间 从 @]) 到 
忧 先 级 0 1 ”图 
| 驱动 程序 0): Generic 16BW-5 LIY| | 新 3E 动 程序 忆 )，-- | 


人 加) 使 用 后 台 打 印 ， 以 便 程 序 更 快 地 结束 打印 (8) 
〇 在 后 台 处 理 完 最 后 一 页 时 开始 打印 IY) 
名 立即 开始 打印 工 ) 

加 直接 打印 到 打印 机 四 ) 


口 挂 起 不 匹配 文档 0 
思 首先 打印 后 台 文档 @@) 
口 保留 打印 的 文档 g) 
芭 启用 高 级 打印 功能 到 ) 
| 打印 默认 值 FE). , ，| | 打印 处 理 器 如). .| | ”分隔 页 @),.， 























【8】 在 “设备 选项 ”选项 

卡 中 查看 数码 复印 机 的 安装 

纸 盒 及 内 存 的 大 小 。 
ee 


EE Generic 16BW-5 尾 性 





| 常规 | 共享 | 端口 ”| 高 级 | 颜色 管理 | 安全 | 设备 选项 | 








图 8-43 数码 复印 机 的 属性 设置 ( 续 ) 


项 目 2 练 会 数码 复印 机 的 打印 设置 


不 同 数 码 复印 机 的 打印 设置 根据 打印 的 需求 不 同 | 所 需 设 置 也 有 所 区 别 。 下 面 以 典型 震 
是 AD 166 数码 复印 机 为 例 进行 介绍 。 数 码 复印 机 的 打印 设置 如 图 8-44 所 示 。 
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第 8 天 ”掌握 数码 复印 机 的 结构 及 安装 调试 方法 、、 入: | 


* 
- 


【1】 用 鼠标 右 击 要 设置 的 【2】 在 “设置 ”选项 卡 中 调整 纸张 


数码 复印 机 ， 并 选中 “ 打 尺寸 及 纸张 来 源 ， 并 查看 主机 设置 
印 首选 项 ”选项 并 打开 。 内 容 及 调整 打印 内 容 的 方向 。 


和 S 
二 
入 


县 Taotaol 上 的 Wenws st 0 重印 打印 首选 项 
交 件 (E) 编辑 E) ”查看 (W) 收藏 (和 工具 (TD) 帮助 (由 


后 到 )- 唐 内 过 及 x | 国 


地 址 (名 打印 机 和 传真 we 

到 图 canonlBp3000 在 TAOTAO17 上。 eneric 癌 68W5 在 TaoTaoiz 
打印 抓 任务 加 a 2 

图 添加 打印 机 = = 


查看 现在 正在 打印 什么 Generic ltBW-5 在 Taotao16 上 
人 CB Epss rena . 打开 (0) 


享 此 \ hplaseret 1000 DOS 在 Re 
| = Tens 上 = 
i 重 命名 此 打印 机 -三 出 


设置 ”| 项 局 “| 每 页 设置 | 水印 | 质量 | 关于 











请 [1.99] 


了 | 各 

| 来 源 二 
纸张 输出 尺寸 | 自动 图 
| 与 原稿 尺寸 同 了 | 召 件 区 弄 


纠 放 | 普通 纸 


* 自动 太 5 本 输出 方法 


广 手动 历 可 





贡 除 此 打印 村 > 一 上 一 痢 停 打印 (@) 


点 设置 打印 机 性 性 共享 (H).… 
脱 宙 使 用 打印 机 (LD 
创建 快 捷 方 式 (名) 
圳 除 (0) 
重合 名 (M) 


属性 (8) 























取消 应 用 凶 ) 帮助 








【3】 在 “布局 ”选项 卡 中 设置 

打印 内 容 的 打印 排 布 方式 和 “组 【4】 在 “每 页 设置 ”中 设置 
合 详情 ”中 的 相关 参数 。 “封面 页 ”的 打印 效果 。 

a a @ 


县 Taotaol 上 的 Comms st 0 打 申 首选 项 


寺 
入 
和 





设置 “| 布局 | 每 页 设置 水 印 | 质量 | 关于 


简易 设置 [于 m; 国 


到 面 页 
ta = 
































组 合 详情 |】 | 大 二 二 无 封面 页 的 
对 话 框 让 革 三 三 必 晶 打印 效果 示意 




















封面 页 设 为 空 日 的 
打印 效果 示意 


























职 消 应 用 避 ) 帮助 








【5】 在 “水 印 ”选项 卡 中 【6】 在 “质量 ”选项 卡 中 设置 打印 
可 以 设置 每 张 打印 页 的 打 分 辨 率 ， 单 击 “调整 按钮， 设置 
印 效果 。 打印 文稿 的 亮度 、 对 比 度 ; 


人 
二 
性 


本 
要 





县 Taotaol 上 的 Lo 曾 面 “打印 并 选项 
局 “| 每 页 设置 | 水 印 ”| 质量 | 关于 | 


hd {210 XK 297 mn) 








一 一 一 一 一 者 
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设置 “| 布局 “| 每 页 设置 | 水 印 “| 质量 | 关于 





























全 
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[未 证 名 > . ™ ff 站 | 


2 恰 
600x600 -| 。 


县 
全 




















简易 设置 


性 
S 
间 
性 
者 
才 
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入 
考 
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.| 由 
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加 | 

















[确定 |][ 取消 ][ 应 用 上 ] [帮助 





确定 取消 应 用 必 ) 帮助 








图 8-44 数码 复印 机 的 打印 设置 
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今天 ， 我 们 要 实现 的 学 习 目标 是 一 “ 练 会 数码 复印 机 的 检修 技能 ”。 
上 午 的 时 间 ， 我 们 主要 是 结合 实际 样机 ， 了 解 并 掌握 数码 复印 机 的 故障 特点 、 检 修 思 
_ 路、 检修 流程 等 方面 的 专业 知识 。 学 习 方式 以 “授课 教学 ”为 主 。 
下 午 的 时 间 ， 我 们 将 通过 实际 训练 来 对 所 学 的 知识 内 容 进行 验证 和 巩 国 。 同 时 强化 训 
练 动手 操作 能 力 ， 丰 富 实战 经 验 。 


今天 上 午 ， 我 们 主要 以 学 习 为 主 ， 数 码 复印 机 的 检修 技能 知识 共 划 分 成 3 课 : 

课程 1 建立 数码 复印 机 的 检修 思 

课程 2 了 解数 码 复 印 机 的 故障 特点 

课程 3 理 清 数码 复印 机 的 检修 流程 

我 们 将 借助 “图 解 ” 的 形式 ， 系 统 学 习 数码 复印 机 的 检修 思路 、 故 障 特点 和 检修 流程 
等 专业 基础 知识 。 


课程 1 建立 数码 复印 机 的 检修 思 








这 市 谍 我 们 主要 学 习 数 人 码 复 印 机 检修 思路 的 建立 。 对 数码 复印 机 进行 检修 时 ， 应 先 建 立 
正确 的 检修 思路 ， 根 据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打印 机 产生 故障 的 原因 及 故障 部 位 ， 然 
后 依据 完 外 部 再 内 部 、 先 易 后 难 的 思路 进行 检修 ， 最 后 对 其 可 能 产生 故障 的 部 件 进 行 检修 与 
代 换 ， 从 而 排除 故障 。 图 9-1 所 示 为 数码 复印 机 的 检修 思路 。 
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第 9 天 练 会 数码 复印 机 的 检修 技能 、 二 


【1】 询 问 用 户 故障 数码 复印 机 出 现 故 障 


由 [2】 检查 数码 复印 机 的 工作 环境 、 
ee et 连接 状态 ， 排 除外 部 因素 故障 。 
-一 




















网 > 上 几 人 ee th 
上 


杂 的 电路 等 部 分 进行 排查 。 @” 办、 分 离 爪 等 直行 检查 。 









































取出 卡 住 的 纸张 区 





















































图 9-1 数码 复印 机 的 检修 思 


课程 2 ”了解 数码 复印 机 的 故障 特点 





对 数码 复印 机 进行 检修 前 ， 需 根据 打印 机 的 故障 特点 ， 初 步 确 立 打印 机 产生 故障 的 原因 
及 故障 部 位 。 因 此 在 建立 数码 复印 机 检修 思路 的 基础 上 ， 还 应 对 数码 复印 机 的 各 种 故障 表现 
有 所 了 解 ， 从 而 帮助 学 习 者 快速 、 合 理 地 查找 出 故障 部 位 。 

数码 复印 机 的 故障 表现 主要 反映 在 “ 整 机 工作 异常 ”、“ 成 像 品质 差 ” 和 “ 走 纸 异 常 ” 
3 外 方面。 
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A = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


» 
~ i i 一 个 


项 目 1 整 机 工作 异常 的 故障 特点 


数码 复印 机 整 机 工作 异常 主要 表现 为 不 开机 、 开 机 无 反应 、 打 了 印 工作 卉 第 、 操 作 按键 失 
灵 、 显 示 异 角 等 。 图 9-2 所 示 为 数码 复印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 典型 故障 表现 。 





开机 无 反应 
| 全- 





























到 Taotaol 上 的 Cenwsns ri 恒 
打印 机 性) 文档 血 ) 查看 以 格 助 网 
药 档 名 状态 | 所.. | 页 数 小 提 变 时 间 

国 测 试 页 Guest 1 215 到 14:07:52 2010-10-07 





队列 中 有 1 个 立 档 


图 9-2 数码 复印 机 “ 整 机 工作 异 沼 ”的 典型 故障 表现 


项 目 2 成 像 品 质 差 的 故障 特点 


数码 复印 机 成 像 品 质 差 主 要 表现 为 图 像 全 日 、 图 像 全 黑 、 图 像 太 浅 、 图 像 有 压 色 、 
图 像 有 和 垩 和 耳 日 线 、 图 像 有 和 垩 下 举 线 、 图 像 有 黑 点 、 图 像 模糊 、 纸 张 馈 外 、 图 像 仿 移 、 
图 像 部 分 缺失 、 图 像 一 侧 墨 粉 较 浓 等 。 图 9-3 所 示 为 数码 复印 机 “成 像 品 质 差 ” 的 典 
型 故障 表现 。 


项 目 3 走 纸 异常 的 故障 特点 


数码 复印 机 走 纸 异常 主要 表现 为 卡 纸 、 不 走 纸 、 和 警告 走 纸 错误 、 走 纸牌 和 佟 、 多 页 进 纸 、 
纸张 卷 人 是 影 加 热 辊 、 进 纸 时 好 时 坏 等 。 图 9-4 所 示 为 数码 复印 机 “ 走 纸 异 党 ”的 典型 故 
障 表 现 。 
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第 9 天 ER 


一 
一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 






“8 数码 复印 机 成 像 品 
的 常见 故障 表现 。 


洒 
吵 





TAOTAO 
TAOTAO 
TAOTAO 





é é 2 
图 像 全 和 白 图 像 全 黑 图 像 太 浅 图 像 有 底 色 


TAGWTAO TAOTAO 


TAGW TAO 


TAQTAC 
TAOTAO 
iAOTAO 
TAOTAO 
TAOWAO 


TAOTAO 
TAQTAO TAOTAO 


TAOTAO TAOTAO 





ee 


i , ， 
图 像 有 垂直 白 线 图 像 有 垂直 黑 线 图 像 有 黑 点 图 像 模糊 


TAOTAO 
TAC TAO 
TAOIAO 
AUWTAO 
TAOTAO 


TAO TAO 
TAOTAO 


TAOTAO 
TAOTAO 
TAOTAO 


TABTAG 


TAQ TAD 
TAQTALQ 
TAGQTAG 
TAGOJTAG 


TAO TAO 
TAO TAO 
TAO TAO 





TAOTAO 
TAOTAO 





mt : : , 
纸张 袜 皱 图 像 偏 移 图 像 部 分 缺失 | 


图 9-3 数码 复印 机 “成 像 品质 差 ” 的 典型 故障 表现 
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9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


We el i i 


告 指示 灯亮 
警告 卡 纸 部 位 人 























手 送 托盘 有 纸 不 走 纸 


警告 指示 灯亮 
®@ 





有 纸 提示 纸张 用 完 


本 
Le 
[3 








1 章 打印 机 的 维修 准备 
【计划 安排 


学 习 维修 打印 机 前 ， 首先 需要 了 解 维修 需要 具备 的 各 种 条 件 ， 例如 维修 器 材 、 维修 资料 、 理 论 知识 以 
及 检修 仪表 等 方面 。 过 本 介绍 如 何 准 备 检修 器 村 工具 及 其 使 用 方法 和 操作 上 名 此 外 还 应 注意 安全 注意 事 
项 等 内 容 ， 该 者 通过 学 习 可 掌握 这 些 基本 技能 和 知识 ， 为 进一步 学 习 检 修 做 好 准备 。 


1.1 打印 机 检修 器 材 的 准备 


在 对 条 印 机 进行 检修 之 前 ， 应 首先 对 维修 设 各 、 工具 、 资 料 等 
具 、 万 | 、 打 印 机 参考 资料 等 除了 要 求 维 人 


进行 充分 准备 ， 例 如 拆 印 L 具 、 拆 焊工 
有 一 定 的 要 求 。 如 图 1-1 启示 ， 为 打印 机 的 


安全 、 整 洁 外 ， 对 于 打印 机 的 维修 设备 也 













图 1 打印 机 的 维修 工具 和 检测 设备 
【一 对 一 点 拨 ] 


上 图 所 示 为 在 打印 机 的 检修 过 程 中 的 基本 环境 和 设备 要 求 ， 读者 在 实际 的 操作 过 程 中 ， 可 
际 情况 来 搭建 简易 的 检修 平台 。 


到 打印 机 主要 检修 工具 仪表 


对 打印 机 进行 检修 时 ， 常会 使 用 到 拆 印 工具 、 拆 烛 工具 、 检测 仪表 等 主要 检修 本 具 仪 表 。 
1. 拆卸 工具 


拆 生 打印 机 村 ， 常 用 到 “十 字 ” 螺 丝 刀 和 类 路 钳子 。 加 参 刀 主要 有 于 对 打印 机 的 回 定 旭 钉 进 行 拆 色 |。 
而 尖 嘴 铀 子 常用 来 夹 取 感 光 鼓 、 转 印 辊 等 。 如 图 1-2 所 示 ， 为 打 印 机 常用 到 的 拆卸 工具 。 


根据 自身 实 














图 9-4 数码 复印 机 “ 走 纸 异 党 ”的 典型 放 障 表现 
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课程 3 理 清 数 码 复印 机 的 检修 流程 








数码 复印 机 的 故障 现象 往往 与 故障 部 位 之 间 存 在 着 对 应 关系 。 掌 握 这 种 对 应 关系 ， 我 们 
便 可 以 针对 不 同 的 故障 表现 选择 正确 的 故障 检修 流程 。 这 将 大 大 提高 维修 效率 ， 降 低 维修 
成 本 。 

项 目 1 整 机 工作 异常 的 检修 流程 


数码 复印 机 出 现 “ 整 机 工作 异常 ”的 故障 ,通常 是 由 于 数码 复印 机 电路 系统 、 数 码 复 
印 机 驱动 程序 和 操作 显示 面板 所 引起 的 。 检 修 时 应 先 根 据 不同 的 故障 表现 逐一 进行 排除 ， 然 
后 骨 依 据 完 软件 后 便 件 的 顺序 对 怀疑 的 部 位 进行 检查 。 图 9-5 所 示 为 数码 复印 机 “ 整 机 工 
作弄 名 ”的 检修 流程 。 








数码 复印 机 整 机 工作 异常 
检查 部 位 : 


Ss 数码 复印 机 否 不 和 >、 是 | 二 市 电 输入 ; 
操作 显示 面板 全 件 ss 十 电源 供电 电路 ; 









十 主 控 电 路 
是 否 
检查 部 位 : 
+ 操作 显示 面板 组 件 是 否 无 反应 3 
人 开机 是 否 无 反应 更 换 电 源 开关 ee 


才 主 控 电 路 他 计算 机 系统 程序 ; 


赴 数据 线 连 接 情 况 ; 
作 数据 传输 接口 ; 
直接 口 电 路 ; 

十 打印 驱动 电路 ; 
直 主 控 电 路 


区 





作 控 制 


是 否 正常? 





是 


排查 数码 复印 机 
其 他 故障 


图 9-5 数码 复印 机 “ 整 机 工作 异常 ”的 检修 流程 





项 目 2 成像 品质 差 的 检修 流程 


数码 复印 机 的 内 部 较 复 杂 ， 不 同 部 件 出 现 故 障 都 会 引起 数码 复印 机 打印 、 复 印 出 
的 图 像 表 现 出 不 同 的 故障 现象 。 因 此 当 数 码 复 印 机 出 现 “ 成 像 品质 差 ” 的 故障 时 ， 
应 先 根据 不 同 的 故障 表现 确定 不 同 的 故障 检修 流程 ， 然 后 再 依据 相应 的 检修 流程 进 
行 检 修 。 
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判断 数码 复印 机 成 像 品 质 差 的 故障 时 ， 可 先 判断 复印 、 打 印 稿 是 否 都 出 现成 像 品 质 差 的 
故障 ， 然 后 再 分 析 、 判 断 其 故障 部 位 。 

(1) 图 像 全 日 的 检修 流程 

数码 复印 机 的 复印 /打印 稿 出 现 无 图 像 ， 打 印 纸 全 日 ， 看 不 到 一 丝 图 像 的 汇 迹 ， 出 现 此 
种 故障 现象 时 ， 需 重点 检查 数码 复印 机 的 扫描 组 件 、 高 压 产 生 电路 板 的 连接 、 主 充电 组 件 、 
激光 组 件 等 是 否 正 常 ， 右 经 检测 均 正常 ， 此 时 还 需 对 相关 电路 部 分 进行 检修 。 图 像 全 日 的 检 
修 流 程 如 图 9-6 所 示 。 











检查 部 位 : 






全 日 (无 图 像 ) 
本 图 像 处 理 电路 ; 


扫描 图 像 是 否 是 扫描 组 件 是 否 良好 $ 是 | 十 驱动 电路 ; 
“ 二 接口 电路 ; 
否 二 地 主 控 电 路 


复印 稿 是 谷 
全 白 (无 图 像 )? 检修 扫描 组 件 由 


检查 部 位 : 


号 









打印 稿 是 否 


全 日 (无 图 像 )? 


计 












J 印 文档 是 否 异 常 ? 似 转 印 偏 压 ; 
亿 高 压 产 生 电 路 板 连接 情况 ; 
是 伺 高 压 电路 板 供 电 电 压 ; 
亿 打印 驱动 电路 ; 
二 拉 电 用 
伺 激光 调制 电路 ; 
> Mi 和 


图 9-6 图 像 全 日 的 检修 流程 


(2) 图 像 全 黑 的 检修 流程 

数码 复印 机 的 复印 /打印 称 出 现 无 网 像 ， 打 印 纸 全 墨 ， 出 现 此 种 故障 现象 时 ， 需 重点 检 
碍 数码 复印 机 扫 摘 组 件 中 的 曝光 灯 及 其 连接 插件 、CCD 电路 或 CIS 处 理 电 路 、 扫 描 驱 动 电 
路 是 否 正 第 ; 主 充 电 电 压 以 及 主 充电 电极 丝 是 否 损坏 ; 高 压 产 生 电 路 板 、 主 欣 电 路 板 等 是 否 





损坏 。 图 像 全 黑 的 检修 流程 如 图 9-7 所 示 。 

(3) 图 像 太 浅 的 检修 流程 

数码 复印 机 的 复印 /打印 入 图 像 太 浅 ， 出 现 此 种 故障 现象 时 ， 需 重点 检查 数码 复 外 机 的 
墨 粉 量 ; 感光 或 是 否 脏 污 或 老化 、 转 印 偏 压 或 显影 偏 压 是 否 过 高 或 过 低 、 蜗 压 产生 电路 是 否 
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第 9 天 II 


一 
1 


正 第 每 。 图像 太 浅 的 检修 流程 如 图 9-8 所 示 。 


全 黑 ( 无 图 像 ) 


描 图 像 是 天 
全 黑 ? 







检查 部 位 : 

本 曝光 灯 

及 其 连接 插件 ; 
才 CCD 电 路 

或 CIS 处 理 电路 ; 
寺 扫 描 驱 动 电 路 








打印 稿 是 否 
全 黑 ( 无 图 像 )? 


检查 部 位 或 故障 原因 : 

人 感光 或 老化 、 损 坏 ; 

二 无 主 充电 电压 ; 

直 主 充电 电极 丝 损坏 ，; 

二 主 充电 连接 部 位 损坏 ; 

本 高 压 产 生 电 路 连接 插件 异常 ; 
二 高压 产生 电路 板 无 供电 电压 ; 
十 主 控 电 路 


图 9-7 图 像 全 黑 的 检修 流程 


图 像 太 浅 





调整 扫描 参数 






打印 稿 是 否 


太 浅 ? 






检查 部 位 或 故障 原因 : 
赴 墨 粉 不 足 ; 


二 感光 鼓 脏 污 或 老化 ; 
本 显影 偏 压 较 低 ; 
相 转 印 偏 压 较 低 ; 
志高 压 产 生 电 路 板 损坏 








图 9-8 图 像 太 浅 的 检修 流程 


(4) 图 像 有 底 色 的 检修 流程 

数码 复印 机 的 图 像 有 奔 色 的 故障 是 指 复印 /打印 后 的 纸张 在 原 有 的 图 文 痛 景 上 ， 有 了 瞳 灰 
背景 ， 出 现 此 种 故障 现象 ,主要 是 由 扫描 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 组 件 、 高 压 供电 异常 等 引起 
的 。 图 像 有 奔 色 的 检修 流程 如 图 9-9 所 示 。 





261 


\ = .9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


Wd sn i “| nb: i “i i i Wn ,i a ds 


图 像 有 底 色 
是 否 使 用 二 次 打印 纸 >>>_ 是 。 更 换 打 印 纸 
否 


打印 稿 是否 是 复印 稿 是 否 是 复印 稿 上 的 是 正常 现象 
有 底 色 ? 有 情色 民 色 很 浅 ? 
是 合 否 


检查 复印 机 的 检查 部 位 或 故障 原因 : 
其 他 故障 表现 枚 检查 曝光 灯 ; 清洁 


叹 





检查 部 位 或 故障 原因 : 







+ 显影 剂 老化 ;| 一 一 一 | + 检查 皮 光 为 ; 全. § 

十 感光 鼓 使 用 寿命 到 期 ; 十 稿 台 玻璃 脏 污 ; 稿 侣 玻璃 
十 转 印 辊 脏 污 ; @ 检查 转 印 辊 二 稿 台 盖 板 为 关闭 人 
十 定 影 辊 脏 污 ; 表面 是 否 脏 污 ; 





二 高 压 供电 不 良 









$ 6 
检查 定 影 摔 @.… 上 
表面 是 否 脏 污 








BN cA A 
gs rp 
BN BE A 


图 9-9 ”图像 有 的 色 的 检修 流程 


(5) 图 像 有 垂直 日 线 的 检修 流程 
数码 复印 机 图 像 有 垂 耻 晶 线 的 故障 是 指 复印 /打印 后 的 图 像 出 现 白色 条 纹 ， 出 现 此 种 故 
障 现象 ， 主 要 是 由 扫描 组 件 中 的 图 像 传 感 带 、 主 充电 电极 丝 变 脏 或 损坏 、 显 影 组 件 中 有 噶 
物 、 激 光 组 件 民 利 等 引起 的 。 图 像 有 垂直 日 线 的 检修 流程 如 图 9- 10 所 示 。 











CIS 接触 式 
图 像 传感器 e 


一 9 





图 像 有 垂直 和 白 线 










检查 扫描 组 件 中 
的 图 像 传 感 需 









复印 稿 是 否 
有 垂直 白 线 ? 


打印 稿 是 否 


有 垂直 折线? 





检查 部 位 或 故障 原因 : 

帮主 充电 电极 丝 变 脏 或 损坏 ; 

地 显影 组 件 中 有 异物 ; 

十 激光 组 件 异 常 ; ETE ® 激光 组 件 @ 
志 主 控 电 路 时 





图 9-10 ”图像 有 垂直 日 线 的 检修 流程 
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(6) 图 像 有 垂直 黑 线 的 检修 流程 

数码 复印 机 图 像 出 现 和 型 直 黑 线 的 故障 是 指数 码 复印 /打印 后 的 图 像 出 现 黑色 的 垂直 坚 线 ， 
出 现 此 种 故障 现象 ， 主 要 是 由 扫描 组 件 异常 、 感 光 避 脏 污 或 损坏 、 清 洁 刮 板 变 形 或 磨损 、 显 
影 辊 的 刮 黑板 破损 、 定 影 加 热 辊 脏 污 、 转 印 辊 脏 污 、 主 充电 电极 丝 脏 污 等 引起 的 。 图 像 有 垂 
直 黑 线 的 检修 流程 如 图 9-11 所 示 。 








图 像 有 垂直 黑 线 








检查 部 位 或 故障 原因 : 
对 稿 台 玻璃 有 异物 
或 严重 划 伤 ; 
依 检 查 扫 描 组件 


检查 复印 机 的 
其 他 故障 表现 











息影 加 热 辊 和 @ a 
十 清洁 刮 板 变形 或 磨损 ; 
全 显影 辊 的 刮 黑板 破损 ;| 
十 定 影 加热 辊 有 脏 污 ; 

十 转 印 辊 脏 污 ; 
售 主 电极 丝 脏 污 








图 9-11 图 像 有 垂直 黑 线 的 检修 流程 


(7) 图 像 有 黑 点 的 检修 流程 

数码 复印 机 出 现 复印 /打印 网 像 黑 点 的 故障 时 ， 主 要 是 由 于 扫描 组 件 中 的 反光 镜 、 玻 璃 
稿 台 脏 污 、 扫 描 组 件 中 的 可 件 损坏 ; 感光 疏 、 转 印 辊 脏 污 或 破损 ; 感光 或 清 清 刮 板 变 形 或 磨 
损 等 引起 的 。 图 像 有 黑 点 的 检修 流程 如 图 9- 12 所 示 。 

(8) 图 像 模糊 的 检修 流程 

数码 复印 机 图 像 檬 糊 的 故障 古 指 复印 /打印 稳 图 像 局 部 或 全 部 发 上 庶 ， 图 像 边 绿 不 实 ， 
分 辨 率 低 、 清 晰 度 差 ， 出现 该 类 故障 现象 ， 可 重点 检查 扫描 组 件 、 玻 璃 稳 台 、 激 光 组 
件 、 定 影 压力 辊 、 纸 张 走 纸 驱 动 等 是 否 寞 常 。 检 查 时 可 先 通 过 扫描 原 稳 查 看 扫描 的 效 
宁 ， 厂 扫描 情况 良好 ， 则 可 排除 扫描 组 件 的 原因 ; 然后 通过 打印 文档 进行 判 新 ， 如 采 
打 吨 后 的 文档 依旧 模糊 ， 可 同样 排除 扫 拉 组 件 损坏 的 原因 。 图 像 模 糊 的 检修 流程 如 图 
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\ = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


二 


9-13 所 示 。 

(9) 纸张 稍 皱 的 检修 流程 

数码 复印 机 出 现 输 出 纸张 衫 皱 的 故障 现象 ， 对 其 进行 检修 时 ， 应 先 排 除 纸 张 的 原因 ， 如 
纸张 是 否 过 软 或 过 薄 、 纸 张 放置 是 否 正 常 、 纸 张 规格 是 否 复 合 打 印 标准 等 ， 然 后 再 对 数码 复 
印 机 的 定 影 加 热 辊 温度 进行 调 市 ， 寿 均 正 第 再 对 输 纸 机 构 、 显 影 分 离 爪 、 定 影 加 热 辊 分 离 扑 
等 进行 检修 。 纸 张 衬 皱 的 检修 流程 如 网 9-14 所 示 。 










%» 
像 有 墨 点 清 活 扫 描 组 件 反射 镜 


mossirl 


打印 稿 图 像 复印 稿 图 像 
有 黑 点 有 县 点 


~ > :3 二 是 是 Ry Ry 
清洁 或 更 换 感光 吉 清洁 玻璃 稿 台 


旱 
清洁 转 印 辊 生 < 一 转 印 辊 是 否 脏 污 ? 


叹 


朋 描 组 信 足 
是 否 不 良 ? 


是 靖 洁 刮 板 是 合 


检查 扫描 组 件 


彰 组 件 反射 镜 是 ,| 洁 过 
0 清洁 反射 镜 


否 
B 影 组 检查 打印 稿 有 黑 点 
清理 定 影 组 件 “| 二 本 检修 流程 

否 


检查 部 位 : 





羽 激光 组 件 异 常 ; 放生 主 控 电 路 板 @ 
专 主 控 电 路 板 异 和 常 





图 9-12 图 像 有 黑 扣 的 检修 流程 
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(10) 图 像 偏 移 的 检修 流程 

复印 /打印 图 像 偏 移 故 障 包括 复印 图 像 偏 移 、 打 印 图 像 偏 移 两 部 分 。 其 中 ， 复印 图 像 偏 
移 应 先 检 查 图 像 打 印 的 中 心 线 调节 、 扫 描 组 件 的 中 心 线 调节 以 及 原稿 的 放置 是 否 到 位 ， 知 以 
上 中 心 线 的 调节 以 及 原稿 的 放置 均 正常 ， 则 应 按照 打印 图 像 偏 移 的 检修 思路 进行 检修 。 检 修 
打印 图 像 偏 移 故 障 时 应 检查 对 位 辊 、 对 位 传感器 、 对 位 电磁 铁 等 部 位 是 否 正 常 。 图 像 偏 移 的 
检修 流程 如 图 9-15 所 示 。 





图 像 模糊 










打印 、 复 印 稿 匣 ， 
图 像 模糊 扫描 图 像 模糊 


外 
重新 放置 复印 原稿 


有 
清洁 /更 换 激光 组 件 | 是 激光 组 件 原稿 是 否 是 
”中 的 反射 镜 等 是 否 不 良 ? 有 过 移动 ? 原稿 放置 稳妥 


6 
激光 组 件 中 的 反射 匀 


芭 


人 ， 原 入 是否 模糊 天 ,| 更换 原 和 


到 
苹 


;| 检查 走 纸 驱动 电机 | 是 EE 张 走 纸 驱 主 
; | 及 将 办 皮带 居 否 异常 及 汪 ? 


芯 


Ce 检查 部 位 : 
十 显影 组 件 ; 


十 主 控 电 路 板 异 各 


和 清洁 反射 镜 





号 


J 是 | 检查 扫描 组 件 


合 


检查 打印 稿 模糊 
故障 流程 


图 9-13 ”图像 模 糊 的 检修 流程 
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区 


检查 部 位 或 故障 原因 : 


本 纸张 过 软 或 过 薄 ; 
地 纸张 放置 不 民 ; 
本 纸张 规格 不 符 ; 


















…@ 搁 纸 辊 、 输 纸 辊 


搓 纸 费 、 输 纸 辊 清洁 或 更 换 接 
古人 否 脏 污 或 变形 ; 纸 辊 、 输 纸 辊 











定 影 加 热 辊 温度 


是 否 过 融 2 


是 
定 影 加 热 辊 
调整 定 影 加 热 贺 温度 各 全 和 人 






检查 部 位 : 

才 检 查 显 影 分 离 爪 ; 

地 检查 定 影 加 热 辊 分 离 爪 ; 
坟 分 离 电 极 是 否 脏 污 





图 9-14 纸张 裙 皱 的 检修 流程 


图 像 仿 移 


中 心 线 位 置 


十 位 辊 是 人 否 
清洁 /更 换 对 位 辊 |- 是 < 六 六 起 珊 引 ， 





习 描 组 件 的 中 心 线 
是 否 调整 不 良 ? 





否 
四 0 检查 打印 稿 图 像 
更 换 对 位 传感器 |- 竺 偏 移 检修 流程 
否 
时 和 本 
检修 对 位 电磁 铁 | < 人吉 几 人 


检查 部 位 : 
全 走 纸 路 径 ，; 


本 打印 驱动 电路 板 ; 
直 主 控 电 路 板 异 常 ; 


图 9-15 图 像 偏 移 的 检修 流程 
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天 本 


一 
一 一 





如 图 9- 16 所 示 为 典型 数码 复印 机 对 位 辊 、 对 位 传感器 、 对 位 电磁 铁 等 的 安装 位 置 。 


对 位 传感器 和 
对 位 电磁 铁 






-~ 
eT 
一 


手动 托 纸 盘 
。 输 纸 加 


图 (A 
rosmnnn 人 i 
多 


bho 
fd 
bd 


ee 
生生 
hd 
ho 


4 yp ey é ee a 。 
影 台 时 影 首 音 
ee Re Re 





图 9-16 典型 数码 复印 机 对 位 辊 、 对 位 传 感 费 、 对 位 电磁 铁 等 的 安 法 位 置 


(11) 图 像 部 分 缺失 的 检修 流程 

数码 复印 机 出 现 图 像 部 分 缺失 的 故障 ， 对 其 进行 检修 时 ， 应 先 排除 纸张 的 原因 ， 如 纸张 
受潮 、 纸 张 裙 皱 等 ， 然 后 再 主要 对 数码 复印 机 的 扫描 组 件 、 供 墨 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 组 件 
等 进行 检修 排查 。 图 像 部 分 缺失 的 检修 流程 如 图 9-17 所 示 。 

(12) 图 像 一 侧 墨 粉 较 浓 的 检修 流程 

数码 复印 机 出 现 复印 /打印 图 像 一 侧 墨 粉 较 浓 的 故障 时 ， 主 要 是 由 于 曝光 灯 损 坏 、 主 充 
电 组 件 中 的 电极 丝 和 栅 网 脏 污 、 感 光 豆 一 侧 老 化 所 引起 的 。 图 像 一 侧 墨 粉 较 浓 的 检修 流程 如 
图 9-18 所 示 。 


项 目 3 ” 走 纸 异常 的 检修 流程 


数码 复印 机 出 现 “ 走 纸 异 稼 ”的 故障 时 ， 可 根据 数码 复印 机 显示 屏 显 示 的 “纸张 用 尽 
(无 纸 )”“ 卡 纸 ” 等 相关 提示 信息 排除 走 纸 异 稼 的 故障 。 而 春 出 现 不 走 纸 、 多 页 进 纸 的 故 
障 时 ， 则 需要 对 纸张 的 放置 、 纸 张 传 感 锅 等 进行 检查 。 数 码 复印 机 走 纸 异常 的 检修 流程 如 图 
9-19 所 示 。 











207 


检查 部 位 或 故障 原因 : 
地 纸张 受潮 ; 
地 纸张 军 皱 ; 
地 纸张 不 符合 要 求 






清洁 /更 换 主 充电 | 是 主 充电 电极 丝 
电极 丝 是 否 异 常 ? 





否 否 
ee 检查 打印 稿 图 像 
检查 高 压 产生 电路 | 至 一 一 ” 膛 影 全 下 部 分 缺失 检修 流 各 
足 
局 潜 》 
检修 清洁 组 件 ”上 -全 
否 
2 检查 供 墨 组 件 。 量 
)…@ 中 的 黑 粉 捞 拌 器 9" 5 
搅拌 是 否 异 党 pg 





供 墨 组 件 a 


十 转 印 过 程 异常 ; 
本 供 墨 组 件 中 的 墨 粉 搅拌 器 


图 9-17 图 像 部 分 缺失 的 检修 流程 





图 像 一 侧 的 墨 粉 较 沟 





é 
电极 丝 和 栅 网 


和 Ee 
; | 清洁 主 充电 电极 丝 [< 三 
检查 部 位 : 


月 i 涡 
Ee 是 八重 新 放置 原稿 ，; 
更 换 主 充电 机 网 > 形 耕 八 检 查 曝 光 灯 


感光 鼓 一 侧 查 打 印 稿 一 侧 墨 粉 
从 玉 损 / 老 化 3 较 浓 检修 流程 






计 


更 换 感 光 鼓 


合 


检查 高 压 产 生 
和 主 控 电 路 





图 9-18 图 像 一 侧 墨 粉 较 浓 的 检修 流程 
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第 9 天 ER 


a 
> 一 一 


数码 复印 机 走 纸 异常 


显示 屏 是 人 奋 


pa : > 7 
里 否 ~ 


氏 







不 输送 打印 纸 ? 是 否 正确 ? 
检查 部 位 : 是 
+ 搓 纸 辊 脏 污 ; 
+ 显影 组 件 内 部 异常 ;| 是 一 复印 /打印 过 程 和 进 纸 传感器 否 济 纸 传 感 中 
二 定 影 组 件 内 部 异常 ; 否 卡 纸 > 一 是 否 良 好 ? 0 
+ 输 纸 辊 安装 不 良 
否 是 
检查 部 位 : 要 
+ 纸张 过 软 或 过 薄 ; | 是 < 一 香 否 出 现 多 PA 
十 纸张 带 有 闪电 ; 纸 故 障 4 
十 搓 纸 辊 偏 移 
否 检查 部 位 或 故障 原因 : 
十 定 影 加 热 辊 过 热 ; 
筷 张 是 合 是 | 二 压力 辊 与 定 影 加 


十 纸张 放置 不 良 ; 不 分 离 爪 安装 不 良 
十 对 位 辊 脏 污 ; 
十 对 位 电磁 铁 损 坏 ; 


是 
纸张 是 否 乍 斜 ? 


检查 部 位 或 故障 原因 : 





迁 纸 是 否 是 | + 进 纸 传感器 异常 ; 
时 好 时 坏 ? 十 纸张 规格 不 正确 ; 
+ 输 纸 辊 脏 污 ; 
+ 主 控 电路 损坏 
检查 数码 复印 机 
其 他 部 位 


图 9-19 数码 复印 机 走 纸 异常 的 检修 流程 


今天 下 午 ， 我 们 以 训练 为 主 ， 数 码 复印 机 的 检修 训练 共 划 分 成 5 个 训练 : 
训练 1 练 会 扫描 组 件 的 检修 方法 
训练 2” 练 会 激光 组 件 的 检修 方法 
训练 3 练 会 显影 组 件 的 检修 方法 
训练 4 练 会 定 影 组 件 的 检修 方法 
训练 5 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 
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【二 '9 天 练 会 打印 机 / 复印 机 维修 。 


a ee 


我 们 将 借助 实际 训练 样机 ， 完 成 对 数码 复印 机 扫描 组 件 、 激 光 组 件 、 显 影 组 件 、 定 影 
件 、 走 纸 机 构 等 一 系列 的 检修 实 训 操作 。 





六 训练 1 练 会 扫描 组 件 的 检修 方法 





该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 数码 复印 机 的 扫描 组 件 进行 检修 ， 在 
亲 目 动手 操作 中 ， 练习 并 竺 握 扫 描 组 件 的 榨 修 方法 。 

数码 复印 机 的 扫描 组 件 出 现 故 障 ， 通 常会 引起 数码 复印 机 复印 图 像 异常 或 无 法 进行 扫描 
等 故障 。 检 和 修 时 应 重点 对 其 曝光 灯 组 件 、 扫 描 硕 组 件 、 机 械 传动 部 件 、 光 电 传 感 送 等 进行 
检修 。 


项 目 1 曝光 灯 组 件 的 检修 


曝光 灯 组 件 中 主要 包含 曝光 灯 和 反 册 借 ， 当 曝光 灯 损 坏 或 反射 镜 表 面 有 太 多 污 物 时 ， 将 
导致 扫 措 、 复 印 的 效 末 差 ， 甚 至 无 法 将 纸张 的 内 容 进 行 扫 摘 、 复 印 。 检 修 曝光 灯 组 件 时 ， 可 
通过 清洁 上 曝光 灯 和 反射 镜 表 面 的 污 物 来 排除 故障 。 上 曝光 灯 组 件 的 检修 如 网 9-20 所 示 。 


















【1】 使 用 槐 球 探 拭 。. 


际 光 灯 表面 的 污 刀 “ 【2】 使 用 棉 球 擦拭 


的 反光 镜 表面 的 污 折 


或 灰尘 。 。 














图 9-20 ”曝光 灯 组 件 的 检修 


项 目 2” 扫 摘 希 组 件 的 检修 


扫描 器 组 件 损 坏 后 ， 常 会 引起 数码 复印 机 出 现 扫 描 文档 模糊 、 扫 描 文 档 有 白 线 / 黑 线 、 
颜色 不 正常 、 复 印 稿 品质 下 降 等 故障 。 检 修 时 ， 应 先 通 过 观察 或 清洁 的 方法 初步 排除 扫描 需 
组 件 的 故障 。 通 过 观察 或 清洁 的 方法 排除 扫描 需 组 件 故 障 如 图 9-21 所 示 。 
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é é 
【1 】 观 察 CCD 图 像 传感器 电路 板 与 镜头 【2】 使 用 芯 有 酒精 的 医用 
的 连接 是 否 正常 以 及 电路 板 上 的 元 件 有 , < = 
无 明显 的 脱 焊 、 虚 焊 等 现象 。 人 
























































图 9-21 通过 观察 或 清洲 的 方法 排除 扫 措 天 组 件 故 隐 








右 通 过 清洁 和 观察 的 方法 无 法 排除 扫描 需 组 件 的 故障 ， 则 需 使 用 万 用 表 对 其 扫描 
和 图 像 传 感 需 进行 检测 ， 判 断 故 障 所 在 。 下 面 以 震 且 AD 166 型 数码 复 




























































































印 机 为 例 ， 如 CCD 图 像 传感器 的 检修 方法 。CCD 图 像 传感器 的 检修 如 图 9-22 
所 示 。 
红 表 笔 搭 在 CCD 图 像 黑 表 笔 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
传感器 的 各 引 脚 端 ， 接地 端 。 Ee 数值 为 9.5Q。 
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图 9-22 ”CCD 图 像 传 感 锅 的 检修 


万 用 表 的 黑 表 笔 搭 在 CCD 图 像 传感器 电路 板 的 接地 端 (电容 需 负 极 ) ， 红 表笔 分 
别 搭 在 CCD 图 像 传 感 器 各 引 脚 端 。 对 CCD 图 像 传 感 器 各 引 脚 的 对 地 阻 值 进 行 检测 ， 正 
常 时 可 检测 到 表 9-1 所 列 的 阻 值 。 告 检测 结果 与 正常 值 偏差 较 大 ， 说明 该 CCD 图 像 传 
感 需 已 损坏 。 
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\ = … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


表 9-1 CCD 图 像 传感器 各 引 脚 对 地 阻 值 


引 脚 对 地 阻 值 /0 引 脚 对 地 阻 值 /9 引 脚 对 地 阻 值 /0 引 肢 对 地 阻 值 /Q 
中 


8.3 xlk (0 7.4xl1k (9 0 
5.5xlk (9 7.4x1k ©0 8. 3 x 1k 


el en |-| =- 


项 目 3 机械 传动 部 件 的 检修 


机 械 传动 部 件 损 坏 后 ， 常 会 引起 数码 复印 机 无 法 进行 扫描 、 复 印 操 作 。 检 修 机 械 传动 部 
件 时 ， 应 先 对 传动 带 、 滑 动 导轨 、 贞 轮 等 机 械 零 件 进行 检查 ， 发 现 损 坏 零 件 及 时 进行 更 换 ， 
右 发 现 传动 部 件 运动 不 顺畅 ， 应 对 相关 部 件 涂 抹 润 清油 。 

机 械 零 件 无 故障 ， 就 需要 使 用 万 用 表 对 扫描 电机 绕组 阻 值 进行 检测 ， 以 此 来 判断 扫描 电 
机 是 否 发 生 故 障 。 下 面 以 震 旦 AD 166 型 数码 复印 机 为 例 ， 介 绍 扫 描 电 机 的 检修 方法 。 扫 描 
电机 的 检修 如 图 9-23 所 示 。 





OOOOYVOO 
(9 























黑 表 笔 搭 在 扫描 电机 红 表 笔 搭 在 扫描 电机 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
的 公共 引线 奖 。 的 其 他 各 引线 端 。 置 于 “X1k” 欧 姆 挡 。 数值 为 21kQ。 
—e- 一 一 = = 
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ClhFl50Hz 
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图 9-23 扫描 电机 的 检修 


第 9 天 练 会 数码 复印 机 的 检修 技能 YY 


万 用 表 黑 表笔 搭 在 扫描 电机 公共 端 引 线 问 ， 红 表笔 搭 在 扫描 电机 的 其 他 各 引线 端 ， 对 扫 
描 电机 公共 珊 与 各 绕组 之 间 的 阻 值 ， 正 党 时 可 检测 到 表 9-2 所 列 的 阻 值 。 震 检测 结 末 与 正 篆 
值 偏差 较 大 ， 说 明 该 扫描 电机 已 损坏 。 


表 9-2 扫描 电机 公共 端 与 各 绕组 之 间 的 阻 值 


对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /Q 引 脚 对 地 阻 值 /Q 


项 目 4 光电 传 感 希 的 检修 


在 扫描 组 件 中 除了 要 对 曝光 灯 组 件 、 扫 描 需 组 件 和 机 械 传 动 部 件 进行 检测 外 ， 还 要 对 检 
测 纸张 的 光电 传感器 进行 检测 ， 该 需 件 损坏 ， | 了 扫描、 复印 操作 。 
下 面 以 震 旦 AD 166 型 数码 复印 机 为 例 ， 介 绍 光 电 传 感 硕 的 检修 方法 。 光 电 传 感 硕 的 检修 如 
图 9-24 所 示 。 
































光 电 传 感 带 








万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
光电 传 感 占 的 两 引 脚 端 。 置 于 “Xx1k” 欧 姆 挡 。 2 
| 人 


ee 
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图 9-24 光电 传感器 的 检修 


光电 传 感 带 各 引 脚 之 间 的 阻 值 如 表 9-3 所 示 。 右 检测 结果 与 正常 值 偏差 较 大 ， 说明 该 光 
电 传 感 带 已 损坏 。 
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【二 '9 天 练 会 打印 机 / 复印 机 维修 。 


a 


表 9-3 光电 传感器 各 引 脚 之 间 的 阻 值 
引 脚 


对 地 阳 值 /9 E 对 地 阻 值 /Q 对 地 阻 值 /9 
黑 - 红 10 x 1k 黑 - 标 15 x 1k 红 - 棕 6xl1k 


续 、 训 练 2 练 会 激光 组 件 的 检修 方法 

















该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 数码 复印 机 的 激光 组 件 进行 检修 ， 在 
亲 目 动手 操作 中 ， 竹 习 并 全 可 省 六 纤 作 的 检修 方法 。 
数码 复印 机 的 激光 组 件 出 现 故 障 ， 通 沼 会 引起 数码 复印 机 复印 或 打印 出 的 图 像 


Wigs) 【 特别 提示 】 





检修 激光 组 件 时 ， 应 先 通过 清洁 和 观察 的 方法 初步 排除 激光 组 件 的 故障 ， 若 通过 清 
洁 和 观察 的 方法 无 法 排除 激光 组 件 的 故障 ， 则 需 使 用 万 用 表 对 其 激光 组 件 内 的 激光 发 
射 器 、 激 光 发 射 器 控制 芯片 、 同 步 器 、 扫 描 器 驱动 控制 芯片 等 进行 检测 ， 判 断 故 障 所 
在 。 激 光 组 件 的 具体 检测 方法 同 激光 打印 机 中 成 像 系统 中 激光 组 件 相 同 ， 在 此 不 再 
葡 述 。 

厂 通 过 清洁 、 观 凤 和 检测 激光 组 件 的 内 部 均 正 第 ， 此 时 知 要 对 激光 组 件 各 接口 进行 检 
修 ， 排 除 激光 组 件 的 故障 。 激 光 组 件 接口 的 检修 如 图 9-25 所 示 。 


检查 激光 组 件 的 激光 控制 电路 


数据 接口 和 扫描 电机 驱动 电路 激光 组 件 
接口 的 数据 线 有 无 断裂 迹象 。 EE 
一 : 


”数据 接口 





人 
驱动 电路 接口 





图 9-25 激光 组 件 接口 的 检修 
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黑 表笔 拱 在 激光 红 表 笔 拱 在 激光 本 
控制 电路 数据 接 控制 电路 数据 接 万 用 表 读 数 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 
口 的 @ 脚 下。 口 的 P 胸 上 。 “为 无 穷 大 。 置 于 “X10K” 改 姆 持 ， 


@ 9 
和 才 


200 
2 St 50D rT 于 一 、 PA 
~ 


SS A 
C(uF)5OHz SD 


~ “人心 
Se 和 
|l/ ® ; oe \ L(H}50Hz 


EMO oo 二 


i MODEL MF47-8 
WWW.cnNinause.o0rg We 全 保护 迄 搜 器 检测 





红 表笔 措 在 激光 黑 表笔 拱 在 激光 
控制 电路 数据 接 控制 电路 数据 接 万 用 表 读 数 
口 的 @ 脚 上 。 站 的 吕 膨 上 。 为 8kQ。 


本 志 
和 性 
2 La 


CluFi50Hz 


@lltz @ 


6000 一 


MODEL MF47-8 





全 保护 . 听 按 器 检 测 
黑 表 笔 搭 在 扫描 器 红 表 笔 搭 在 扫描 器 本 
电机 驱动 电路 接口 电机 驱动 电路 接口 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
的 D 脚 上 . 的 @ 肝 让。 I 





MODEL MF47-8 
www.chinadse.org We 全 保护 、 迄 扫 器 检 





图 9-25 激光 组 件 接口 的 检修 ( 续 ) 
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征 … 9 天 练 会 打印 机 /复印 机 维修 


二 


人 








图 像 处 理 电 路 转换 的 数字 图 像 信 号 ， 需 要 由 激光 控制 电路 数据 接口 送 入 ， 该 接口 损坏 会 
使 复印 图 像 出 现 异 稼 。 检 测 时 万 用 表 黑 表笔 搭 在 接口 的 山脚 上 ， 红 表笔 分 别 搭 在 其 他 各 引 脚 
端 ， 正 党 时 激光 控制 电路 数据 接口 山脚 与 其 他 引 脚 之 间 的 阻 值 如 表 9-4 所 示 ; 调换 表笔 ， 即 
红 表 笔 搭 在 接口 的 山脚 上 ， 黑 表笔 分 别 搭 在 其 他 各 引 脚 应 ， 正 稼 时 激光 控制 电路 数据 接口 山 
脚 与 其 他 引 脚 之 间 的 阻 值 如 表 9-5 所 示 。 右 检测 结 来 与 正 第 值 偏差 较 大 ， 说明 该 接口 已 
损坏 。 





表 9-4 激光 控制 电路 数据 接口 山脚 与 其 他 引 脚 之 间 的 阻 值 ( 黑 表 笔 搭 在 山脚 上 ) 


oe er | er | 
趋 


1-6 趋 于 o% 于 
趋 于 ow 1-7 趋 于 ow 1-11 趋 于 % 一 
趋 于 oo 1-9 趋 于 oo -13 于 


Fe |1o| ”| rel ar | -|  - 


阻 值 Z9 引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 Z0 引 脚 阻 值 9 

0 1-6 0.8 x 10k 1-10 1.5S x10k 1-14 0.8 x 10k 
0.8 x 10k 1-7 2. 1 x10k 1-11 33 x 10k = 一 
1.7 x10k 1-8 2.1 x10k 1-12 0.8 x 10k == 
me | | - 


扫描 带电 机 驱动 电路 用 来 对 扫描 带电 机 的 转速 进行 控制 ， 右 其 接口 损坏 会 使 扫描 夯 电机 
转速 异常 或 不 旋转 ， 从 而 使 复印 的 图 像 出 现 全 日 或 缺失 现象 。 检 测 时 使 用 万 用 表 对 其 接口 各 
引 脚 的 阻 值 进行 检测 。 正 笛 时 扫描 带电 机 驱动 电路 接口 引 脚 之 间 的 阻 值 如 表 9-6 所 示 。 右 检 
测 结 采 与 正 笛 值 侦 差 较 大 ， 说 明 该 接口 已 损坏 。 


表 9-6 扫描 器 电机 了 驱动 电路 接口 引 脚 之 间 的 阻 值 
引 脚 阻 值 Z9 引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 /9 引 脚 阻 值 /9 
| sam | om ET 生生 


/ yy 


党 入 训练 3 练 会 显影 组 件 的 检修 方法 













































该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 数码 复印 机 的 显影 组 件 进行 检修 ， 在 
亲自 动手 操作 中 ， 练 习 并 掌握 显影 组 件 的 检修 方法 。 

数码 复印 机 的 显影 组 件 出 现 故障 ， 通 常会 引起 数码 复印 机 复印 或 打印 出 的 图 像 异 常 。 检 
修 时 主要 是 对 墨 粉 盒 、 感 光 鼓 、 主 充电 组 件 、 消 电灯 及 打印 电机 等 进行 检修 ， 从 而 查找 出 显 
影 组 件 的 故障 点 。 
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项 目 1 墨 粉 盒 的 检修 


墨盒 在 数码 复印 机 中 通过 墨 管 将 墨 粉 输入 到 墨 粉 盒 中 ， 然 后 通过 感光 或 的 显影 和 转 印 辊 
将 墨 粉 涂 覆 在 纸张 上 。 对 墨盒 进行 检修 时 ， 主 要 检测 墨 粉 盒 是 否 有 堵塞 的 现象 。 墨 粉 盒 的 检 
修 如 图 9-26 所 示 。 
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二 | 





黑 粉 安装 位 轩 答 时 管 黑 粉 全 【1】 取 下 输 黑 管 。 




















有 > 加 
一 次 充电 加 感光 鼓 连接 是 否 良好 ， 或 输 墨 管 与 墨 粉 
盒 之 间 是 否 有 堵塞 。 








图 9-26 墨 粉 盒 的 检修 


项 目 2 感光 鼓 的 检修 


对 感光 玛 进 行 检修 时 ， 主 要 通过 观察 、 清 党 的 方法 进行 检修 判断 ， 使 用 清 济 工具 清洁 感 
光 歌 表面 的 污 物 ， 并 观察 感光 或 表 面 是 否 有 划 伤 、 磨 损 的 现 辊 ， 当 出 现 此 类 问题 时 ， 需 要 下 
接 对 感光 或 进 行 更 换 ， 以 排除 故障 。 感 光 豆 的 检修 如 岁 9-27 所 示 。 


【1】 打 开 数 码 复 印 机 ， 找 到 显影 组 件 ， 【2】 使 用 吹 气 皮 赛 将 感光 鼓 
发 现 感 光 鼓 表面 脏 污 ， 有 泄漏 的 墨 粉 。 表面 的 墨 粉 清除 干净 。 





图 9-27 感光 或 的 检修 
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【3】 清 洁 感 光 鼓 后 故障 依旧 存在 ， 此 时 者 感光 鼓 出 现 磨 损 ， 【4】 取 下 感光 鼓 查 看 感光 鼓 
取 下 显影 组 件 查 看 感光 鼓 安 装 是 否 到 位 。 应 对 其 进行 更 换 。" 革 ……e@ 是 否 出 现 磨 损 老化 现象 。 
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图 9-27 感光 或 的 检修 ( 续 ) 








项 目 3 主 充 电 组 件 和 消 电 灯 的 检修 


检查 主 充 电 组 件 和 消 电 灯 的 时 候 ， 可 将 显影 组 件 拆 卸 后 ， 检 查 主 充电 组 件 的 各 个 部 件 是 
个 损坏 或 消 电 灯 的 连接 是 否 恨 好 。 主 充电 组 件 和 消 电 灯 的 检修 如 图 9-28 所 示 。 


【1】 将 消 电灯 /电极 丝 及 
栅 网 从 显影 组 件 中 取 下 。 
人 My 


主 充电 组 件 
(电极 丝 和 栅 网) 有 











é 。 
【2】 检 查 消 电灯 的 连接 【3】 检 查 主 充电 组 件 (电极 丝 
以 及 消 电灯 是 否 民 好 。 和 机 网 ) 是 否 损 坏 。 


图 9-28 主 充电 组 件 和 消 电 灯 的 检修 


项 目 4 打印 电机 及 其 电路 的 检修 


打印 电机 主要 是 为 成 像 系统 (显影 组 件 、 定 影 组 件 ) 提供 动力 源 ， 使 其 协调 旋转 的 组 
件 ， 当 打印 电机 或 其 电路 损坏 将 导致 成 像 系 统 次 痪 ， 无 法 工作 。 数 码 复印 机 的 微 处 理 融 电路 
板 将 控制 信号 通过 打印 电机 电路 板 的 接口 端 输入 到 打印 电机 的 电路 中 ， 对 打印 电机 进行 
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控制 。 
检修 打印 电机 及 其 电路 时 可 通过 检测 打印 电机 电路 接口 端的 对 地 阻 值 判 断 是 否 出 现 故 
障 。 打 印 电 机 及 其 电路 的 检修 如 图 9-29 所 示 。 








打印 电机 打印 电机 电路 
Ee EN TARA 
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红 表笔 搭 在 打印 电机 黑 表 笔 措 在 打印 电机 此 二 SR 
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图 9-29 打印 电机 及 其 电路 的 检修 


在 打印 电机 电路 板 与 微 处 理 带电 路 板 连 接 状 态 时 ， 对 成 像 电路 接口 端的 各 引 脚 对 地 阻 值 
进行 检测 ， 正 笛 时 打印 电机 电路 接口 端的 对 地 阻 值 如 表 9-7 所 示 。 夯 检测 结果 与 正常 值 仿 差 
较 大 ， 说 明 该 电机 及 其 电路 可 能 损坏 。 

表 9-7 打印 电机 电路 接口 端的 对 地 阻 值 


对 地 阻 值 0 引 脚 对 地 阻 值 /0 引 脚 对 地 阻 值 /0 


8.2 x100 G) 9. 6 x100 0 
9.6 x100 ©) 1 x100 (9) 5.5x100 
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训练 4 练 会 定 影 组 件 的 检修 万 法 





(A FS 





该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 数码 复印 机 的 定 影 组 件 进行 检修 ， 在 
杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 定 影 组 件 的 检修 方法 。 

定 影 组 件 主要 用 于 将 打印 纸张 上 墨 粉 箱 粒 热 融 、 固 化 到 打印 纸张 上 ， 当 定 影 组 件 出 现 故 
障 时 ， 主 要 表现 为 打印 纸张 墨 粉 脱落 、 纸 张 裙 皱 等 。 对 其 进行 检修 时 ， 主 要 查看 其 定 影 加 热 
辊 分 离 爪 、 定 影 灯 是 否 展 好 。 


项 目 1 定 影 加 热 辊 分 离 爪 的 检修 


定 影 加 热 辊 分 离 爪 变形 将 导致 数码 复印 机 出 现 卡 纸 现象 。 因 此 检修 定 影 组 件 时 ， 应 先 查 
看 定 影 加 热 辊 分 离 爪 的 安装 以 及 是 否 变形 。 定 影 加 热 辊 分 离 爪 的 检修 如 图 9-30 所 示 。 














【2】 检查 定 影 加 热 辊 分 离 爪 若 定 影 加 热 辊 分 离 爪 变 【3】 检查 定 影 加 热 辊 
与 定 影 加 热 提 的 连接 状态 。 


定 影 加 热 辊 
分 离 爪 


形 ， 应 对 其 进行 更 换 。 于 ……*® 分 离 爪 是 否 变形 








es 


Pd | a 
Es 和 牙 
一 ES 
) 一 一 ， 





和. 
【11】 打开 排 纸 辊 。 





图 9-30” 定 影 加 热 辊 分 离 爪 的 检修 


项 目 2 定 影 灯 的 检修 

定 影 组 件 中 的 定 影 灯 又 可 以 称 为 定 影 加 热带 ， 通 过 定 影 灯 的 加 热 可 以 使 墨 粉 颗粒 快速 地 
热 融 并 固化 于 纸 上 。 检 修 时 可 通过 检测 定 影 灯 的 阻 值 判 断定 影 灯 是 否 损 坏 。 定 影 灯 的 检修 如 
图 9-31 所 示 。 

正 浓 情 况 下 ， 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 定 影 灯 的 接口 端 ， 可 以 检测 出 40 左右 的 阻 值 ， 
此 时 说 明定 影 灯 正 稼 。 春 测 得 的 阻 值 为 无 穷 大 或 和 过， 则 说 明灯 影 灯 已 损坏 ， 需 要 进行 更 换 。 














人 六 训练 5 练 会 走 纸 机 构 的 检修 方法 












该 训练 中 我 们 将 实际 操作 检修 工具 及 检修 仪表 ， 对 数码 复印 机 的 走 纸 机 构 进 行 检修 ， 在 
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杀 目 动手 操作 中 ， 练 习 并 擎 握 走 纸 机 构 的 检修 方法 。 


万 用 表 红 、 震 表笔 分 别 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 读 光 
内 在 定 影 灯 接口 置 半 “xX1” 欧 姆 挡 。 人 
加 | | a 


yy, 、 2 
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图 9-31 定 影 灯 的 检修 


数码 复印 机 的 走 纸 机 构 主 要 负责 完成 打印 纸 的 传送 工作 。 当 走 纸 机 构 出 现 故 障 时 ,通常 
表现 为 不 输 纸 、 卡 纸 、 多 张 进 纸 每。 对 其 进行 检修 时 ， 可 根据 具体 的 故障 表现 ,分 别 检 查 手 
动 走 纸 机 构 和 纸 盒 走 纸 机 构 。 


项 目 1 手动 走 纸 机 构 的 检修 


手动 走 纸 机 构 中 的 手动 搓 纸 离合 器 是 手动 走 纸 机 构 的 核心 器 件 。 对 手动 走 纸 机 构 进 行 检 
修 时 ,重点 是 检测 其 手 送 接 纸 离合 侣 是 否 损坏 。 手 动 走 纸 机 构 的 检修 如 图 9-32 所 示 。 








手 送 搓 纸 轮 的 挡 板 可 以 将 齿轮 组 挡住 ， 【1】 找 到手 送 走 纸 机 构 中 的 
驱动 信号 使 高 合 凯 进 行 吸 合 操作 。 A 





图 9-32 手动 走 纸 机 构 的 检修 
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当 手 送 搓 约 高 合 器 进行 吸 合 操作 时 
会 控制 齿轮 组 的 旋转 ， 从 而 带动 转 人 
动 箱 上 的 mm 办 Be 











【4】 将 万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 将 万 用 表 的 挡 位 旋钮 万 用 表 读 数 
搭 在 手 迁 搓 纸 离合 器 的 两 引 续 奖 。 置 于 i 欧姆 挡 。 数值 为 909 。 
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图 9-32 ”手动 走 纸 机 构 的 检修 ( 续 ) 


和 【 特 列 提示 )】 





手动 走 纸 机 构 中 另 一 个 易 出 现 故 障 的 部 位 是 手 送 搓 纸 轮 ， 由 于 长 时 间 的 工作 ， 会 使 其 出 
现 老 化 现象 。 因 此 当 手 动 走 纸 不 正常 的 时 候 ， 需 要 对 手 送 搓 纸 轮 进行 检查 ， 必 要 时 需要 更 换 
新 的 。 

项 目 2 纸 盒 走 纸 机 构 的 检修 


纸 盒 走 纸 机 构 中 纸 盒 内 部 的 纸张 尺寸 检测 开关 是 用 来 检测 纸 盒 中 所 存放 纸张 的 尺寸 ， 是 
纸 盒 走 纸 机构 中 比较 重要 的 部 件 ， 有 独立 的 电路 板 对 其 信号 进行 识别 。 
纸张 尺寸 检测 开关 电路 上 有 4 个 检测 开关 ， 如 纸张 尺寸 感应 失灵 ， 则 应 重点 检测 这 些 开 
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天 是 否 正 常 。 这 些 开 关 虽 人 然 是 4 个 引 脚 的 开关 ,但 是 通过 线路 走向 就 可 以 判断 出 该 开关 的 引 
脚 关 系 。 纸 盒 走 纸 机 构 的 检修 如 图 9-33 所 示 。 





【1】 找 到 纸张 尺寸 检测 开关 电路 。 
二 @ A 





拨 动 纸张 尺寸 【2】 万 用 表 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 yx wb fy 万 用 表 的 指针 立即 从 无 
检测 开关 。 纸张 尺寸 检测 开关 的 两 引 脚 端 。 es 穷 大 鬼 动 到 零 的 位 置 ， 
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图 9-33” 纸 盒 走 纸 机 构 的 检修 


万 用 表 的 红 、 黑 表笔 分 别 搭 在 纸张 尺寸 检测 开关 的 两 个 引 脚 端 ， 正 常情 况 下 其 阻 值 为 无 
穷 大 ， 开 天 处 于 断 开 状态 。 此 时 拨 动 开关 ， 正 利 情 况 下 万 用 表 的 指针 马上 摆 动 到 零 的 位 置 ， 
开关 为 导 通 状态 。 右 检测 的 开关 一 直 处 于 导 通 或 截止 的 状态 ， 则 说 明 开 关 损 坏 ， 需 要 进行 





【 特别 提示 





纸 盒 搓 纸 轮 是 纸 盒 走 纸 机 构 中 使 用 频率 最 为 三 泛 的 配件 之 一 ， 当 纸 盒 无 法 正音 传输 纸张 
时 ， 也 应 重点 检查 纸 使 搓 纸 轮 是 否 有 老化 现象 ， 必 要 时 应 及 时 更 换 。 纸 使 搓 纸 轮 如 图 8- 19 
所 示 。 
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图 9-34 ” 纸 盒 搓 纸 轮 
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